Narzedzia diamentowe
do poszukiwawczego
wiercenia rdzeniowego

Najlepsze produkty na rynku




Wiercenie
poszukiwawcze

Firma Epiroc oferuje produkty do
wszystkich zastosowan w zakresie
wiercenia poszukiwawczego
podziemnego i powierzchniowego.
Asortyment ten obejmuje wiertnice
rdzeniowe oraz petny zakres
zaawansowanych produktow
wysokiej jakosci, tzn. rdzeniujace
narzedzia wiertnicze, t. rury
ptuczkowe i ostonowe, rdzeniowki

i narzedzia diamentowe do
systemow konwencjonalnych

i Linowych, zaprojektowane z mysla
o maksymalizacji rentownosci prac
wykonywanych przez klientow.

Wszystkie nasze produkty zostaty
wykonane w sposob ograniczajacy
przestoje do minimum oraz
maksymalnie zwiekszajacy
wydajnosc¢. Posiadamy takze
certyfikacje ISO. W przypadku
wystapienia jakichkolwiek
problemow nasi specjalisci
natychmiast pojawiaja sie na
miejscu wykonywanych prac, co
jest zapewnione przez Swiatowa
sie¢ punktéw obstugi klienta Epiroc.
W tym celu wystarczy skontaktowac
sie z lokalnym przedstawicielem
Epiroc. Zapraszamy na naszga strone
epiroc.com.
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Petny asortyment narzedzi do wiercenia
rdzeniowego Epiroc zaprojektowanych w celu
zwiekszenia wydajnosci i rentownosci prac

Firma Epiroc nalezy do wiodacych na swiecie producentow urzadzen do wiercenia
rdzeniowego. Nasza firma juz od wielu pokolen dostarcza na rynek wysokowydajne
produkty. Nasz cel byt zawsze jeden - tworzyé bezpieczne i ekologiczne produkty
zapewnhniajace zrownowazong wydajnosé. Linia narzedzi do wiercenia rdzeniowego Epiroc
Jjest wynikiem dazenia do tego celu.

Najbardziej zréznicowana i obszerna
linia narzedzi na rynku

Nasza linia rdzeniujacych narzedzi
wiertniczych zapewnia kompleksowe
rozwiazania, tzn. rdzenidwki
konwencjonalne i do systemu linowego,
automatyczne chwytaki, rury ptuczkowe

i ostonowe, a takze szeroki asortyment
produktéw diamentowych, ktore
zapewniajg bezpieczenstwo i rentownosc¢
prowadzonych prac wiertniczych.

Roéznorodnosé zastosowan

Biorac pod uwage fakt, ze kazda

z naszych koronek do wiercenia
rdzeniowego mozna uzywac w wigkszej
liczbie zastosowan, uzytkownik potrzebuje
mniejszej liczby koronek do wykonania tej

samej pracy. Seria nowych matryc Epiroc
w potaczeniu ze zoptymalizowanymi
profilami korony zostata podzielona na
trzy typy zastosowan wiertniczych, aby
utatwic proces doboru odpowiedniegj
koronki. Utatwia to takze dobor
odpowiedniej koronki oraz ogranicza ich
liczbe w miejscu wykonywania prac.

Rozwiazania Epiroc

Dzigki potaczeniu rdzeniujacych narzedzi
wiertniczych Epiroc, powierzchniowych
wiertnic rdzeniowych Epiroc Christensen
oraz podziemnych wiertnic rdzeniowych
Diamec znalezienie idealnej zyty surowca
jest teraz tatwym zadaniem.

Najlepsze wykorzystanie urzadzen
wiertniczych

Epiroc to firma globalna posiadajaca
Centra Obstugi Klienta w ponad 150
krajach. Nasi dedykowani inzynierowie ds.
sprzedazy zawsze sg gotowi do pomocy

i rozwigzywania problemow wiertniczych.
Dostarczamy wsparcie, czesci zamienne
oraz pakiety materiatow eksploatacyjnych
w celu zapewnienia zrownowazonej
wydajnosci pracy. Nabywajac nasze
produkty doskonale sprawdzone

w najtrudniejszych warunkach
terenowych, nasi klienci majg pewnosc,
ze korzystaja z najlepszych na rynku
urzadzen do wiercenia poszukiwawczego.



WIEKSZA WYDAJNOSC - MNIEJ KORONEK

Biorac pod uwage fakt, ze kazda

z naszych koronek do wiercenia
rdzeniowego mozna uzywac

w wiekszej liczbie zastosowan,
uzytkownik potrzebuje mniejszej
liczby koronek, co z kolei przektada
sie na ograniczenie wielkosci
Zapasow.

Utatwia to takze dobdr odpowiedniej
koronki oraz ogranicza ich liczbe

W miejscu wykonywania prac.
Dodatkowo mniej doswiadczony
wiertacz moze z tatwoscia dobrac¢
optymalna koronke do danego
zadania.

Te powyzsze czynniki nie tylko
zwiekszaja wydajnos¢ pracy,

lecz takze ograniczaja ryzyko
opoznien przy wykonywaniu prac
przewidzianych w kontrakcie. Seria
matryc Epiroc w potaczeniu ze
zoptymalizowanymi profilami korony
zostata podzielona na trzy typy
zastosowan wiertniczych, aby utatwic
proces doboru odpowiedniej koronki.

Poniewaz nasze koronki zapewniaja
doskonata wydajnos¢ pracy

w szerokim zakresie formacji
skalnych, wiertacz ma utatwione
zadanie doboru najlepszej koronki do
danej pracy, co powoduje, ze nasz
nowy asortyment produktow jest
bardziej elastyczny.

Kazda matryca obstuguje rézne
konstrukcje korony, np. poszerzone
kanaty ptuczkowe (Extended Channel
Flush - ECF) do pracy w spekanych

i kompetentnych formacjach,
opatentowany profil Jet do

wiercenia z minimalnym naciskiem
w formacjach kompetentnych oraz
czotowe kanaty ptuczkowe (Face
Discharge - exFD) do pracy w bardzo
spekanych formacjach oraz przy
zastosowaniu systemu potréjnego.

Dzieki mozliwosci potaczenia

tych charakterystyk z koronami

o réznej wysokosci (od 10 do 26
mm) oferujemy koronki do kazdego

Wszystkie koronki do wiercenia
rdzeniowego podzielone sg na trzy
rozne rodzaje zastosowan:

Zastosowanie 1

Zastosowanie w zakresie od
formacji miekkich do srednio
twardych, od bardzo abrazywnych
do lekko abrazywnych oraz od
bardzo spekanych do nieznacznie
spekanych.

Zastosowanie 2

Zastosowanie w zakresie od formacji
Srednio twardych do twardych, od
abrazywnych do lekko abrazywnych
oraz od umiarkowanie spekanych do
kompetentnych.

Zastosowanie 3

Zastosowanie w zakresie od
formacji twardych do bardzo
twardych, od lekko abrazywnych
do nieabrazywnych, bardzo
kompetentnych.

zastosowania w branzy wiertniczej.

Wybor narzedzia - trzy tatwe kroki:

KROK 1

Okresli¢ zastosowanie,
wybierajac warunki
wiercenia.

KROK 2
Wybra¢ odpowiedni
profil korony.

KROK 3
Wybrac¢ wysokosc
korony.

ZASTOSOWANIE 1

W zakresie od miekkich
do srednio twardych skat,

w formacjach w zakresie od
abrazywnych i spekanych
do kompetentnych.

Grupy skat1 - 4

Standardowe

Poszerzone kanaty
ptuczkowe (ECF):

Do stosowania w formacjach
w zakresie od spekanych do
kompetentnych.

Specjalistyczne

CFF/CF:

Scianki cienkie/niewielkie
Srednice w systemach
konwencjonalnych TT/LTK
Szeroki zakres aplikacji.

Otwory o rozmiarze P,
o duzej srednicy:
10 mm

1. ZASTOSOWANIE

ZASTOSOWANIE 2

W zakresie od srednio twardych
do twardych skat,

w formacjach w zakresie od
lekko abrazywnych i lekko
spekanych do kompetentnych.

Grupy skat5 - 8

2. PROFIL

Profil Jet/V Torpedo:

Do szybkiego
zwiercania w formacjach
kompetentnych,
nieabrazywnych.

Taper (Stozkowe):

Do operacji zwigzanych

Z poszerzaniem otworow;

do kalibracji poszerzonego
otworu po koronce z pilotem.

3. WYSOKOSC KORONY

Otwory o zakresie
gtebokosci od niewielkiej
do sredniej:

10 mm

13 mm

ZASTOSOWANIE 3

W zakresie od twardych
do bardzo twardych
skat, w formacjach
kompetentnych.

Grupy skat 9 - 10

Czotowe kanaty ptuczkowe
(exFD):

Do pracy w bardzo
spekanych formacjach

i systemach potrojnych.

Piasek:

Odpowiednie do pracy

w zakresie formacji od
kompetentnych do bardzo
spekanych lub gliniastych,

w glinie/piasku, w utworach
mieszanych oraz do zastosowan
w systemach podwaojnych.

Otwory gtebokie:
13 mm
16 mm
26 mm

ZASTOSOWANIA MATRYCY KORONKI

Tabela wyboru koronki

Aby uproscic proces doboru odpowiedniej koronki, podzielilismy formacje skalne na
trzy obszary zastosowan. Do kazdego typu zastosowania dostepna jest seria matryc
zaprojektowanych specjalnie z mysla o danym rodzaju warunkow prowadzenia prac
wiertniczych, ktéra zapewnia optymalng wydajnosé w tych warunkach.

Zastosowanie 1 (zielone) Zastosowanie 2 (niebieskie) Zastosowanie 3 (czerwone)

W zakresie od miekkich do srednio Zastosowanie w zakresie od formacji Zastosowanie w zakresie formacji

twardych skat, w formacjach w zakresie Srednich do twardych, lekko abrazywnych, od twardych do bardzo twardych,

od abrazywnych i spekanych do od nieznacznie spekanych do kompetentnych.
kompetentnych. kompetentnych.

E ° Popularne
pl roc Twardos¢ Skata Twardos¢ Matryca skale numeryczne
skat Mohsa

Tabela wyboru impregnowanej

koronki diamentowej Steatyt
MIEKKIE
C -
Koronki do stosowania w trudnych Gips
warunkach gruntowych, w bardzo MIEKKIE
spekanych i/ub bardzo abrazywnych tupek
formacjach. Od skat miekkich do $rednio o
twardych. Wapien
MIEKKIE
Dolomit
AZURE
Doskonate rozwiazanie do pracy SREDNIE el

W nieznanych lub zmiennych
formacjach.Doskonata ogélna
wydajnosc w bardzo szerokim
zakresie formacji skalnych. Od skat
Srednio twardych do twardych. Dobre
rozwiazanie do pracy w spekanym

i kompetentnym podtozu.

Piaskowiec

Pegmatyt
SREDNIE Bazalt
Gabro

Di
SREDNIE

Bardziej miekki ,mtodszy brat’ AZURE Andezyt
® umozliwiajacy ciecie twardszych Sjenit
skat, w zakresie od srednio twardych

do bardzo twardych. Od podtoza Diabaz
spekanego do kompetentnego.
TWARDE Granit

W\ .
Gnejs

Bardzo migkka koronka do pracy
w twardych i niezwykle twardych Kwarcyt
skatach. Koronka wiercaca z minimalnym
naciskiem zapewnia wyjatkowo dtugi TWARDE Szklisty
okres trwatosci uzytkowej.

Kwarc
FERRO

Rogowiec

Koronka zaprojektowana specjalnie do
pracy w formacjach zawierajacych rude
zelaza, aby odpowiednio wydtuzyc jej
okres trwatosci uzytkowej w tak bardzo
zmiennych warunkach pracy. Bardzo
dobra wydajnos¢ pracy w zakresie
formacji od standardowych srednio
twardych do twardych.

BARDZO TWARDE Riolit
Jasperyt

NADZWYCZAJNIE

TWARDE Takonit :74°] 10 15

UWAGA: Na rynku stosowane sg dwie skale grup skat, tzn. 1-10 oraz 1-15. W powyzszej tabeli przedstawiamy zakres zastosowan dla
kazdej matrycy koronki w obu tych skalach.



ZASTOSOWANIA MATRYCY KORONKI

Twardosc Twardos¢

skat Mohsa Matryca
Steatyt
MIEKKIE :
Wegiel

Gips
MIEKKIE
tupek
Wapien
MIEKKIE
Dolomit
> tupek
SREDNIA
Piaskowiec
Pegmatyt
SREDNIA Bazalt
Gabro
Dioryt
SREDNIA | Andezyt
Sjenit
Diabaz
Granit
Gnejs
Kwarcyt
Szklisty

Kwarc

Rogowiec
E SaDZ0) Riolit
TWARDE

Jasperyt

NADZWYCZAJINIE .
TWARDE Takonit

Popularne Epiroc

2-4
3J
4-6

7AC; 7ACF
5-7;6-8
7AA; 7AA.6

8A.2; 8A4
9AC; 11AC
KS(S#+); SC7-9

8-9;12/14
9; 15AC
10

Do
rudy zelaza

Popularne
skale
numeryczne

Popularne matryce Epiroc

Nowe Epiroc

Hero 3
Hero 5
TX 4-6

Hero 7/7Abr

TX 6-9

Hero 9/9Abr
TX9-11

7/7AA
7SA
KS5

9/9AA
9H
KS9-11

11/11A
12-14
14-15

Boart Longyear

Fioletowe
Alpha 2

Niebieskie
Zielone; Szare
Alpha6i7

Zotty
Alpha 8i9

Czarne

Czerwony
10UMX
Alpha 10

ZALECANE PARAMETRY WIERCENIA

Zalecenia

Ponizsze informacje utatwiaja dokonanie odpowiedniego wyboru koronki lub wykonania
badan w odniesieniu do warunkow gruntowych.

RPI/RPC

Wiele czynnikow ma wptyw na
dziatanie koronek impregnowanych.
Oprocz typu formaciji, w ktorej
wykonywany jest odwiert, na
wydajnos¢ pracy wptyw maja takze
takie czynniki jak Srednica otworu,
gtebokos¢, warunki gruntowe, typ
wiertnicy, nacisk na koronke, przeptyw
wody i obr./min. W dzisiejszej branzy
wiertniczej gtownym priorytetem

jest wydajnosc¢ pracy. Aby zapewnic
optymalny poziom produkgcji przy
zrownowazonym okresie trwatosci
uzytkowej koronki, oznaczono
korelacje pomiedzy wartoscig obr./min
i stopniem penetracji w odniesieniu
do impregnowanych koronek
diamentowych. Parametr ten jest
okreslany jako obroty na cal ruchu
postepowego (RPI) lub obroty na
centymetr ruchu (RPC). Parametr ten
mozna traktowac jako wytyczng przy
probach zwiekszania stopnia penetracji
z zachowaniem rozsadnej dtugosci
okresu trwatosci uzytkowej koronki.

Przyktadowe obliczenia Koronki rozmiaru N

Obr./min / stopien penetracji = RPI (RPC)

1200 / 8" na minute = 150 RPI

1200 / 20,3 cm na minute = 59 RPC

n Wartosci
REEIIET; obr./min optymalne R
koronki : PLFuEL (RPC)
obr./min
250
A 1500 - 1700 1650 (100)
B 1200 - 1450 1350 200 (79)
N 900 - 1200 1100 170 (67)
H 750 - 950 850 130 (51)
P 600 - 750 650 100 (40)

RPI lub RPC = obr./min / stopien
penetracji Ponizsza tabela
zawiera wytyczne dotyczace
impregnowanych koronek
diamentowych Epiroc.

»Starta” koronka

Czesto oznaka scierania koronki jest
ograniczenie momentu obrotowego
i stopnia penetracji, przy wzroscie
nacisku na koronke (WOB). Dobra
metoda ostrzenia koronki jest
sterowanie przeptywem wody. Aby
naostrzyc koronke w otworze, nalezy
stopniowo ogranicza¢ przeptyw
wody, jednoczesnie zwiekszajac
nacisk na koronke, aby odstonic¢
niezuzyte diamenty. Po naostrzeniu
koronki nalezy zwiekszy¢ przeptyw
wody i odpowiednio ograniczyc
wartos¢ WOB (nacisk na koronke).

Przeptyw wody

Przeptyw wody jest parametrem
o krytycznym znaczeniu.
Niewystarczajacy lub nadmierny
przeptyw wody moze skutkowac

stabg wydajnoscia.
Rozmiar | LPM (GPM) obr./
A 15-20 (4-5) 1650
B 30-36 (8-10) 1350
N 38-45 (10-12) 1100
H 50-60 (13-16) 850
P 75-84 (20-22) 650

Przeptyw wody moze roznic sie w zaleznosci
od danego zastosowania, co oznacza, ze
niniejsza tabela zawiera jedynie ogoélne
wytyczne.

Na kazdej impregnowanej koronce diamentowej wygrawerowane jest oznaczenie zalecanego zastosowania i parametrow
wiercenia. Wiecej informacji mozna uzyskac po zeskanowaniu kodu QR, ktory umozliwia przejscie na strone narzedzi

wiertniczych Epiroc Exploration.

OPIS KORONKI

KORONKA NO os

¥

Opcja - oznacza
nad wymiarowa
Srednice
zewnetrzng (bez
tego oznaczenia
- narzedzie
standardowe)

TVZ . Rozmiar
narzedzia i zastosowanie

AZURE ECF13 sWWwW

Profil

iwysokosC  Liczba kanatow
korony w mm  ptuczkowych

Matryca korony swidra

rdzeniowego



KORONKI IMPREGNOWANE - PROFILE KORONY

Standardowe profile korony

Czotowe kanaty ptuczkowe (exFD):
+ Konstrukcja minimalizujgca wymywanie probki
rdzeniowej.

Poszerzone kanaty ptuczkowe (ECF)
« Profil standardowy - konstrukcja ogolnego przeznaczenia.

+ Odpowiednie do pracy w mieszanych formacjach

obejmujacych strefy spekane i kompetentne. + Odpowiednie do pracy w formacjach ziarnistych/

spekanych.

- Odpowiednie do pracy w szerokim zakresie formaciji. - exFD oznacza ,doskonaty” (ang. excellent) FD (czotowy

kanat ptuczkowy), czyli konstrukcje, w ktorej cata ptuczka
jest kierowana do otwordéw ptuczkowych.

JET JET26©
+ Wysokowydajna koronka wiercgca ze minimalnym naciskiem.

- Wysoka wydajnosc.
+ Odpowiednie do pracy w formacjach twardych/kompetentnych.

- Odpowiednie do pracy w formacjach nieabrazywnych.

ECF/JET/JET269/V/CF/CFF
Przeptyw wody w profilu

Czotowe kanaty ptuczkowe (exFD)
Przeptyw wody w profilu

Oferujemy szeroki asortyment réznych profili koron swidrow
rdzeniowych, przeznaczonych do pracy w okreslonych
skatach oraz spetniajacych wszelkie oczekiwania wiertaczy.
Do pracy w formacjach w zakresie od srednio twardych
do bardzo twardych, w skatach kompetentnych lub
umiarkowanie spekanych, zaleca sie wykorzystywac

profile ECF/JET/JET26/V/CF/CFF (profile JET/JET26/V
zapewniaja wyzszy stopien penetracji w porownaniu z ECF).
W tego typu koronkach ptuczka wiertnicza jest kierowana
do probki rdzeniowej (7) podczas przeptywu przez otwor
pomiedzy korpusem urywaka rdzenia (2) i koronka
rdzeniowa (1). W ten sposob tworzy sie silny strumien, ktory
oczyszcza probke twardych skat ze wszelkich zwiercin,
przed jej ptynnym wprowadzeniem do korpusu urywaka
rdzenia (2) i rury wewnetrznej (6). Rozwiazanie to jest
skuteczne nawet podczas wiercenia w migkkich

i/lub bardzo spekanych lub nawet nieskonsolidowanych
formacjach, w ktérych strumien moze spowodowac
obnizenie jakosci prébki poprzez wymywanie jej luznych lub
bardzo miekkich czesci. Aby ograniczyc¢ ten niepozadany

1. Koronka rdzeniowa efekt, zaprojektowalismy profil z czotowymi kanatami

2. Korpus urywaka . ptuczkowymi (Face Discharge - exFD). Kontakt pomiedzy
rdzenia - 1 ptuczka wiertnicza i probka rdzeniowa jest ograniczony,

3, Urywak rdzenia a ptuczka jest kierowana do kanatow ptuczkowych

: w korpusie koronki. Nalezy do minimum ograniczy¢ odstep
pomiedzy korpusem urywaka rdzenia (2) i koronka (1), aby
rura wewnetrzna nie obracata sie podczas wiercenia, co
spowoduje wymuszenie przeptywu ptuczki przez te kanaty.

e T

4. Pierscien blokujacy
5. Kalibrator otworu
6. Rura wewnetrzna
7. Probka rdzeniowa
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KORONKI IMPREGNOWANE - PROFILE KORONY

Standardowe profile korony

CFF CF

+ Standardowy profil do rur cienkosciennych o matych srednicach uzywanych w konwencjonalnych
systemach TT/LTK.

- Gtebokosc¢ kanatu ptuczkowego nalezy regulowac podczas wiercenia za pomoca metalowego pilnika,
aby zapewnic¢ lepsza kontrole ptukania (CFF).

+ Odpowiednie do pracy w szerokim zakresie formacji.

Sand (Piasek)
+ Odpowiednie do pracy w zakresie formacji od
kompetentnych do bardzo spekanych lub gliniastych,
w utworach mieszanych glina/piasek.

Taper (Stozkowe)
- Profil przeznaczony do operacji zwiazanych
z poszerzaniem otwordw (wiercenie kierunkowe); do
kalibracji poszerzonego otworu po koronce z pilotem.

+ Zwiekszenie skutecznosci pobierania rdzenia w miekkich/
spekanych lub luznych strefach.

« Alternatywne rozwiazanie dla profilu exFD, gdy otwory
ptuczkowe exFD czesto sie zapychaja.

Czotowe kanaty ptuczkowe (exFD) SAND
Przeptyw wody w profilu Przeptyw wody w profilu

W niektorych warunkach gruntowych, np.

w nieskonsolidowanych formacjach piaszczystych,
gliniastych lub drobnoziarnistych, nawet wykorzystanie
profili z czotowymi kanatami ptuczkowymi (exFD)
moze nie zapewnia¢ poprawnego wykonania pracy.

W takim podtozu utrzymanie przeptywu w kanatach
ptuczkowych stanowi duze wyzwanie, poniewaz czesto
sie one zapychaja, co powoduje obnizenie stopnia
chtodzenia koronki oraz oczyszczania otworu ze zwiercin,
co z kolei ma negatywny wptyw na dtugosc okresu
trwatosci uzytkowej koronki. To samo moze nastapic,
gdy wykorzystywana jest bardzo gesta ptuczka. Profil
SAND zostat zaprojektowany z mysla o rozwigzaniu
takich problemow. W korpusie koronki (1) wykonano
duze i gtebokie wewnetrzne kanaty ptuczkowe, ktére
zapewniajg wiecej przestrzeni do pompowania gestej
ptuczki. Konstrukcja ta tez umozliwia utrzymanie

ich w czystosci. Mimo tego, ze kontakt pomiedzy
probka rdzeniowa (7) i ptuczka wiertnicza jest wiekszy
W poréwnaniu z profilem z czotowymi kanatami
ptuczkowymi (exFD), ptuczka przeptywa wzdtuz probki
rdzeniowej, a nie w jej kierunku, jak w przypadku profili
ECF/JET/JET26/V/CF/CFF. Dzigki temu wymywanie
probki (7) zostato ograniczone do minimum. Nalezy

do minimum ograniczy¢ odstep pomiedzy korpusem
urywaka rdzenia (2) i koronka (1), aby rura wewnetrzna
nie obracata sie podczas wiercenia, co spowoduje

6. Rura wewnetrzna przeptyw ptuczki wzdtuz probki rdzeniowej (7).

7. Probka rdzeniowa

1. Koronka rdzeniowa

2. Korpus urywaka
rdzenia

1
1
1
1
1
1
1
1
1

3. Urywak rdzenia

¥

4. Pierscien blokujacy
5. Kalibrator otworu
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LOKALIZACJE WYMIAROW/NUMEROW SERYJNYCH KORONEK | KALIBRATOROW OTWORU

RS++® KALIBRATORY OTWOROW

Rozmiar | Konstrukcja rdzeniowki

Sredn. zewn.
koronki rdzeniowej

Sredn. zewn.
kalibratora otworu

Srednica rdzenia

mm cale mm cale mm cale

AW34 47,6 187 48,0 1,89 335 132
46,8 HAGBY ™" 46,8 184 47,0 185 288 113
46TT 46,0 181 46.3 182 351 1,38
AO™ 47,6 187 48,0 1,89 26,9 1,06
AGM/ATW/ADBGM™ 47,6 187 48,0 189 30.3 119
AOTK™ 47,6 187 48,0 1,89 30,5 120
48TT/LTK48 47,6 187 48,0 1,89 353 1,39
56TT 56,0 2,20 56,3 2,21 452 1,77
56,6 HAGBY"" 56,6 2,22 56.8 223 389 ’58
BO™ 59,5 2,34 60,0 2,36 36.4 143
BOTK"™ 59,5 2,34 60,0 2,36 407 160
BGM/BTW/BDBGM™* 59,5 2,34 60,0 2,36 42,0 166
B60TT/LTK6O 59,5 2,34 60,0 2,36 44,0 173
DEVICO 76™ 75,3 2,96 75,6 2,98 31,6 124
NO3™ 753 2,96 75,6 2,98 451 177
NO™ 75,3 2,96 75,6 2,98 47,6 188
NO2/NOTK™ 758 2,96 75,6 2,98 50,7 2,00
NGM/NDBGM, NTW** 75,3 2,96 75,6 2,98 56,1 2,21
HO3™ 95,6 3,76 96,1 378 611 2,41
HO™ 95,6 376 96.1 378 635 2,50
HOTT™ 95,6 3,76 96,1 378 611 2,41
HTW™ 95,6 3,76 96,1 378 70,9 2,79
PO3, POTT™ 122,0 4,80 1227 481 83,0 3,26
P PO™ 122,0 4,80 1227 481 85,0 334

* Linowy system wiertniczy

Kazde indywidualne narzedzie diamentowe jest oznaczone unikalnym numerem seryjnym,
ktory umozliwia jego identyfikacje w odniesieniu do procesu produkcyjnego. Numery te s
wygrawerowane po stronie gwintu mufy wszystkich koronek, butow zerdzi/rur ptuczkowych
oraz koronek rur ostonowych. Numery seryjne kalibratorow otworu znajduja sie po stronie

czopu (w przesztosci umieszczano je takze po stronie mufy).
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RS++© Linia kalibratorow otworu

Opis nowego kalibratora otworu RS++°

Dtuzszy okres trwatosci uzytkowej
hiz jakikolwiek inny kalibrator

Epiroc przedstawia catkowicie nowy kalibrator otworu
RS++@ ktory zapewnia wiekszg dtugosc¢ otworu przy
odpowiednim zachowaniu jego osi. Wtaczenie nowej
matrycy w kalibrator RS++® zapewnia lepsza odpornosc na
zuzycie.

+ Technologia SupraSpherical

- wyjatkowa dtugosc okresu trwatosci uzytkowej

+ Wskaznik zuzycia

- tatwe monitorowanie zuzycia

SupraSphericals - dynamiczna ochrona

Technologia SupraSpherical

Kalibrator RS++® jest wyposazony we wzmocniong powierzchnie
pierscienia diamentowego otrzymana dzieki uzyciu diamentow
naturalnych, a unikalna technologia SupraSpherical zapewnia
dynamiczna ochrone powierzchni.

Nasz nowy kalibrator RS++® zapewnia wyjatkowe wyniki pracy -
potaczenie diamentow naturalnych i technologii SupraSpherical
skutkuje zaawansowang odpornoscia na zuzycie catej
powierzchni pierscienia diamentowego.

Wszystkie kalibratory otworu RS+® wyposazone sa w krawedz
natarcia pierscienia diamentowego z duzymi, termicznie
stabilnymi czopami wykonanymi z polikrystalicznego diamentu

Czopy TSP

\Wskaznik Diamenty naturalne
zuzycia

Wskaznik zuzycia - bez sprawdzania
wskaznika srednicy

(TSP), ktore zapewniajg bardziej rownomierne zuzycie oraz
maksymalizuja objetos¢ diamentow w strefach podlegajacych
wysokiemu zuzyciu.

Wskaznik zuzycia

Nowy kalibrator RS+® jest takze wyposazony w zgtoszony

do ochrony patentowej wskaznik zuzycia pokazujacy dtugos¢
pozostatego okresu trwatosci uzytkowej narzedzia. Dzieki temu
mozna zachowac lepsza kontrole nad Srednica wewnetrzng
odwiertu. Wskaznik zuzycia stopniowo zuzywa si¢ z czasem,

a jego catkowite znikniecie pokazuje, ze nalezy wymienic¢
kalibrator otworu - patrz Rys. 1. Kalibratory otworu RS+® s3
dostepne w petnym zakresie rozmiarow.
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KALIBRATORY OTWORU

Ziarniste diamentowe kalibratory otworu

Kalibratory otworu Epiroc sg zaprojektowane z mysla o pracy

w trudnych warunkach wiercenia oraz o zapewnieniu dtugiego
okresu trwatosci uzytkowej. Ziarniste diamentowe kalibratory
otworu we wszystkich popularnych rozmiarach DCDMA s3 stale
dostepne. Dostepne sg takze impregnowane kalibratory otworu
oraz kalibratory otworu o profilu typu Full Hole (zalecane do
pracy w bardzo abrazywnym podtozu. Kalibratory otworu sg
dostepne w dtugosciach standardowo stosowanych w branzy,
tzn. 15 cm (jednopierscieniowy /6"), 25 cm (dwupierscieniowy
/10") i 46 cm (trzypierscieniowy /18 3/8").

Otwor

Otwor

Standard

Korpus
kalibratora
otworu otworu

Korpus

kalibratora

Typy dwu- i trzypierscieniowe sa stosowane opcjonalnie

do zwiekszenia stabilizacji rdzeniowki, gdy konieczna jest
minimalizacja odchylenia otworu. Jednoczesnie powodujg one
wydtuzenie okresu trwatosci uzytkowej. Aby skorzystac z tych
opcji, nalezy zamontowac przedtuzke rury wewnetrznej w celu
zapewnienia kompensacji roznicy dtugosci pomiedzy rura
wewnetrzna i zewnetrzna.

W wiekszosci standardowych kalibratoréw otworu oraz we

wszystkich wysokowytrzymatych kalibratorach stosowana jest
kombinacja diamentdw polikrystalicznych (PCD) z naturalnymi.

i

€ Epiroc

REAMING SHELL

KONSTRUKCJA WYSOKIEJ KORONY JET26©

~Jeden otwor - jedna koronka”

Tak, to prawda w przypadku
rozwigzania JET26@. ,Jeden otwor -
jedna koronka".

Nowy profil sprawia, ze ten

idealny koncept jest coraz blizszy

do osiggniecia. Zapewnia on
niesamowita wydajnos¢ podczas
pracy w kompetentnych i nieznacznie
abrazywnych/nieabrazywnych
formacjach. Standardowy profil
korony JET ma teraz wydtuzong
wysokos¢ koronki 26 mm.

Konstrukcja
JET26©

Pot-kanaty do
skutecznego
chtodzenia.

JET26@ zostat zmodyfikowany przy
zastosowaniu bardzo wytrzymatej
konstrukcji o wysokosci 26 mm, ktora
zapobiega odtaczaniu sie segmentow
korony w otworze.

Korona o wysokosci 26 mm
znaczaco wydtuza okres trwatosci
uzytkowej koronki JET, umozliwiajac
wykonywanie gtebszych odwiertéw
W poréwnaniu z haszymi koronkami
do wiercenia rdzeniowego JET

i Torpedo V 13 mm lub 16 mm,

Opatentowana konstrukcja

JET26@ zapewnia szybki
stopien penetragji.

Dtugie,
wytrzymate
segmenty.

ktore sa znane ze swego wysokiego
stopnia penetracji. Profil Jet26@

umozliwia wiercenie przy catkowitej
lub czesciowej eliminacji zwalniania
rury ptuczkowej i wymiany narzedzi.

Koronka JET26@ dostepna jest
w wybranych rozmiarach i matrycach.

Fazowanie ograniczajace
moment obrotowy

Standardowy Typ RIB
JEDNOPIERSCIENIOWY/6"

KALIBRATOR OTWORU - OPIS

ZIARNISTY NO (0] TRZYPIERSCIENIOWY 18" SS
DIAMENTOWY
KALIBRATOR
OTWORU
SS - ziarniste
Opgja - ukazuje (diamenty
zwiekszona diugos¢  haturalne) lub IMP
Opcja - oznacza narzedzia i liczbe pierécieni - 'mpregnowane
nad wymiarowa diamentowych (bez (diamenty
érednice tego oznaczenia - typ syntetyczne)
zewnetrzna (bez JEDNOPIERSCIENIOWY)
i tego oznaczenia
Typ _ Rozmiar. - narzedzie
narzedzia i konstrukcja  standardowe)

14

Opgjonalny

DWUPIERSCIENIOWY/10"

stosowac dedykowanag
przedtuzke rury
wewnetrznej

FULL HOLE

Opcja -
oznacza typ Full
Hole korpusu
kalibratora

Opcjonalny i cisnienie wody.
TRZYPIERSCIENIOWY/18"
stosowac dedykowang

przedtuzke rury wewnetrznej
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Najjashiejsza gwiazda

Matryca koronki zapewniajaca dosko
w petnym zakresie formacji od

nate wyniki wierc

enia

Diamentowe impregnowane

koronki rdzeniowe i kalibratory
otworu do systemow linowych

AO (konstrukcja podwajna)

ROZMIAR

Szerokos¢ kanatu Szerokos¢ kanatu
Nr czesci Opis / zastosowanie ptuczkowego przy Nr czesci Opis / zastosowanie ptuczkowego przy
Sredn. wewn. Sredn. wewn.
3760920443 3,83 mm/0,151" 3760920260 KORONKA AO KUBY V13 7WW 2,51 mm/0,099"
3760920444 2,51 mm/0,099" 3760918114 KORONKA AO LAVA ECF13 6WW 3,83 mm/0,151"
3760920017 KORONKA AO AZURE ECF13 6WW 3,83 mm/0,151" 3760920538 KORONKA AO LAVA V13 7WW 2,51 mm/0,099"
3760920018 KORONKA AO AZURE V13 7WW 2,51 mm/0,099"
EZLLIE kPR KORONKA AO FERRO ECF13 6WW 3.83 mm/0,151" Nr czesci Typ kalibratora otworu Pz:‘c’i::;l:r:::y
3760920259 KORONKA AO KUBY ECF13 6WW 3,83 mm/0,151"
Ziarnisty di t kalibrator ot AO
3760955412 larnisty diamentowy Kal ibrator otworu nie dot.
SS RS++
AGM/ATW/ADBGM (konstrukcja podwaojna)
Szerokos¢ kanatu Szerokos¢ kanatu
Nr czesci Opis / zastosowanie ptuczkowego przy Nr czesci Opis / zastosowanie ptuczkowego przy
Sredn. wewn. Sredn. wewn.
3760920440 3,99 mm/0,157" 3760920252 KORONKA AGM/ATW KUBY JET13 4WW 3,99 mm/0,157"
3760920441 3,99 mm/0,157" 3760920253 KORONKA AGM/ATW KUBY JET16 4WW 3,99 mm/0,157"
3760920442 3,99 mm/0,157" 3760920315 KORONKA AGM/ATW LAVA ECF13 8WW 3,99 mm/0,157"
3760920014 KORONKA AGM/ATW AZURE ECF13 8WW 3,99 mm/0,157" 3760920539 KORONKA AGM/ATW LAVA JET13 4WW 3,99 mm/0,157"
3760920015 KORONKA AGM/ATW AZURE JET13 4WW 3,99 mm/0,157" 3760920317 KORONKA AGM/ATW LAVA JET16 4WW 3,99 mm/0,157*
3760920016 KORONKA AGM/ATW AZURE JET16 4WW 3,99 mm/0,157"
3760918744 KORONKA AGM/ATW FERRO ECF13 8\WW 3,99 mm/0,157" Nr czesci Typ Kalibratora otworu Pz:f:::;::;y
3760918866 KORONKA AGM/ATW FERRO JET13 4WW 3,99 mm/0,157"
Ziarnisty diamentowy kalibrator otworu AGM/ X
3760918754 LNV VZN QAL S Ul N 5 kR 3.99 mm/0,157" 3760955410 | 1\ o R nie dot.
3760920251 KORONKA AGM/ATW KUBY ECF13 8WW 3,99 mm/0,157" Ziarnisty diamentowy kalibrator otworu AGM/ )
3760955411 nie dot.
ATW SS RS++ FH
AOTK (konstrukcja podwadjna)
Szerokos¢ kanatu Szerokos¢ kanatu
Nr czesci Opis / zastosowanie ptuczkowego przy Nr czesci Opis / zastosowanie ptuczkowego przy
Sredn. wewn. $redn. wewn.
3760920445 3.3mm/0,130" 3760920261 KORONKA AOTK KUBY ECF13 6WW 3.3mm/0,130"
3760920446 3,7 mm/0,146" 3760920262 KORONKA AOTK KUBY JET13 4W/W 3.7 mm/0,146"
3760920447 3,7 mm/0,146" 3760920263 KORONKA AOTK KUBY JET16 4WW 3,7 mm/0,146"
3760920019 KORONKA AOTK AZURE ECF13 6WW 3,3mm/0,130" 3760920320 KORONKA AOTK LAVA ECF13 6WW 3.3mm/0,130"
3760920020 KORONKA AOTK AZURE JET13 4WW 3,7 mm/0,146" 3760920321 KORONKA AOTK LAVA JET13 4WW 3.7 mm/0,146"
3760920021 KORONKA AOTK AZURE JET16 4WW 3,7 mm/0,146" 3760920322 KORONKA AOTK LAVA JET16 4WW 3.7mm/0,146"
3760918144 KORONKA AOTK FERRO ECF13 6\WW 3,3mm/0,130"
3760918873 KORONKA AOTK FERRO JET13 4WW 3.7 mm/0,146" A q Przedtuzka rury
Nr czesci Typ kalibratora otworu |
3760918154 KORONKA AOTK FERRO JET16 4WW 3,7 mm/0,146" = J
Ziarnisty diamentowy kalibrator otworu AOTK .
3760955413 nie dot.
SS RS++
46,8 HAGBY (konstrukcja podwdjna cienkoscienna)
Szerokosc¢ kanatu Szerokosc¢ kanatu
Nr czesci Opis / zastosowanie ptuczkowego przy Nr czesci Opis / zastosowanie ptuczkowego przy
Sredn. wewn. Sredn. wewn.
3760920427 3,02 mm/0,119" 3760920302 KORONKA 46.8HBY LAVA JET16 4WW 3,0 mm/0,118"
3760920428 3,0 mm/0,118" 3760920300 KORONKA 46.8 HBY LAVA JET26 3WW 3,0 mm/0,118"
3760920001 KORONKA 46,8HBY AZURE ECF13 8WW 3,02 mm/0,119"
3760920002 KORONKA 46.8HBY AZURE JET16 4WW 3.0 mm/0,118" - . Przedtuzka rury
Nr czesci Typ kalibratora otworu R ——
3760919178 KORONKA 46.8HBY AZURE JET26 3WW 3.0 mm/0,118" < .
Ziarnisty di t kalibrat: t
EI T KORONKA 46.8HBY FERRO ECF13 8WW 3,02 mm/0119" 3760955402 4';:2;\5( ésd';g’en owy kalibrator otworu nie dot.
3760918064 KORONKA 46.8HBY FERRO JET16 4WW 3,0 mm/0,118"
3760919170 KORONKA 46.8HBY FERRO JET26 3WW 3,0 mm/0,118"
3760920301 KORONKA 46.8HBY LAVA ECF13 8WW 3,02 mm/0,119"

Pogrubione numery czesci dotycza najbardziej popularnych produktow. Stanowia one dobry wstepny wybor dla matrycy kazdego typu.
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Diamentowe impregnowane

koronki rdzeniowe i kalibratory

otworu do systemow linowych

BO (konstrukcja podwadjna)

Diamentowe impregnowane
koronki rdzeniowe
| kalibratory otworu

BOTK (konstrukcja podwadjna)

Szerokos¢ kanatu

Szerokos¢ kanatu

Nr czesci Opis / zastosowanie ptuczkowego przy Nr czesci Opis / zastosowanie ptuczkowego przy
Sredn. wewn. Sredn. wewn.
3760920459 3,05 mm/0,120" 3760920265 KORONKA BOTK KUBY JET13 6WW 3,0 mm/0,118"
3760920460 3,0 mm/0,118" 3760920266 KORONKA BOTK KUBY JET16 6WW 3,0 mm/0,118"
3760920461 3,0 mm/0,118" 3760920336 KORONKA BOTK LAVA ECF13 8WW 3,05 mm/0,120"
3760920033 KORONKA BOTK AZURE ECF13 8WW 3,05 mm/0,120" 3760920337 KORONKA BOTK LAVA JET13 6WW 3,0 mm/0,118"
3760920034 KORONKA BOTK AZURE JET13 6WW 3,0 mm/0,118" 3760920338 KORONKA BOTK LAVA JET16 6WW 3,0 mm/0,118"
3760920035 KORONKA BOTK AZURE JET16 6\W\W 3,0 mm/0,118"
3760918224 KORONKA BOTK FERRO ECF13 8WW 3,05 mm/0,120" o . Przedtuzka rury
Nr czesci Typ kalibratora otworu .
wewnetrznej
3760918234 KORONKA BOTK FERRO JET13 6WW 3,0 mm/0,118"
Ziarnisty diamentowy kalibrator otworu .
3760918244 KORONKA BOTK FERRO JET16 6WW 3,0 mm/0,118" 3760955422 BOTK S5 RS nie dot.
3760920264 KORONKA BOTK KUBY ECF13 8WW 3,05 mm/0,120" . . )
3702636700 Ziarnisty diamentowy kalibrator otworu nie dot
BOTK SS RIB-STYLE
56,6 HAGBY (konstrukcja podwdjna cienkoscienna)
Szerokosc¢ kanatu Szerokos¢ kanatu
Nr czesci Opis / zastosowanie ptuczkowego przy Nr czesci Opis / zastosowanie ptuczkowego przy
$redn. wewn. $redn. wewn.
3760920434 3,05 mm/0,120" 3760918084 KORONKA 56,6HBY FERRO JET16 4WW 3,71mm/0,146"
3760920433 371 mm/0,146" 3760919160 KORONKA 56.6 HBY FERRO JET26 3WW 371mm/0,146"
3760920007 KORONKA 56,6HBY AZURE ECF13 10W/\W 3,05 mm/0,120"
3760920008 KORONKA 56,6HBY AZURE JET16 4W\W/ 371mm/0,146" . . Przedtuzka rury
Nr czesci Typ kalibratora otworu S ———
3760919168 KORONKA 56,6HBY AZURE JET26 3WW 371 mm/0,146" s J
Ziarnisty diamentowy kalibrator otworu .
3760918074 KORONKA 56,6HBY FERRO ECF13 10WW 3,05 mm/0,120" 3760955407 nie dot.
57HBY SS RS++
3760918084 KORONKA 56,6HBY FERRO JET16 4WW 371 mm/0,146"
3760919160 KORONKA 56,6HBY FERRO JET26 3WW/ 371 mm/0,146"
3760918074 KORONKA 56,6HBY FERRO ECF13 10W/\W/ 3,05 mm/0,120"

Szerokosc¢ kanatu Szerokosc¢ kanatu
Nr czesci Opis / zastosowanie ptuczkowego przy Nr czesci Opis / zastosowanie ptuczkowego przy
$redn. wewn. Sredn. wewn.

3760920453 3,99 mm/0.157" 3760920218 KORONKA BO KUBY ECF16 8WW 3,99 mm/0,157"
3760920454 3.99 mm/0,157" 3760920221 KORONKA BO KUBY JET26 3WW 3,99 mm/0,157
3760920455 3.99 mm/0.157" 3760920219 KORONKA BO KUBY V13 7WW 2,54 mm/0,100
3760920456 3.99 mm/0,157" 3760920220 KORONKA BO KUBY V16 7WW 2,54 mm/0,100"
3760920457 254 mm/0.100" 3760920329 KORONKA BO LAVA ECF13 8WW 3,99 mm/0,157"
3760920458 254 mm/0,100" 3760920330 KORONKA BO LAVA ECF16 8WW 3,99 mm/0,157"
3760920027 KORONKA BO AZURE ECF13 8WW 3.99 mm/0157* 3760920331 KORONKA BO LAVA JET13 6WW 3,99 mm/0,157"
Yo 2Bl KORONKA BO AZURE ECF16 8WW 3.99 mm/0 157" 3760920337 | IEIINEAED ARSI 3,99 mm/0,157
3760920029 KORONKA BO AZURE JET13 6WW 3.99 mm/0157" 3760920333 KORONKA BO LAVA JET26 3WW 3,99 mm/0,157"
3760920030 KORONKA BO AZURE JET16 6\WW 3,99 mm/0,157" 3760920334 SOOI 254 mm/0,100°
Eo P KORONKA BO AZURE JET26 3WW. 3.99 mm/0,157" 5760920335 | eIl eN DN NATIARY 254 mm/0.100
3760920031 KORONKA BO AZURE V13 7WW 2,54 mm/0,100"

3760920032 [N NNV VAV TR TR ATA 2,54 mm/0,100" Niczasei B kel Bratoralotom! Przedtuzka rury

wewnetrznej
3760919039 KORONKA BO FERRO ECF10 8WW 3,99 mm/0,157"
3760955420 Ziamisty diamentowy kalibrator otworu BO SS RS+ nie dot.

3760918164 KORONKA BO FERRO ECF13 8WW 3,99 mm/0,157"

Ziamisty diamentowy kalibrator otworu BO SS RS+ )
cyeiL:ZH  KORONKA BO FERRO ECF16 8WW 3.99 mm/0,157" 3760955421 | L\ Lol nie dot.
3760918174 | FERENAED AARRDIEEEYRY 399 mm/0157" 3760000058 | Ziamisty diamentowy kalibrator otworu BO IMP nie dot.
3760918184 KORONKA BO FERRO JET16 6WW 3,99 mm/0,157" Ziamisty diamentowy kalibrator otworu BO

3760955418 A ., 3760 0083 36
3760919140 KORONKA BO FERRO JET26 3WW 3,99 mm/0,157" DWUPIERSCIENIOWY 10" SS RS+
. Zi di it kalibrator otworu BO
3760919031 KORONKA BO FERRO V13 7WW 2,54 mm/0,100 3760955419 TE;’:(‘S;?EREQE:‘EW\;;YW- ;aSORESO oru 3760 0126 46
3760920217 KORONKA BO KUBY ECF13 8WW 3,99 mm/0,157"
BGM/BTW/BDBGM (konstrukcja podwadjna)
Szerokosc¢ kanatu Szerokosc¢ kanatu
Nr czesci Opis / zastosowanie ptuczkowego przy Nr czesci Opis / zastosowanie ptuczkowego przy
$redn. wewn. $redn. wewn.
3760920449 338mm/0133" 3760920248 KORONKABGM/BTW KUBY ECF16 8W\W/ 338mm/0133"
3760920450 338mm/0133" 3760920249 KORONKABGM/BTW KUBY JET136WW/ 30mm/0118"
3760920451 30mm/0118" 3760920250 KORONKABGM/BTW KUBY JET16 6\W\W 30mm/0118"
3760920452 30mm/0118" 3760920247 KORONKABGM/BTW KUBY JET26 3WW/ 30mm/0118"
3760920023 KORONKABGM/BTWAZURE ECF13 8W\W/ 338mm/0133" 3760920536 KORONKABGM/BTW LAVAECF138WW/ 338mm/0133"
3760920024 KORONKABGM/BTWAZURE ECF16 8W\W 338mm/0133" 3760920537 KORONKABGM/BTW LAVAECF16 8W\W 338mm/0133"
3760920025 KORONKABGM/BTWAZURE JET13 6WW/ 30mm/0118" 3760920326 KORONKABGM/BTW LAVAJET136W\W/ 30mm/0118"
3760920026 KORONKABGM/BTWAZURE JET16 6\W\W/ 30mm/0118" 3760920327 KORONKABGM/BTW LAVAJET16 6W\W 30mm/0118"
3760919158 KORONKABGM/BTWAZURE JET26 3WW 30mm/0118" 3760920328 KORONKABGM/BTW LAVAJET26 3W\W/ 30mm/0118"
3760918194 KORONKABGM/BTW FERRO ECF13 8W\W/ 338mm/0133"
3760018504 KORONKABGM/BTW FERROECF16 8WW/ 338mm/0133' Nrczesdl Typ kalibratora otworu Przediziarnury
wewnetrznegj
3760918204 KORONKABGM/BTW FERRO JET13 6W\W/ 30mm/0118"
3760955417 Ziamisty diamentowy kalibrator otworu BGM/BTW SSRS+ niedot.
3760918214 KORONKABGM/BTW FERRO JET16 6W\W 30mm/0118"
N 37609 Ziamisty diamentowy kalibrator otworu riedot
3760919150 KORONKABGM/BTW FERRO JET26 3W\W/ 30mm/0118 55082 BGM/BTWSSRB-STYLE
3760920200 KORONKABGM/BTW KUBY ECF138WW 338mm/0133" - .
" - lamentowy kalibrator otworu
3760955415 Zamistyd I 3760016406
BCGM/BTW2RNG SSRS+

Pogrubione numery czesci dotycza najbardziej popularnych produktéw. Stanowig one dobry wstepny wybér dla matrycy kazdego typu.

Zastosowanie 1 (zielone)
\X/ zakresie od miekkich do srednio

twardych skat, w formacjach w zakresie od
abrazywnych i spekanych do kompetentnych.
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Zastosowanie 2 (niebieskie)

Zastosowanie w zakresie od formadciji
Srednich do twardych, lekko abrazywnych,

od nieznacznie spekanych
do kompetentnych.

Zastosowanie 3 (czerwone)

Zastosowanie w zakresie
formacji od twardych do bardzo

twardych, kompetentnych.

19




ROZMIAR ROZMIAR

Diamentowe impregnowane
koronki rdzeniowe i kalibratory
otworu do systemow linowych

Diamentowe impregnowane

koronki rdzeniowe i kalibratory
otworu do systemow linowych

NO (konstrukcja podwdéjna) NO OS (konstrukcja podwdjna, nadwymiarowe, 3,032")

Szerokos¢ kanatu Szerokos¢ kanatu Szerokos¢ kanatu Szerokos¢ kanatu
Nr czesci Opis / zastosowanie ptuczkowego przy Nr czesci Opis / zastosowanie ptuczkowego przy Nr czesci Opis / zastosowanie ptuczkowego przy Nr czesci Opis / zastosowanie ptuczkowego przy
Sredn. wewn. Sredn. wewn. Sredn. wewn. Sredn. wewn.
3760920491 378 mm/0,149° SRS | KORONKA NO LAVA ECF10 10W W/ 3.78 mm/0,149" 3760920504 4,57 mm/0,180" 3760920395  [CLIIN N NoX WAV NI XAV A 457 mm/0,180"
3760920492 3,78 mm/0,149" Ey/{elFI LI KORONKA NO LAVA ECF13 10W/\W/ 378 mm/0,149" 3760920505 457 mm/0180"
3760920493 4,62 mm/0,182 3760920382 LI\ WAV N ISR 4,62 mm/0,182 3760920088 | [ORENIANG 65/ SRR EETAT 457 mm/0.180" st oo kalibratora ofwora Przedtuzka rury
3760920494 4,62 mm/0,182" SR s Bl KORONKA NO LAVA ECF16 8WW 462 mm/0,182" & P wewnetrznej
YClelcElele):*IIll | KORONKA NO OS AZURE ECF16 8W/\W/ 4,57 mm/0,180"
3760920495 8,0 mm/0,315" 3760920384 KORONKA NO LAVA EXFD13 6WW 8,0 mm/0,315" Ziarnisty diamentowy kalibrator otworu .
3760918704 KORONKA NO OS FERRO ECF13 8WW 4,57 mm/0,180" 3760955434 NO OS SS RS+ nie dot.
3760920496 4,62 mm/0,182" YO SEIok- I KORONKA NO LAVA JET13 8W/\W/ 4,62 mm/0,182"
3760918714 KORONKA NO OS FERRO ECF16 8WW 4,57 mm/0,180"
3760920497 4,62 mm/0,182" YO CEIokl-CII  KORONKA NO LAVA JET16 8W/\W/ 4,62 mm/0,182"
3760920498 5,08 mm/0,200" 3760920387 (ML NN WAVNW[ PRV 4,62 mm/0,182" 3760920394 | [CIRENANDESLATAEEFE UL 457 mm/0.180
3760920499 5,08 mm/0,200" KYClelclexl: Il  KORONKA NO LAVA SAND10 8WW 4,62 mm/0,182"
3760920501 3.78 mm/0,149" C7Oe Pl SBll KORONKA NO LAVA SAND13 8WW 5,08 mm/0,200" NO2/NOTK (konstrukcja podwajna, cienka szczelina)
3760920502 3,78 mm/0,149" 3760920390 (LN N NI WAV EIN o5 XA 5,08 mm/0,200" e — T —
3760920503 378 mm/0.149" 3760920391 KORONKA NO LAVA TAPERS 8\WW 378 mm/0.149" Nr czesci Opis / zastosowanie ptuczkowego przy Nr czesci Opis / zastosowanie ptuczkowego przy
Sredn. wewn. Sredn. wewn.
Yo crlelo7 I KORONKA NO AZURE ECF10 10W/W 3,78 mm/0,149" 3760920392 LTl N[N NN WAV SV LN 378 mm/0,149"
3760920506 4,22 mm/0,166" 3760920213 KORONKA NO2 KUBY ECF13 8WW 513 mm/0,202"
kYol loy /-2l | KORONKA NO AZURE ECF13 10W/\W/ 3,78 mm/0,149" EYCelcElek Il KORONKA NO LAVA V16 9WW/ 378 mm/0,149"
3760920507 513 mm/0,202" Y Flo~- B KORONKA NO2 KUBY ECF16 8WW 513 mm/0,202"
Yo P77/l KORONKA NO AZURE ECF13 8WW 4,62 mm/0,182"
3760920508 4,22 mm/0,166" 3760920214 KORONKA NO2 KUBY JET13 8WW 3,0 mm/0,118"
3760920079  [CLIN NN VAV Je S F:1 AV 4,62 mm/0,182" - . Przedtuzka rury
Nr czesci Typ kalibratora otworu wewnetrznej 3760920509 5,13 mm/0,202" EYGecrI-ClOll  KORONKA NO2 KUBY JET16 8WW 30 mm/0,118"
KYSeerleo Ml KORONKA NO AZURE EXFD13 6WW 8,0 mm/0,315" 3
Ziarnisty di towy Kalibrator ot 3760920510 3,0 mm/0,118" 3760920231 KORONKA NO2 KUBY JET26 4WW 3,0 mm/0,118"
E ol KORONKA NO AZURE JET13 8WW 4,62 mm/0182" 3760955435 amisty clamentowy karibrator otworu nie dot.
NO SS RS+ 3760920511 3,0 mm/0,118" VLI PICT I | KORONKA NO2 LAVA ECF13 10W/\W/ 4,22 mm/0,166"
3760920082  [LL NN NeY.VAV -1} 3 ¢ -X:-\AV 4,62 mm/0,182" ..
3760955436 Ziarnisty diamentowy kalibrator otworu nie dot k7oL FI oIV I | KORONKA NO2 AZURE ECF13 10W/\W/ 4,22 mm/0,166" 3760920397 LGN ENN o FAWAVY Tl Sk XN 513 mm/0,202"
3760919128 KORONKA NO AZURE JET26 4WW 4,62 mm/0,182" NO SS RS++ FULL HOLE '
Y Llelo s/l KORONKA NO2 AZURE ECF13 8WW 513 mm/0,202" 3760920398 LI\ NN PAW\YN ISR (A 4,22 mm/0,166"
3760918276 KORONKA NO AZURE SAND10 8WW 508 mm/0,200" 3760000167 Ziarnisty diamentowy kalibrator otworu NO IMP nie dot.
K7 Fleles-II KORONKA NO2 AZURE ECF16 10W/W 4,22 mm/0,166" 3760920399 LN ENNFIW\VN (oS IX:\ A 513 mm/0,202"
Yol erlolo - KORONKA NO AZURE SAND13 8W/W/ 5,08 mm/0,200" Ziarnisty diamentowy kalibrator otworu
3760955432 - . 3760 0095 38 Yl ol Bl KORONKA NO2 AZURE ECF16 8WW 513 mm/0,202" 3760920400 [N VNNl P AW\ 3§ X:AVAV] 3,0 mm/0,118"
CYSoe e -3l KORONKA NO AZURE SAND16 8WW 5,08 mm/0,200" NO DWUPIERSCIENIOWY 10" S RS++
. ‘ YSlelsEIelol Y Il | KORONKA NO2 AZURE JET13 8W\W/ 3,0 mm/0,118" Yo SEe” I/l KORONKA NO2 LAVA JET16 8WW/ 3,0 mm/0,118"
7 0Pl -cJll  KORONKA NO AZURE TAPERS 8WW/ 318 mm/0,125" 3760955433 | Zamisty diamentowy kalibrator otworu 3760 0125 87
NO TRZYPIERSCIENIOWY 18" SS RS++ 3760920095  [OLOINENNIF-Y: vV 1 0] 3 § XA 3,0 mm/0,118" KYClelcleIe~ I KORONKA NO2 LAVA JET26 4W/\W/ 3,0 mm/0,118"
3760920086 LN NN VAV IRV XNAT 2,49 mm/0,098"
3760919118 KORONKA NO2 AZURE JET26 4WW 3,0 mm/0,118" 3760920403 [l IeIN TN NP AW /I EXAVAVY 3,0 mm/0,118"
3760920087 LI\ NN -VAV 1AV CX-N A 2,49 mm/0,098"
Kyelerle/o sl KORONKA NO2 AZURE TAPERS 8WW/ 318 mm/0,125"
3760919046 KORONKA NO FERRO ECF10 10W/W 3,78 mm/0,149"
3760918304  [WCLIINV:NNePAZ: -l ol kX:\V AV 513 mm/0,202" - Pty Przedtuzka rury
RV VS KORONKA NO FERRO ECF13 10W/W. 3,78 mm/0,149" Nr czesci Typ kalibratora otworu e
3760918634 KORONKA NO2 FERRO ECF16 10W/W/ 4,22 mm/0,166"
3760918254 KORONKA NO FERRO ECF13 8WW 4,62 mm/0,182" iarnisty di Kali
EYCCCIC Il KORONKA NO2 FERRO ECF16 8WW 513 mm/0.202" 3760055435 | ~nisty diamentowy kalibrator otworu nie dot
3760918614 KORONKA NO FERRO ECF16 10WW/ 3.78 mm/0,149" NO SS RS+
3760918324 KORONKA NO2 FERRO JET13 8WW 3,0 mm/0,118" — -
YOI Sl KORONKA NO FERRO ECF16 8WW/ 4,62 mm/0,182" 3760055436 | Zarnisty diamentowy kalibrator otworu nie dot
3760918334 KORONKA NO2 FERRO JET16 8WW 3,0 mm/0,118" NO SS RS+ FULL HOLE :
3760918924 KORONKA NO FERRO EXFD13 6WW 8.0 mm/0,315"
3760919185 KORONKA NO2 FERRO JET20 ECF 4WW 3,0 mm/0,118" Ziarnisty diamentowy kalibrator otworu )
3760918274 KORONKA NO FERRO JET13 8WW/ 4,62 mm/0,182" 3760000167 | | o nie dot.
3760919110 KORONKA NO2 FERRO JET26 4WW 3,0 mm/0,118"
3760918284 KORONKA NO FERRO JET16 8WW 4,62 mm/0,182" Ziarnisty diamentowy kalibrator otworu
. 3760955432 - . 3760 0090 28
3760919120 KORONKA NO FERRO JET26 4WW/ 4,62 mm/0,182 NO DWUPIERSCIENIOWY 10" SS RS++
3760918851 KORONKA NO FERRO SAND13 8WW 5,08 mm/0,200" Ziarnisty diamentowy kalibrator otworu
8760955433 NO TRZYPIERSCIENIOWY 18" SS RS++ 37600156 86
3760918852 KORONKA NO FERRO SAND16 8WW 5,08 mm/0,200"
3760920209 | [OHIONTEN O U HIAIS VA 462 mm/0.182° NO2/NOTK OS (konstrukcja podwdjna, cienkoscienne, nadwymiarowe 3,032")
Kyl Floilelll KORONKA NO KUBY ECF16 8WW 4,62 mm/0,182" i iy
Szerokos¢ kanatu Szerokos¢ kanatu
3760920211 KORONKA NO KUBY JET26 4WW 4,62 mm/0,182" Nr czesci Opis / zastosowanie ptuczkowego przy Nr czesci Opis / zastosowanie ptuczkowego przy
Sredn. wewn. Sredn. wewn.
3760920270 LI N NX (V[ ET NN o i EX:AVA 5,08 mm/0,200"
: kY- 1eL:F1e7-y 72 F KORONKA NO2 OS KUBY ECF13W/ WA/ 4,93 mm/0,194"
3760920271 KORONKA NO KUBY SAND16 8W/W 5,08 mm/0,200" 8760920512 493 mm/0.194 Q20 VECRIIvS mm
. 3760920404 [N e XIJ WAV W =3 s -F:1 AV 4,93 mm/0,194"
EV APl KORONKA NO KUBY V13 9OWW 2,49 mm/0,098" 3760920513 493 mm/0194 mm
. EY(TFI VT LI KORONKA NO2 OS LAVA ECF13 8WW/ 4,93 mm/0,194"
R0 oIl KORONKA NO KUBY V16 9WW 2,49 mm/0,098" 3760920514 493 mm/0194 mm
KYCe Pl VA KORONKA NO2 OS AZURE JET16 8WW 4,93 mm/0,194"
Pogrubione numery czesci dotycza najbardziej popularnych produktéw. Stanowia one dobry wstepny wybor dla matrycy kazdego typu. SALELSCCI KORONKA NO2 OS AZURE ECF13 8WW 493 mm/0,194' Nr czesci Typ kalibratora otworu P::::t:::_ 2;:?’
KV LIelo Bl KORONKA NO2 OS AZURE ECF16 8WW 4,93 mm/0,194"
Ziarnisty diamentowy kalibrator otworu .
EY7(LAE 7473 KORONKA NO2 OS FERRO ECF13 8WW 4,93 mm/0,194* 3760955434 | | \q o5 Rees nie dot.
Zastosowanie 1 (zielone) Zastosowanie 2 (niebieskie) Zastosowanie 3 (czerwone) 3760918794 KORONKA NO2 OS FERRO ECF16 8WW 4,93 mm/0,194"
\X/ zakresie od miekkich do srednio Zastosowanie w zakresie od formadciji Zastosowanie w zakresie i
twardych skat, w formacjach w zakresie od Srednich do twardych, lekko abrazywnych, formacji od twardych do bardzo 3760918804 KORONKA NOZ OS FERRO JET16 8 4,93 mm/0194

abrazywnych i spekanych do kompetentnych. od nieznacznie spekanych twardych, kompetentnych.
20 do kompetentnych. 21



ROZMIAR

Diamentowe impregnowane

koronki rdzeniowe i kalibratory
otworu do systemow linowych

NO3 (konstrukcja potrojna)

NGM/NDBGM (konstrukcja podwaéjna cienkoscienna)

Diamentowe impregnowane
koronki rdzeniowe
| kalibratory otworu

ROZMIAR

Szerokos¢ kanatu Szerokos¢ kanatu Szeroko$é kanatu Szeroko$é kanatu
Nr czesci Opis / zastosowanie ptuczkowego przy Nrczesci Opis / zastosowanie ptuczkowego przy Nr czesci Opis / zastosowanie ptuczkowego przy Nr czesci Opis / zastosowanie ptuczkowego przy
Sredn. wewn. $redn. wewn. $redn. wewn. $redn. wewn.
3760920515 3,66 mm/0,144" 3760918374 KORONKA NO3 FERRO JET16 8WW 4.5 mm/0.177" 3760920489 318 mm/0125' 3760920378 KORONKA NGM LAVA CF13 10WW 318 mm/0125"
3760920516 45mm/0177" 3760920215 | LOINONANOBIUIT HEAE BN 45mm/0177° 3760920490 318 mm/0125" e O KORONKA NGM LAVA CF16 10WW. 318 mm/0.125°
3760920517 8,0 mm/0,315" 3760920232 KORONKA NO3 KUBY EXFD13 6WW 8,0 mm/0,315" 3760920073 KORONKA NGM AZURE CF13 10 318 mm/0.125"
3760920104 [N INNeXY:vAV 1 S Sk AR 45 mm/0177" SICSRLCLYZA KORONKA NO3 LAVA ECF13 8WW 45mm/0.177°
mm 3760920074 KORONKA NGM AZURE CF16 10WW 318 mm/0,125' N U S — Przedtuzka rury
Yo eIl Ml KORONKA NO3 AZURE ECF16 8WW 45mm/0177" EUSSEEANCIIN  KORONKA NOS LAVA ECF16 8WW 4.5mm/0.177" @ yP wewnetrznej
- 3760918394 KORONKA NGM FERRO CF13 10W/W 318 mm/0,125'
BV LE sl KORONKA NO3 AZURE EXFD13 6W/\W/ 80 mm/0315' 3760920409 | (RO AN LAARGRIS GVAY 80 mm/0,315 Ziamisty diamentowy kalibrator otworu ,
3760918644 KORONKA NGM FERRO CF16 10WW 3,18 mm/0,125" 3760955431 NGM SS RS+ nie dot.
3760920102  [WCLIINIEN N Y. VAV 1] k- ¥:\V AV 45mm/0177"
. 3760920224 KORONKA NGM KUBY CF13 10WW 318 mm/0125'
7o Pl Bl KORONKA NO3 AZURE JET16 8WW/ 4,5mm/0177" Niezese] Typ kalibratora otworu Przedtuzka rury
wewnetrznej 3760920222 KORONKA NGM KUBY CF16 10WW 318 mm/0125'
3760918354 KORONKA NO3 FERRO ECF13 10W/W 3,66 mm/0,144"
Ziarnisty diamentowy kalibrator otworu :
EYCSIEREVI KORONKA NO3 FERRO ECF13 8WW 45mm/0177" 3760955435 | | ) <o Roes nie dot.
YLl KORONKA NO3 FERRO EXFD13 6WW 8,0 mm/0,315" eogssing | 2oty diamentowy kalbrator otworu o . 3 . . )
Y OIE Il KORONKA NO3 FERRO JET13 8WW 45mm/0177" NO SS RS+ FULL HOLE : DEVICO 76 (konstrukcja podwadjna, wiercenie kierunkowe)
Ziarnisty diamentowy kalibrator otworu ) &¢ 5
3760000167 o e nie dot. N ) ) Szerokosc¢ kanatu Nr czescl Typ kalibratora otworu Przedtuzka rury
Nr czesci Opis / zastosowanie ptuczkowego przy wewnetrznej
Sredn. wewn.
Ziarnisty diamentowy kalibrator otworu .
. . . " Vo Bl KORONKA DEVICO AZURE TB10 6WW 50 mm/0,197" 8760955086 | evico7e ss nie dot
NO3 OS (konstrukcja potrojna, nadwymiarowe, 3,032")
3760920340 KORONKA DEVICO LAVA TB10 6WW 50 mm/0,197"
Szerokosc¢ kanatu Nr czesci Typ kalibratora otworu Przedtuzka rury
Nr czesci Opis / zastosowanie ptuczkowego przy < P wewnetrznej
Sredn. wewn.
3760955434 Ziarnisty diamentowy kalibrator otworu i dot
3760920518 45mm/0177" NO OS SS RS+ nie dot.
3760920105 KORONKA NO3 OS AZURE ECF13 8WW 45mm/0177"
3760918814 KORONKA NO3 OS FERRO ECF13 8WW 45mm/0177"
3760920410 KORONKA NO3 OS LAVA ECF13 8WW 45mm/0177"
NTW (konstrukcja podwadjna cienkoscienna)
Szerokosc¢ kanatu Szerokos¢ kanatu
Nr czesci Opis / zastosowanie ptuczkowego przy Nr czesci Opis / zastosowanie ptuczkowego przy
Sredn. wewn. Sredn. wewn.
3760920519 318 mm/0125" 3760920268 KORONKA NTW KUBY JET26 4WW 3,18 mm/0,125'
3760920520 318 mm/0125" 3760920411 KORONKA NTW LAVA CF13 10WW 318 mm/0,125'
3760920106 KORONKA NTW AZURE CF13 10WW 318 mm/0125" 3760920412 KORONKA NTW LAVA CF16 10WW 318 mm/0,125'
3760920107 KORONKA NTW AZURE CF16 10WW 318 mm/0125" 3760920413 KORONKA NTW LAVA JET26 4WW 318 mm/0125'
3760919108 KORONKA NTW AZURE JET26 4WW 318 mm/0125"
EV/JIIEYIYS  KORONKA NTW FERRO CF13 10WW/ 318 mm/0125° Nr czeéci Tvo kalibratora otworu Przedtuzka rury Koronka Devico Devico Ziarnisty
& P wewnetrznej diamentowy kalibrator otworu
3760918654 KORONKA NTW FERRO CF16 10WW 318 mm/0,125"
Ziarnisty diamentowy kalibrator otworu .
3760919100 KORONKA NTW FERRO JET26 4WW 3,18 mm/0,125' 3760955438 y Y nie dot.
NTW SS RS++
3760920216 KORONKA NTW KUBY CF13 10WW 318 mm/0125"
3760920233 KORONKA NTW KUBY CF16 10WW 318 mm/0125"

Pogrubione numery czesci dotycza najbardziej popularnych produktéw. Stanowig one dobry wstepny wybér dla matrycy kazdego typu.

Zastosowanie 1 (zielone)
¥ zakresie od miekkich do srednio

Zastosowanie 2 (niebieskie)
Zastosowanie w zakresie od formacji
twardych skat, w formacjach w zakresie od Srednich do twardych, lekko abrazywnych, formacji od twardych do bardzo
abrazywnych i spekanych do kompetentnych. od nieznacznie spekanych twardych, kompetentnych.
22 do kompetentnych. 23

Zastosowanie 3 (czerwone)
Zastosowanie w zakresie



ROZMIAR

Diamentowe impregnowane

koronki rdzeniowe

| kalibratory otworu

HO (konstrukcja podwadjna)

HO OS (konstrukcja podwojna, nadwymiarowe, 3,830")

Diamentowe impregnowane
koronki rdzeniowe
| kalibratory otworu

ROZMIAR

Szeroko$¢ kanatu Szerokosé kanatu Szerokosc¢ kanatu Szerokos¢ kanatu
Nr czesci Opis / zastosowanie ptuczkowego przy sredn. Nr czesci Opis / zastosowanie ptuczkowego przy sredn. Nr czesci Opis / zastosowanie ptuczkowego przy Nr czesci Opis / zastosowanie ptuczkowego przy
wewn. wewn. Sredn. wewn. Sredn. wewn.
3760920463 533 mm/0.210" 3760920201 KORONKA HO KUBY ECF13 8WW 533 mm/0210° 3760920473 5,74 mm/0,226" kYOI YZS  KORONKA HO OS FERRO JET16 10W/W 5,74 mm/0,226"
3760920464 533 mm/0.210" 3760920202 KORONKA HO KUBY ECF16 10WW/ 533 mm/0,210" 3760920474 5,74 mm/0,226" k7 PP XMl | KORONKA HO OS KUBY ECF13 100/ 5,74 mm/0,226"
3760920465 533 mm/0.210" 3760920243 KORONKA HO KUBY ECF16 10WW 5,33 mm/0,210" 3760920475 8,99 mm/0,354" 3760920240 KORONKA HO OS KUBY ECF16 10WW 574 mm/0,226"
3760920466 8,99 mm/0.354" 3760920244 KORONKA HO KUBY EXFD13 8WW 8,99 mm/0,354" 3760920476 574 mm/0,226" 3760920241 KORONKA HO OS KUBY EXFD13 8WW 8,99 mm/0,354"
P RS- 3760920245 KORONKA HO KUBY JET26 4WW 533 Mm/0,210" 3760920477 5,74 mm/0,226" EYILPIEI I KORONKA HO OS LAVA ECF13 10W/\W/ 5,74 mm/0,226"
60990008 pS—, 2760920203 KORONKA HO KUBY SAND13 8WW. 8.99 mm/0.354" EYLLF M KORONKA HO OS AZURE ECF13 100X/ 5,74 mm/0,226" CY Ik M KORONKA HO OS LAVA EXFD 13 8WW 8,99 mm/0,354"
oooois PR 3760920246 EEERT U SN GG 809 mm/0.354" EYCorlle.ZIM KORONKA HO OS AZURE ECF16 10W/W 5,74 mm/0,226 YOIk EII KORONKA HO OS LAVA JET13 10WW 5,74 mm/0,226"
F—— pyS—— 3760920204 AU FB 251 mm/0.099" EYCeCrlle kIl KORONKA HO OS AZURE EXFD 13 8WW 8,99 mm/0,354 Yl Iok kBl KORONKA HO OS LAVA JET16 10W/W/ 5,74 mm/0,226
. ‘ KISl .ZI KORONKA HO OS AZURE JET13 10WW 5,74 mm/0,226"
3760920471 8,99 Mm/0.354" 3760920347 KORONKA HO LAVA ECF10 10W/W 533mm/0210" nm
. : 3760920348 KORONKA HO LAVA ECF13 1WA o0 KYGo LIl KORONKA HO OS AZURE JET16 10WW 5,74 mm/0,226" Nr czeéel Typ kalibratora otworu Przedtuzka rury
3760920472 251mm/0,099" 33 Mm70. trznej
mm POV | po——— EYENILTY 7S KORONKA HO OS FERRO ECF16 10WW/ 574 mm/0,226' e
' 55 MM/, Ziarnisty di towy kalibrator ot
SRl LKORONICH OB 7O REECHIONION N 533 mm/0210 ST KORONKA HO OS FERRO EXFD13 8WW 899 mm/0,354" 3760955425 H'grg'z \és ':Smen oWy ketfbrator otworu nie dot.
. 3760920350 KORONKA HO LAVA EXFD13 8WW 899 mm/0,354' **
8760920040 | [T AUERER N 533 mm/0210 E LY YIl KORONKA HO OS FERRO JET13 10WW 574 mm/0,226" T
EIL Vo oMl KORONKA HO AZURE ECF16 10WW 5,33 mm/0,210" SCCEES S <ORONKA HO LAVA JET13 10WW 533 mm/0Z10 3760955426 4 v hie dot.
HO 0OS SS RS++ FULL HOLE
750/ B KORONKA HO AZURE EXFD13 8WW/ 8,99 mm/0,354' 3760920352 | KON LOLAMIAHEHOTAY 533 mm/0.210
Ve YE Il KORONKA HO AZURE JET13 10WW 533 Mm/0210' 5760620535 | NCRORTGNHDLATMIAEDANRY 533 mm/0.210"
V0o YPBll KORONKA HO AZURE JET16 10WW 533 mm/0210' 3760920354 | NG D ARG RIDRIRY 8,99 mm/0.354' HO3 (konstrukeia potroina)
2760019138 RGBT SRR AT 533 mm/0210° 3760920355 KORONKA HO LAVA SAND13 8WW 899 mm/0,354' jap )
. Szerokosc¢ kanatu Szerokos¢ kanatu
. 3760920357 KORONKA HO LAVA TAPER10 10WW 533 mm/0,210
3760918456 KORONKA HO AZURE SAND10 8WW 8.99 mm/0,354 Nr czesci Opis / zastosowanie ptuczkowego przy Nr czesci Opis / zastosowanie ptuczkowego przy
3760920047 KORONKA HO AZURE SAND13 8WW/ 8,99 mm/0.354" 3760920358 KORONKA HO LAVA V13 11WW 2,51 mm/0,099" sredn. wewn, sredn. wewn.
3760920048 RO AR EETRT 890 mm/0.354 3760920478 556 mm/0,219 YGOSIELTY S  KORONKA HO3 FERRO JET13 10W/W 4,88 mm/0,192
: 3760920479 5,56 mm/0,219" EYeCIEEMI KORONKA HO3 FERRO JET16 10WW/ 4,88 mm/0,192*
ol KORONKA HO AZURE TAPER1O 10WW 318 mm/0,125' Nr czeéc el R el RECHIRT mm o
B 3760920480 8,99 mm/0,354" Y ZIk -YSl KORONKA HO3 LAVA ECF13 10W/W/ 5,56 mm/0,219"
3760920046 KORONKA HO AZURE V13 11WW 251mm/0,099" — )
3760055427 | Zarnisty diamentowy kalibrator otworu nie dot 3760920481 899 mm/0,354" £ IPIEIT I KORONKA HO3 LAVA EXFD13 8W/W/ 899 mm/0,354'
3760918883 KORONKA HO FERRO ECF10 10WW 533 mm/0,210° HO SS RS+ :
3760920482 8,99 mm/0,354" KYGIO LIk -7 KORONKA HO3 LAVA SAND13 8\WW 8,99 mm/0,354"
3760918414 KORONKA HO FERRO ECF13 10WW 533 mm/0.210" Ziarnisty diamentowy kalibrator otworu )
3760955428 HO SS RS+ FULL HOLE nie dot. CYCeCEIle I KORONKA HO3 AZURE ECF13 10WW 556 mm/0,.219" 3760920368  CeL N INTIKAWAY NI NI AV 8,99 mm/0,354"
3760918664 KORONKA HO FERRO ECF16 10WW 533 mm/0,210"
3760918966 KORONKA HO FERRO EXFD13 8WW 8.99 mm/0.354" 3760901555 Ziarnisty diamentowy kalibrator otworu HO IMP nie dot. 3760920057 K ORONKAHOSAZUREECRIOND 586 mm/0.219
- : I i kY(JeI°F1oo1:1: Bl | KORONKA HO3 AZURE EXFD13 8\W/\W/ 8,99 mm/0,354" N— N U Przedtuzka rury
EIOCEYZYI  KORONKA HO FERRO JET13 10WW 533 mm/0,210" 3760955423 iarnisty diamentowy kalibrator otworu 3760011272 - @ yP wewnetrznej
HO DWUPIERSCIENIOWY 105" SS RS++ 3760920060 KORONKA HO3 AZURE JET13 10WW 4,88 mm/0,192
: Ziarnisty di towy kalibrator ot
3760918434 KORONKA HO FERRO JET16 10WW 533 mm/0,210 Ziarmisty diamentowy kallbrator otwor 3760920061 KORONKA HO3 AZURE JET16 10WW 4,88 mm/0,192" 3760955427 Hl(a)rgz ;5 iamentowy kalibrator otworu nie dot.
. 3760955424 - . 3760015088 -
3760916130 KORON KA HORERROJET 26 AW 533 mm/0.210 HO TRZYPIERSCIENIOWY 18" SS RS+ Y erlole:~illl  KORONKA HO3 AZURE SAND13 8WW 7.92 mm/0,312" — -
. 3760955428 Ziarnisty diamentowy kalibrator otworu e dot
3760918845 KORONKA HO FERRO SAND13 8WW 8,99 mm/0,354 760920063 | [ERERTEA L eR SR SN R BT 792 mm/0.312" HO S5 RSes FULL HOLE nie dot.
3760918847 KORONKA HO FERRO SAND16 8WW 899 mm/0,354' EYCOSEYIYII KORONKA HO3 FERRO ECF13 10WW 556 mm/0,219" 760001555 | 22Tty diamentowy kalibrator otworu o ot
nie aot.
3760920242 KORONKA HO KUBY ECF13 10WW 533 mm/0.210" YOI KORONKA HO3 FERRO ECF16 10W/W/ 5,56 mm/0,219" HO IMP
EYLLIIEE A3 KORONKA HO3 FERRO EXFD13 8WW 8,99 mm/0,354"
Pogrubione numery czesci dotycza najbardziej popularnych produktéw. Stanowig one dobry wstepny wybér dla matrycy kazdego typu.
HO3 OS (konstrukcja potréjna, nadwymiarowe, 3,830")
. ) . Szerokos¢ kanatu Nr czesci Typ kallbratora otworu Przedtuzka ru.ry
Nr czesci Opis / zastosowanie ptuczkowego przy wewnetrznej
Sredn. b
srech. wewn 3760955425 Ziarnisty diamentowy kalibrator otworu ie dot
3760920483 556 mm/0,219" HO OS SS RS+ nie dot.
kY[ Ity KORONKA HO3 OS AZURE ECF13 10W/W 5,56 mm/0,219" 3760055405 | ZaMisty diamentowy kalibrator otworu o dot
YOS Ml KORONKA HO3 OS FERRO ECF13 10W/W 556 mm/0.219" HO OS SS RS++ FULL HOLE
YOIz Il KORONKA HO3 OS KUBY ECF13 10WW 5,56 mm/0,219"
3760920369 WL IIN I NIk Y WAV Ll kR A 5,56 mm/0,219"

Zastosowanie 3 (czerwone)
Zastosowanie w zakresie

Zastosowanie 2 (niebieskie)
Zastosowanie w zakresie od formadgiji
twardych skat, w formacjach w zakresie od Srednich do twardych, lekko abrazywnych, formacji od twardych do bardzo
abrazywnych i spekanych do kompetentnych. od nieznacznie spekanych twardych, kompetentnych.
24 do kompetentnych. 25

Zastosowanie 1 (zielone)
\X/ zakresie od miekkich do srednio



ROZMIAR

Diamentowe impregnowane

koronki rdzeniowe

| kalibratory otworu

HOTT (konstrukcja potrojna)

Diamentowe impregnowane
koronki rdzeniowe
| kalibratory otworu

PO (konstrukcja podwadjna)

Szerokos¢ kanatu Nr czesci Typ kalibratora otworu Przedtuzka rury Szerokos¢ kanatu Szerokos¢ kanatu
Nr czesci Opis / zastosowanie ptuczkowego przy ¢ yP wewnetrznej Nr czesci Opis / zastosowanie ptuczkowego przy Nr czesci Opis / zastosowanie ptuczkowego przy
Sredn. wewn. L K K Sredn. wewn. Sredn. wewn.
3760955427 Ziarnisty diamentowy kalibrator otworu ie dot
3760920484 8,99 mm/0,354" HO SS RS+ nie dot. 3760920521 3,99 mm/0,157" k7[oFIY VAN KORONKA PO LAVA ECF10 12W/\W/ 3,99 mm/0,157*
Y/l lolol::HIll KORONKA HOTT AZURE EXFD10 8WW 8,99 mm/0,354" 3760955428 Ziarnisty diamentowy kalibrator otworu o dot 3760920522 11,0 mm/0,433" 3760920418 KORONKA PO LAVA EXFD10 10WW 11,0 mm/0,433"
nie aot.
EY( 0 o=V KORONKA HOTT KUBY EXFD10 8WW 8,99 mm/0,354" HO SS RS+ FULL HOLE 3760920523 3,99 mm/0,157" YoMl KORONKA PO LAVA JET13 10WW 3,99 mm/0,157"
EYSeleZlok 7/l KORONKA HOTT LAVA EXFD10 8WW/ 8,99 mm/0,354" 3760001555 | Zamnisty diamentowy kalibrator otworu nie dot EY(SCZG NN KORONKA PO AZURE TAPER10 12WW 4,78 mm/0,188" EYCIOeZo VSIS KORONKA PO LAVA TAPER10 12WW/ 11,0 mm/0,433"
HO IMP
y(Jo P13 [o1: I KORONKA PO AZURE ECF10 12WAX/ 3,99 mm/0,157"
3760920109 KORONKA PO AZURE EXFD10 10W/W 11,0 mm/0,433" . . Przedtuzka rury
Nr czesci Typ kalibratora otworu e
. . . " 3760918544 KORONKA PO FERRO ECF10 12W\W/ 3,99 mm/0,157" SZne
HOTT OS (konstrukcja potréjna, nadwymiarowe, 3,830") Ziarnisty diamentowy kalibrator otworu _
3760918937 KORONKA PO FERRO EXFD10 10W\W/ 11,0 mm/0,433" 3760955439 O SS RS nie dot.
- ’ ) ey Nr czesci Typ kalibratora otworu e L EY T rr Al KORONKA PO KUBY ECF10 120\ 3.99 mm/0,157" —— :
Nr czesci Opis / zastosowanie ptuczkowego przy wewnetrznej 3760000301 Ziarnisty diamentowy kalibrator otworu e dot
$redn. wewn. — - kYoo Bl KORONKA PO KUBY EXFD10 10WW/ 11,0 mm/0,433" PO IMP nie dot.
3760955425 Ziarnisty diamentowy kalibrator otworu nie dot
3760920485 8,99 mm/0,354" HO OS SS RS++ ’
KyGlelrlolelsisBIll KORONKA HOTT OS AZURE EXFD13 8WW 8,99 mm/0,354" Ziarnisty diamentowy kalibrator otworu
3760955426 Y Y nie dot
EYLLLIEEL Ol KORONKA HOTT OS FERRO EXFD13 8WW/ 8,99 mm/0,354" HO OS SS RS+ FULL HOLE
3760918834 KORONKA HOTT OS FERRO JET16 10WW/ 833 mm/0,328" PO3 (konstrukcja potréjna)
3760920225 KORONKA HOTT OS KUBY EXFD13 8WW 8,99 mm/0,354" ) o
Szerokos¢ kanatu Szerokos¢ kanatu
3760920371 KORONKA HOTT OS LAVA EXFD13 8WW 8,99 mm/0,354" Nr czesci Opis / zastosowanie ptuczkowego przy Nr czesci Opis / zastosowanie ptuczkowego przy
Sredn. wewn. Sredn. wewn.
3760920524 3,99 mm/0,157" ky/{ol:FIFXI- 3 KORONKA PO3 KUBY EXFD10 10W/\X/ 11,0 mm/0,433"
3760920525 11,0 mm/0,433" 3760920236 KORONKA PO3 KUBY SAND13 10WW 7.9 mm/0,311"
. o f i 3760920526 7.9 mm/0,311" 3760920420 LN Tx AW\ Y Joi o ok PV 3,99 mm/0,157*
HTW (konstrukcja podwdjna cienkos$cienna) o m
3760920111 KORONKA PO3 AZURE ECF10 12WW 3,99 mm/0,157* 7/ P17 i I KORONKA PO3 LAVA EXFD10 10W/\W/ 11,0 mm/0,433"
Szerokos¢ kanatu Szerokos¢ kanatu : X
Nr czesci Opis / zastosowanie ptuczkowego przy Nr czesci Opis / zastosowanie ptuczkowego przy 3760920112 KORONKA PO3 AZURE EXFD10 10WW/ 11,0 mm/0,433 3760920422 KORONKA PO3 LAVA SAND13 10WW 7.9 mm/0,311
$redn. wewn. $redn. wewn. 3760920113 KORONKA PO3 AZURE SAND13 10W/W 79 mm/0,311"
3760920486 3,12 mm/0,123" 3760920223 KORONKA HTW KUBY ECF16 10WW 3,12 mm/0,123" 3760918564 KORONKA PO3 FERRO ECF10 12WW 3.99 mm/0.157" Przedtuzka rury
. . Nr czesci Typ kalibratora otworu " .
3760920487 3,12 mm/0,123" 3760920372 KORONKA HTW LAVA ECF13 10WW 3,12 mm/0,123" 3760918944 KORONKA PO3 FERRO EXFD10 10WW 11,0 mm/0.433" NG AN
3760920070 KORONKA HTW AZURE ECF13 10WW 3,12 mm/0,123" 3760920373 KORONKA HTW LAVA ECF16 10WW 3,12 mm/0,123" 3760917399 KORONKA PO3 FERRO SAND13 10W\W/ 7.9 mm/0,311" 3760955439 Ziarnisty diamentowy kalibrator otworu nie dot.
PO SS RS++
S I <ORONKA HTW AZURE ECF16 10WW 312mm/0123' YO LIzcV Il KORONKA PO3 KUBY ECF10 12WW/ 3,99 mm/0,157" — -
Ziarnisty diamentowy kalibrator otworu .
kY(JoLIELE VS KORONKA HTW FERRO ECF13 10W/W/ 312 mm/0,123° - . Przedtuzka rury 3760000301 nie dot.
Nr czesci Typ kalibratora otworu ——— PO IMP
3760918694 KORONKA HTW FERRO ECF16 10W/W/ 312 mm/0,123" G
Ziarnisty diamentowy kalibrator otworu .
KYGlolrlerlo -l KORONKA HTW KUBY ECF13 10WW 312 mm/0,123" 3760955429 HTW SS RS nie dot.
POTT (konstrukcja potrojna)
Pogrubione numery czesci dotycza najbardziej popularnych produktéw. Stanowig one dobry wstepny wybér dla matrycy kazdego typu.
Szerokos¢ kanatu - n Przedtuzka rury
o . . Nr czesci Typ kalibratora otworu .
Nr czesci Opis / zastosowanie ptuczkowego przy wewnetrznej
Sredn. wewn. o . .
2760955439 Ziarnisty diamentowy kalibrator otworu nie dot
3760920527 11,0 mm/0,433" PO SS RS++ ’
3760920115 KORONKA POTT AZURE EXFD10 10WW 11,0 mm/0,433" Ziarnisty di Kali
3760000301 iarnisty diamentowy kalibrator otworu nie dot.
Y0V Ml KORONKA POTT FERRO EXFD10 10W/W 11,0 mm/0,433" PO IMP
3760920269 KORONKA POTT KUBY EXFD10 10WW 11,0 mm/0,433"
3760920423 KORONKA POTT LAVA EXFD10 10WW 11,0 mm/0,433"

Zastosowanie 3 (czerwone)
Zastosowanie w zakresie

Zastosowanie 2 (niebieskie)
Zastosowanie w zakresie od formacji
twardych skat, w formacjach w zakresie od srednich do twardych, lekko abrazywnych, formacji od twardych do bardzo
abrazywnych i spekanych do kompetentnych. od nieznacznie spekanych twardych, kompetentnych.
26 do kompetentnych. 27

Zastosowanie 1 (zielone)
\X/ zakresie od miekkich do srednio



Konwencjonalne impregnowane
diamentowe koronkirdzeniowe
| kalibratory otworu

Konwencjonalne diamentowe

impregnowane koronki rdzeniowe
| kalibratory otworu

IEWS (konwencjonalna koronka do konstrukcji podwaojnej, sredn. wewn. - 23,0 mm/sredn. zewn. - 37,3 mm)

60TT/LTK60 (konstrukcja podwdjna, konwencjonalne)

Nr czesci Opis / zastosowanie Nr czesci Typ kalibratora otworu Nr czesci Opis / zastosowanie Nr czesci Opis / zastosowanie
3760920488 3760955430 | Ziarnisty diamentowy kalibrator otworu IEWS SS RS++ 3760920436 RyfCloicrlori:yll KORONKA 60TT/LTK60 KUBY CF16 8WW
Kyclocrioloy-l KORONKA IEWS AZURE CF10 6\WW Kyislocrloloilol KORONKA 60TT/LTK60 AZURE CF13 8WW EyClocriocivill KORONKA 60TT/LTK60 LAVA CF13 8WW
RYGlelcEloXYZaN KORONKA IEWS LAVA CF10 6WW Eyfclolekk: (o0 KORONKA 60TT/LTK60 FERRO CF13 8WW
CYSloCIVZES I KORONKA 60TT/LTK60 FERRO CF16 8WW Nrczesci | Typ kalibratora otworu
AW34 (konstrukcja podwéjna, konwencjonalne) Ry(clolcrlorti-l KORONKA 60TT/LTK60 KUBY CF13 8WW 3760955408 ggg_rng_gggwsegtsgvx kalibrator otworu
Nr czesci Opis / zastosowanie Nr czesci Typ kalibratora otworu
3760920448 3760955414 | Ziarnisty diamentowy kalibrator otworu AW34 SS RS++
SZCSLES RN KORONKARWSSAZURE CRI0SW BX/BWG (konstrukcja podwdjna, konwencjonalne)
SZESEESEEE] KORONKA AWS4 LAVA CFIO 8WW Nr czesci Opis / zastosowanie Nr czesci Opis / zastosowanie
3760920462 3760920339 eI {0)N[[.N =) 04 =)V (e} WAV/.N o 2 R AV AV
46TT (konstrukcja podwadjna, konwencjonalne)
Nr czesci Opis / zastosowanie Nr czesci Typ kalibratora otworu
3760920429 3760955401 | Ziarnisty diamentowy kalibrator otworu 46TT SS RS++
KyClocrlolo]eXl KORONKA 46TT AZURE CFF10 8WW
TNl | K ORONKA 46 TT EERROICEF10 W, TBW (konstrukcja podwadjna cienkoscienna, konwencjonalne)
kYL le e rlek ol KORONKA 46TT LAVA CFF10 8WW Nr czesci Opis / zastosowanie Nr czesci Typ kalibratora otworu
3760920528 3760000313 | RES SS TBW
Ryfsleicriosll KORONKA TBW AZURE CF6 8WW
48TT/LTK48 (konstrukcja podwdjna, konwencjonalne) YOI Z 2 KORONKA TBW LAVA CF6 8WW
Nr czesci Opis / zastosowanie Nr czesci Opis / zastosowanie
3760920430 CYCIO oL KORONKA 48TT/LTK48 KUBY CF13 8WW
3760920431 KyfClolcelorls Gl KORONKA 48TT/LTK48 KUBY CFF10 8WW
3760920432 EYLILTIE Y KORONKA 48TT/LTK48 LAVA CF10 8WW TNW (konstrukcja podwojna cienkoscienna, konwencjonalne)
Ky[clel-Flololo 1l KORONKA 48TT/LTK48 AZURE CF10 8W\W/ 3760920305 el .2 mpd Ry C AWV Nl o kXA AV Nr czesci Opis / zastosowanie Nr czesci Opis / zastosowanie
cy(Slolselolololsll KORONKA 48TT/LTK48 AZURE CF13 8WW CYSloEloX{olcll KORONKA 48TT/LTK48 LAVA CFF10 8WW 3760920530 ky(JolFI{eZ¥ Il KORONKA TNW LAVA CF6 8W\W/
KyfclelcriololeZ i KORONKA 48TT/LTK48 AZURE CFF10 8WW 3760920529 Cyfslolcrioricl KORONKA TNW LAVA CF10 8WW
y(lolekk:lorZaM KORONKA 48TT/LTK48 FERRO CF13 8WW Nr czesci Typ kalibratora otworu Cylelcrlosivall KORONKA TNW AZURE CF10 8WW
RylelcitloiaN KORONKA 48TT/LTK48 FERRO CFF10 8WW 3760955404 Az‘s_lr_nr;slt_}l/_ Sgng%ng;vi/}/ kalibrator otworu ky{clol:r-lok kI FKORONKA TNWAZURE CF6 8\W\W/ Nr czesci Typ kalibratora otworu
ky(ol-rloFl.Z 3 KORONKA 48TT/LTK48 KUBY CF10 8W/\W — - : 3760902518 | RES SS TNW
s7ocussiys | ity demerton elbrator ot
56TT (konstrukcja podwdjna, konwencjonalne)
Nr czesci Opis / zastosowanie Nr czesci Typ kalibratora otworu
3760920435 3760955405 | Ziarnisty diamentowy kalibrator otworu 56 TT SS RS++
Ky(Sloicrlololol*l KORONKA 56TT AZURE CFF10 10WW/
Ryclesiisloxk N KORONKA 56TT FERRO CFF10 10WW
Cy{slolcrioxilol KORONKA 56TT LAVA CFF10 10WW

Pogrubione numery czesci dotycza najbardziej popularnych produktéw. Stanowig one dobry wstepny wybér dla matrycy kazdego typu.

Zastosowanie 1 (zielone)

Zastosowanie 2 (niebieskie)

\X/ zakresie od miekkich do srednio Zastosowanie w zakresie od formacji sSrednich
twardych skat, w formacjach w zakresie od do twardych, lekko abrazywnych, od nieznacznie formacji od twardych do bardzo
abrazywnych i spekanych do kompetentnych. spekanych do kompetentnych. twardych, kompetentnych.
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Zastosowanie 3 (czerwone)
Zastosowanie w zakresie



NAVI Diamentowe impregnowane swidry
do silnika wgtebnego (NAVI bit)

NAVI N (75,3 mm/2,960") NAVI H, nadwymiarowe (97,3 mm/3,830")

Nr czesci

Nr czesci Opis / zastosowanie

Opis / zastosowanie

SWIDER DO SILNIKA WGLEBNEGO N NAVI AZURE-BW,

3760954001 CZOP RURY

3760954065 SWIDER DO SILNIKAWGELEBNEGO H OS NAVI AZURE - 2 3/8", CZOP APIREG
SWIDER DO SILNIKA WGLEBNEGO N NAVI KUBY-BW, 3760954066 SWIDER DO SILNIKA WGLEBNEGO H OS NAVI KUBY - 2 3/8", CZOPAPIREG

3760954010 CZOP RURY

3760954038 SWIDER DO SILNIKA WGLEBNEGO H OS NAVI AZURE-NW, CZOPRURY
SWIDER DO SILNIKA WGLEBNEGO N NAVI LAVA-BW,

3760920375 CZOP RURY

3760954040 SWIDER DO SILNIKA WGEEBNEGO H OS NAVI KUBY-NW, CZOP RURY

e e oI SWIDER DO SILNIKAWGLEBNEGO H OS NAVI LAVA-NW, CZOP RURY
NAVI N, nadwymiarowe (77 mm/3,032") 3760920542 SWIDER DO SILNIKAWGLEBNEGO H OS NAVI LAVA - 2 3/8", CZOP API REG

Opis / zastosowanie NAVI H, wskaznik srednicy kalibratora

SWIDER DO SILNIKA WGLEBNEGO N OS NAVI AZURE-BW, diamentowego (96,1 mm/3,780")
CZOP RURY

SWIDER DO SILNIKA WGEEBNEGO N OS NAVI KUBY-BW, Nrczesci | Opis / zastosowanie
CZOP RURY 3760954063 SWIDER DO SILNIKA WGHEBNEGO H RSG NAVI AZURE - 2 3/8", CZOP API REG

3760920376 z‘;‘ggitzg SILNIKAWGLEBNEGOIN OS NAVILAVASBW, CricocresBI SWIDER DO SILNIKAWGELEBNEGO H RSG NAVI AZURE-NW, CZOPRURY

Nr czesci

3760954019

3760954020

3760954064 SWIDER DO SILNIKAWGLEBNEGO H RSG NAVI KUBY - 2 3/8", CZOPAPI REG

NAVI N, wskaznik srednicy kalibratora -
diamentowego (75,6 mm/2980") 3760954039 SWIDER DO SILNIKA WGLEBNEGO H RSG NAVI KUBY-NW, CZOP RURY

3760920345 SWIDER DO SILNIKA WGLEBNEGO H RSG NAVI LAVA - 2 3/8", CZOPAPI REG

Nr czesci Opis / zastosowanie 3760920346 SWIDER DO SILNIKA WGLEBNEGO H RSG NAVI LAVA-NW, CZOP RURY

SWIDER DO SILNIKA WGLEBNEGO N RSG NAVI AZURE-BW
CZOP RURY

SWIDER DO SILNIKA WGLEBNEGO N RSG NAVI KUBY-BW, NAVI P (122 mm/4,800")
CZOP RURY

3760954014

3760954015

Nr czesci Opis / zastosowanie

SWIDER DO SILNIKA WGLEBNEGO N RSG NAVI LAVA-BW,

3760920377 CZOP RURY

3760954056 SWIDER DO SILNIKA WGLEBNEGO P NAVI KUBY - 2 3/8", CZOP API REG

SWIDER DO SILNIKA WGLEBNEGO P NAVI AZURE
-23/8",CZOP API REG

3760954041

NAVI H (95,6 mm/3,760")

SWIDER DO SILNIKA WGLEBNEGO P NAVI LAVA

Nrczeéci | Opis / zastosowanie 3760920414 T
3760954061 (s:\;g[;ilz :J;)E ZILNIKAWGLEBNEGO H NAVI AZURE - 2 3/8",
3760954021 SWIDER DO SILNIKA WGLEBNEGO H NAVI AZURE-NW, CZOP RURY NAVI P, wskaznik $re dnicy kalibratora
3760954030 SWIDER DO SILNIKA WGLEBNEGO H NAVI KUBY-NW, CZOP RURY diamentowe go (122,7 mm/4,810")
3760954062 SWIDER DO SILNIKA WGLEBNEGO H NAVI KUBY - 2 3/8", CZOP API REG
3760920540 SWIDER DO SILNIKA WGLEBNEGO H NAVI LAVA - 2 3/8", CZOP API REG Nr czesci Opis / zastosowanie
3760920541 SWIDER DO SILNIKA WGLEBNEGO H NAVI LAVA-NW, CZOP RURY 3760954055 SWIDER DO SILNIKAWGHLEBNEGO P RSG NAVI AZURE - 2 3/8", CZOPAPI REG

3760954054 SWIDER DO SILNIKA WGLEBNEGO PRSG NAVI KUBY - 2 3/8", CZOPAPI REG

3760920415 SWIDER DO SILNIKA WGLEBNEGO PRSG NAVI LAVA - 2 3/8", CZOPAPI REG

OPIS SWIDRA SILNIKA WGLEBNEGO

KORONKA H RSG NAVI KUBY Czop rury
ptuczkowej
NW

Opcja - oznacza wskaznik
srednicy zewnetrznej
kalibratora diamentowego
(RSG) lub nad wymiarowa
srednice zewnetrzna (OS) (bez
tego oznaczenia - Srednica
standardowa) Oznacza
koronke typu
NAVI do wiercenia
kierunkowego przy Typ ztacza
uzyciu silnikow gwintowanego
ptuczkowych.

T Matryca korony
yp ) . s .
narzedzia ~ Wielkosc $widra rdzeniowego
30 Sredn. zewn.




Buty zerdzi i rur ptuczkowych
oraz koronki do wiercenia rurami
ostonowymi

Wskazniki srednicy koronki

| kalibratora diamentowego

Buty zerdzi (do standardowej instalacji rury ostonowej DCDMA)

Rozmiar/ | Typ Konstrukcja Zastosowanie Nr czesci
typ

AW Impregnowane Wysokowytrzymate Wiercenie rurami ostonowymi na duzej gtebokosci/w trudnych warunkach 3760902903
BW Impregnowane Standardowe Ptytkie wiercenie rurami ostonowymi 3760902906
BW Impregnowane Wysokowytrzymate Wiercenie rurami ostonowymi na duzej gtebokosci/w trudnych warunkach 3760902905
NW/ Impregnowane Standardowe Ptytkie wiercenie rurami ostonowymi 3760902908
NW Impregnowane Wysokowytrzymate Wiercenie rurami ostonowymi na duzej gtebokosci/w trudnych warunkach 3760902907
NW/T Impregnowane Standardowe Ptytkie wiercenie rurami ostonowymi 3760902912
NWT Impregnowane Wysokowytrzymate Wiercenie rurami ostonowymi na duzej gtebokosci/w trudnych warunkach 3760902911
HW Impregnowane Standardowe Ptytkie wiercenie rurami ostonowymi 3760902910
HW Impregnowane Wysokowytrzymate Wiercenie rurami ostonowymi na duzej gtebokosci/w trudnych warunkach 3760902909
HWT Impregnowane Standardowe Ptytkie wiercenie rurami ostonowymi 3760903044
HWT Impregnowane Wysokowytrzymate Wiercenie rurami ostonowymi na duzej gtebokosci/w trudnych warunkach 3760901648
PW Impregnowane Wysokowytrzymate Wiercenie rurami ostonowymi na duzej gtebokosci/w trudnych warunkach 3760900669
PWT Impregnowane Wysokowytrzymate Wiercenie rurami ostonowymi na duzej gtebokosci/w trudnych warunkach 3760905671

Buty rur ptuczkowych (takie same jak buty zerdzi, lecz z gwintem rury ptuczkowej -
rury ptuczkowe uzywane jako rury ostonowe)

Rozmiar/ | Typ Konstrukcja Zastosowanie Nr czesci
typ

BO Impregnowane Standardowe Ptytkie wiercenie rurami ostonowymi 3760902307
BMO Impregnowane Wysokowytrzymate Wiercenie rurami ostonowymi na duzej gtebokosci/w trudnych warunkach 3760905590
NO Impregnowane Standardowe Ptytkie wiercenie rurami ostonowymi 3760900724
NO Impregnowane Wysokowytrzymate Wiercenie rurami ostonowymi na duzej gtebokosci/w trudnych warunkach 3760900725
NT Impregnowane Standardowe Ptytkie wiercenie rurami ostonowymi 3760902105
NT Impregnowane Wysokowytrzymate Wiercenie rurami ostonowymi na duzej gtebokosci/w trudnych warunkach 3761001496

NMO Impregnowane Wysokowytrzymate Wiercenie rurami ostonowymi na duzej gtebokosci/w trudnych warunkach 3760905591
NTW Impregnowane Standardowe Ptytkie wiercenie rurami ostonowymi 3760902133
HO Impregnowane Wysokowytrzymate Ptytkie wiercenie rurami ostonowymi 3760900723
HT Impregnowane Wysokowytrzymate Wiercenie rurami ostonowymi na duzej gtebokosci/w trudnych warunkach 3761001497

HMO Impregnowane Wysokowytrzymate Wiercenie rurami ostonowymi na duzej gtebokosci/w trudnych warunkach 3760905592
PO Impregnowane Standardowe Ptytkie wiercenie rurami ostonowymi 3760900726
PT (pint) Impregnowane Wysokowytrzymate Wiercenie rurami ostonowymi na duzej gtebokosci/w trudnych warunkach 3761001498

Koronki do wiercenia rurami ostonowymi (buty zerdzi z nad wymiarowa srednica
zewnetrzna korony i wysokowytrzymatym korpusem)

Rozmiar/ | Typ Konstrukcja Zastosowanie Nr czesci

typ
Wiercenie rurami ostonowymi na duzej gtebokosci/w trudnych

BW Impregnowane Standardowe 3761001223
warunkach

BW Impregnowane Wysokowytrzymate Duza gtebokos¢ i niezwykle trudne warunki 3761001224
Wi i j ost ] 76j gtebokosci/w t h

NW Impregrowane Standardowe iercenie rurami ostonowymi na duzej gtebokosci/w trudnyc 61001221
warunkach

NW Impregnowane Wysokowytrzymate Duza gtebokos¢ i niezwykle trudne warunki 3761001222

HW Impregnowane Wysokowytrzymate Duza gtebokosc i niezwykle trudne warunki 3702725900

HWT Impregnowane Wysokowytrzymate Duza gtebokosc i niezwykle trudne warunki 3702725800

But zerdzi/rury ptuczkowej

St serd But rury IDENTYFIKATOR |  $redn. zewn. Koronka rury ostonowej

ptuczkowej mm cale mm cale Koronka rury IDENTYFIKATOR | Sredn. zewn.
AW BO, BMO 483 190 597 235 ostonowej mm cale mm cale
BW NO, NT, NMO 60,2 237 754 297 BW 476 1,87 75.4 297
NW, NWT HO, HT, HMO 76,0 299 919 3,62 NW 76,0 2.99 95,6 376
HW, HWT PO, PT 99,8 393 117.6 4,63 HW, HWT 98,8 3.93 121.0 476
PW, PWT 1229 4,84 143,8 5,66
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Wskazniki srednicy wewnetrznej dla koronek

Poz. Rozmiar Opis Nr czesci
Wskaznik srednicy wewnetrznej dla koronek AO,BO,NO, HO, PO Wskaznik Srednicy wewnetrznej dla koronek typu ,piramida” 3760917255
Wskaznik srednicy wewnetrznej dla koronek AGM. NO2, NO3/NOTT, HO3/HOTT, PO3 Wskaznik srednicy wewnetrznej dla koronek typu ,piramida® 376 0917256
Wskaznik Srednicy wewnetrznej dla koronek ATW, BTW/BGM, NTW/NGM, HTW Wskaznik $rednicy wewnetrznej dla koronek typu , piramida’ 376 0917254
Wskazniki Srednicy zewnetrznej dla koronek
Poz. Rozmiar Opis Nr czesci
Wskaznik Srednicy zewnetrznej dla koronek AO,ATW, AGM, TT/LTK48 Typ pierscienia GO - NO GO, wskaznik min. sredn. zewn. dla koronek 3760917257
Wskaznik Srednicy zewnetrznej dla koronek BO, BTW/BGM, TT/LTK60 Typ pierscienia GO - NO GO, wskaznik min. sredn. zewn. dla koronek 3760917259
Wskaznik srednicy zewnetrznej dla koronek NO, NO2, NTW/NGM, NO3, NOTT Typ pierscienia GO - NO GO, wskaznik min. sredn. zewn. dla koronek 37609172 61
Wskaznik srednicy zewnetrznej dla koronek HO, HO3, HTW, HOTT Typ pierscienia GO - NO GO, wskaznik min. sredn. zewn. dla koronek 3760917263
Wskaznik srednicy zewnetrznej dla koronek PO, PO3 Typ pierscienia GO - NO GO, wskaznik min. sredn. zewn. dla koronek 37609172 65
Wskazniki Srednicy zewnetrznej dla kalibratoréw otworu

Poz. Rozmiar Opis Nr czesci
Wskaznik srednicy zewnetrznej Ziarnisty

AO, ATW, AGM, TT/LTK48 Typ pierscienia GO - NO GO, wskaznik min. sredn. zewn. Ziarnisty diamentowy kalibrator otworu 3760 9172 58
diamentowy kalibrator otworu
Wskaznik srednicy zewnetrznej Ziarnisty o X o

BO., BTW/BGM, TT/LTK60 Typ pierscienia GO - NO GO, wskaznik min. sredn. zewn. Ziarnisty diamentowy kalibrator otworu 3760 9172 60
diamentowy kalibrator otworu
Wskaznik $rednicy zewnetrznej Ziarnisty

NO, NO2, NTW/NGM, NO3, NOTT Typ pierscienia GO - NO GO, wskaznik min. sredn. zewn. Ziarnisty diamentowy kalibrator otworu 3760 9172 62
diamentowy kalibrator otworu
Wskaznik srednicy zewnetrznej Ziarnisty

HO, HO3, HTW, HOTT Typ pierscienia GO - NO GO, wskaznik min. $redn. zewn. Ziarnisty diamentowy kalibrator otworu 3760 9172 64
diamentowy kalibrator otworu
Wskaznik $rednicy zewnetrznej Ziarnisty

PO, PO3 Typ pierscienia GO - NO GO, wskaznik min. sredn. zewn. Ziarnisty diamentowy kalibrator otworu 3760 9172 66
diamentowy kalibrator otworu

Materiaty szkoleniowe dla profesjonalnego wiertacza korzystajacego z narzedzi
diamentowych

Poz. Nr czesci
Wersja angielska 69911772 01
Wersja francuska 69911772 03
Wersja rosyjska 69911772 13
Wersja hiszpanska 69911772 56

Zestaw narzedzi do testowania koronek

Poz.

Kompletny zestaw narzedzi: | Nr czesci: 3760 9172 93

Przeptywomierz i osprzet

Tachometr

Sprawdzian twardosci skat

Wskazniki sredn. zewn. do koronek i Ziarnisty diamentowy kalibrator
otworu (B, N'i H)

Flamaster niezmywalny

Suwmiarka cyfrowa

Noz i tasma miernicza
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Stabilizacja rdzeniowki

Impregnowane diamentowe

taczniki zamykajace i napedowe

Stabilizacja
rdzeniéwki

Modut gtowicy

Rura
wewnetrzna

tacznik rury
wewnetrznej

Rura
wewnetrzna

Korpus urywaka
rdzenia
Urywak rdzenia

tacznik blokujacy

tacznik napedowy

Rura
zewnetrzna

Stabilizator

Kalibrator
otworu

Rura
zewnetrzna

Stabilizator

Kalibrator
otworu

Koronka do
wiercenia
rdzeniowego

Najlepsza stabilizacja rdzeniéwki
do minimalizacji odchylenia
otworu za pomocga standardowych
produktéw

¢ 3 punkty podparcia dla rdzeniowki 3 m
(10" lub 6 m (20') rowno roztozone na jej
catej dtugosci.

¢ Standardowy kalibrator otworu 6"
nad koronka, tacznik zamykajacy

i standardowy kalibrator otworu 6"

w $rodku rdzenidwki pomiedzy dwoma
rurami zewnetrznymi 1,5 m (5') lub 3 m
(10" stabilizuja rdzenidwke w najlepszy
mozliwy sposob.

¢ Aby zmodyfikowac rdzeniowke 3 m
(10 lub 6 m (20", nalezy umiesci¢
standardowy kalibrator otworu 6" wraz
z tacznikiem rury wewnetrznej pomiedzy
standardowymi rurami zewnetrznymi
15 m (5" lub 3 m (10"). Aby zapewnic
kompensacje tej dodatkowej dtugosci
kalibratora otworu, nalezy zamontowac
tacznik rury wewnetrznej pomiedzy
standardowymi rurami wewnetrznymi
15 m (5" lub 3 m (10"). Jedyny

wyjatek dotyczy rozmiaru NO2, gdzie
przedtuzke rury wewnetrznej nalezy
umiesci¢ pomiedzy modutem gtowicy

i standardowa rura wewnetrzna.

taczniki rur wewnetrznych do kompensacji dtugosci 6", stabilizator rdzeniowki

Poz. Nr czesci

tacznik rury wewnetrznej AOTW - kompensacja stabilizatora 37600 150 04
tacznik rury wewnetrznej BO - kompensacja stabilizatora 37600 150 06
tacznik rury wewnetrznej BOTW - kompensacja stabilizatora 37600 150 07
tacznik rury wewnetrznej NO - kompensacja stabilizatora 37600 150 08
tacznik rury wewnetrznej NO2 - kompensacja stabilizatora 37600 150 09
tacznik rury wewnetrznej NTW - kompensacja stabilizatora 37600 150 10
tacznik rury wewnetrznej HO - kompensacja stabilizatora 37600 150 11
tacznik rury wewnetrznej PO - kompensacja stabilizatora 37600 150 12
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Laczniki zamykajace z pierscieniami diamentowymi - wiercenie powierzchniowe /

pionowe podziemne (dtuzszy okres trwatosci uzytkowej i lepsza stabilizacja rdzeniowki) Diugi
zatrzaskowy
Rozmiar | Gwint Zastosowanie x:;:::vttlij-ia Typ korpusu zK::if:askiem Nr czesci trzpien
napedowy

BO Wiercenie powierzchniowe | Dowolne Standardowe 1 dtugi trzpien 3760 0120 83

BT Wiercenie powierzchniowe | Dowolne Standardowe 1 dtugi trzpien 3760 0120 85

BMO Wiercenie powierzchniowe | Dowolne Standardowe 1 dtugi trzpien 3760 015176

NO Wiercenie powierzchniowe | Dowolne Full Hole 1 dtugi trzpien 3760 0165 09

NT Wiercenie powierzchniowe | Dowolne Full Hole 1 dtugi trzpien 3760 0165 10

NMO Wiercenie powierzchniowe | Dowolne Full Hole 1 dtugi trzpien 3760 0165 11

HO Wiercenie powierzchniowe | Dowolne Full Hole 1 dtugi trzpien 3760 0164 97

HT Wiercenie powierzchniowe | Dowolne Full Hole 1 dtugi trzpien 3760 0164 96

HMO Wiercenie powierzchniowe | Dowolne Full Hole 1 dtugi trzpien 3760 0164 95

PO Wiercenie powierzchniowe | Dowolne Standardowe 1 dtugi trzpien 3760 015173

PT Wiercenie powierzchniowe | Dowolne Standardowe 1 dtugi trzpien 3760 015174

HWT Wiercenie powierzchniowe | Dowolne Standardowe 1 dtugi trzpien 3760 015175

Standard Full Hole
taczniki zamykajace z pierscieniami diamentowymi do rdzeniéwek serii ExCore Krotkie
Wiercenie podziemne / pionowe, pod katem rosnacym wraz z gtebokoscia (dtuzszy zatrzaskowe
okres trwatosci uzytkowej i lepsza stabilizacja rdzeniowki) ”Zpie(;‘e
Rozmiar | Gwint Zastosowanie Konstrukcja Typ korpusu Koniec Nr czesci napedone
rdzenioéwki z zatrzaskiem

BO Wiercenie podziemne ExCore i seria O Standardowe 2 krétkie trzpienie 3760 0157 15

BT Wiercenie podziemne ExCore i seria O Standardowe 2 krotkie trzpienie 3760 0120 86

BMO Wiercenie podziemne ExCore i seria O Standardowe 2 krotkie trzpienie 3760 0157 17

BTT Wiercenie podziemne Seria O Standardowe Bez trzpienia 3760 9174 63

BTW Wiercenie podziemne Seria O Standardowe Bez trzpienia 3760 9174 62

NO Wiercenie podziemne ExCore i seria O Full Hole 2 krétkie trzpienie 3760 0165 13

NT Wiercenie podziemne ExCore i seria O Full Hole 2 krétkie trzpienie 3760 0165 14

NMO Wiercenie podziemne ExCore i seria O Full Hole 2 krétkie trzpienie 3760 0165 15

HO Wiercenie podziemne ExCore i seria O Full Hole 2 krotkie trzpienie 3760 0164 99

HT Wiercenie podziemne ExCore i seria O Full Hole 2 krotkie trzpienie 3760 0165 00

HMO Wiercenie podziemne ExCore i seria O Full Hole 2 krotkie trzpienie 3760 0165 01 Standard Full Hole

taczniki napedowe (tylne konce) z pierscieniami diamentowymi (dtuzszy okres

trwatosci uzytkowej i lepsza stabilizacja rdzeniéwki)

Rozmiar | Zastosowanie

Konstrukcja rdzeniowki Wskaznik sredn. Pierscien diamentowy Nr czesci
zewn.
Wiercenie powierzchniowe | Dowolny Standardowe Ziarniste 3760 9038 06
Wiercenie powierzchniowe | Dowolne Nadwymiarowe Impregnowane 3760 9046 09
Wiercenie powierzchniowe | Dowolne Standardowe Ziarniste 3760 9006 50
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Wyniki nas jednocza, innowacje nas inspiruja,
a zaangazowane motywuje nas do rozwojul.
Firma Epiroc dostarcza klientom rozwigzania, ktore

pozwola im odniesc sukces teraz, a takze technologie,

ktére pomoga im w przysztosci.
epiroc.com

S Epiroc

Epiroc Drilling Tools AB

Box 521, SE-737 25 Fagersta, Szwecja
Tel. +46 223 461 00
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