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dla operatorow
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Nieautoryzowane uzywanie lub kopiowanie zawartosci
lub jej czesci jest zabronione. Stosuje sie w
szczegoblnosci do znakdéw towarowych, nazw modeli,
numeroéw czeSci i rysunkow.
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Przepisy BHP

o Przed rozpoczeciem wiercenia przeczyta¢ uwaznie niniejszg instrukcje.
Wazne informacje o bezpieczenstwie podane sg w wielu punktach niniejszej instrukciji.
Szczegdlna uwaga musi by¢ zwracana na informacje zawarte w ramkach o bezpieczenstwie
pracy i na towarzyszace im symbole ostrzezen (trojkaty) oraz na stowne sygnaly jak pokazano
ponizej

WARUNKI BEZPIECZENSTWA

¢ Przed uruchomieniem prosze doktadnie przeczytaé instrukcje

¢ Szczegblng uwage nalezy poswieci¢é warunkom bezpieczenstwa umieszczanym w ramkach
oznaczonych symbolem tréjkata i opatrzonych hastem, tak jak to pokazano ponize;j.

& NIEBEZPIECZENSTWO

Oznacza niebezpieczenstwo w wyniku, ktérego NASTAPI powazne zranienie lub $mier¢, jezeli
ostrzezenie zostanie zlekcewazone.

A OSTRZEZENIE

Oznacza niebezpieczenstwo w wyniku, ktorego MOZE nastapi¢ powazne zranienie lub $mieré, jezeli
ostrzezenie zostanie zlekcewazone.

A UWAGA

Oznacza niebezpieczenstwo w wyniku, ktérego MOZE nastgpi¢ zranienie lub uszkodzenie sprzetu,
jezeli ostrzezenie zostanie zlekcewazone.

¢ Nalezy przeczytaé instrukcje obstugi zarbwno miotka wglebnego jak i wiertnicy przed
wprowadzeniem miotka do pracy. Zawsze postepuj zgodnie z radami zawartymi w
instrukciji.

+ Nalezy stosowaé tylko oryginalne czesci zamienne. Uszkodzenia lub wadliwe dziatanie
spowodowane przez nieautoryzowane czesci powoduje utrate gwarancji.

Nastepujace ogdlne zasady bezpieczenstwa muszg by¢ takze przestrzegane:
+ Upewnij sie, ze wszystkie znaki ostrzegawcze na wiertnicy sg na swoim miejscu i sg wolne
od zabrudzen i tatwe do odczytania
¢+ Upewnij sie, ze nie ma pracownikéw w obrebie pracy wiertnicy w czasie wiercenia lub w
czasie jej przemieszczania sie
¢ Zawsze no$ kask, okulary ochronne i stopery w uszach w czasie wiercenia. Przestrzegaj
wszystkich lokalnych przepisow




Wylatujgce powietrze z napedzanych powietrzem miotkow i szlifierek do koronek zawiera
olej. Wdychanie mgty olejowej moze by¢ niebezpieczne. Wyreguluj smarownice tak, aby
witasciwa porcja oleju byta dostarczana

Upewnij sie, ze miejsce pracy jest dobrze wentylowane

Zawsze sprawdzaj czy weze, ztaczki i zaciski sa odpowiednio zacisniete i zabezpieczone
oraz czy nie sg uszkodzone. Weze, ktore sg poluzowane moga spowodowaé powazne
zranienia.

Lokalne przepisy, co do wezy i potaczen powietrznych musza byé Scisle przestrzegane.
Szczegblnie w przypadku, gdy dolny miotek pracuje przy cisnieniu wiekszym niz 10 bar
Urzadzenie nie moze by¢é uzywane do innych celéw niz zaleconych przez Atlas Copco
Secoroc (patrz ,,Zastosowania” na stronie 6)



Dane techniczne
Wymiary i ciezary

Dtugos¢ bez koronki 925 mm
Dtugos¢ bez gwintu gérnego 954 mm
Srednica zewnetrzna 77 mm
Srednica zewnetrzna HD 82 mm
Srednica bijaka 60 mm
Skok bijaka 100 mm

Gwint zewnetrzny (standard) APl Reg 2 %/g
Gwint wewnetrzny (opcjonalnie) Rd 50-6
Wciecie na klucz w zawieszeniu miotka 50 mm

Masa mtotka bez koronki 23 kg
Parametry wiercenia

Cisnienie robocze 6 — 12 bar
Predkos¢ obrotowa 30 - 40 obr./min
Sita nacisku 2 -6 kN

Sita nacisku normalna 3,5 kN
Srednica wiercenia — zakres 85 —100 mm

Zuzycie powietrza dla ré6znych wartosci ciSnienia roboczego ze standardowym dfawikiem
6 bar 40 I/s

12 bar 90 I/s
Zdolnos¢ przedmuchu

6 bar 180 I/s
12 bar 3251/s
Czestotliwos¢ uderzen, udar/min

6 bar 1290
12 bar 1750

Predkos¢ wiercenia w szwedzkim granicie, 2200 bar, 30% SiO,, mm/min, (standardowy test
laboratoryjny)

Srednica koronki 90 mm

6 bar 110mm/min

12 bar 300mm/min

Dane wydajno$ciowe sg wartosciami Srednimi dla nowych mtotkbw na poziomie morza.
Opis techniczny i inne dane mogg ulec zmianie bez uprzedniego powiadomienia.



Informacje ogolne

Mtotek wgtebny jest wiertniczym urzadzeniem udarowym. Jak
sama nazwa wskazuje, miotek pracuje na dnie otworu, na

kohAcu przewodu wiertniczego, gdzie bijak uderza bezposrednio o ~
w koronke. \q"j
Sprezone powietrze jest kierowane do miotka przez mechanizm ‘\j
obrotu i rury wiertnicze. Wydmuch sprezonego powietrza z :
miotka nastepuje poprzez otwory w koronce i jest

wykorzystywany do czyszczenia otworu ze zwiercin. Obroty
nadawane sg przez mechanizm obrotu umieszczony na

maszcie wiertnicy i sg przekazywane do miotka przez rury oo 1 L
wiertnicze. Rury wiertnicze taczone sg za pomocag gwintu, tak T‘\ ‘—’:__\(- !
wiec przewdd wiertniczy moze by¢ wydtuzany w miare | ”_\_“_)' ;
pogtebiania otworu. Sita nacisku takze jest przekazywana — |
poprzez mechanizm obrotu i rury wiertnicze. Jedng z gtdwnych
korzysci miotkdw wgtebnych jest to, ze postep wiercenia nie
jest zbytnio zalezny od dtugosci czy gtebokosci wierconego

otworu.
Miotki wgtebne sg urzadzeniami bardzo produktywnymi i
znajdujg zastosowanie miedzy innymi w kamieniotomach, 1

gornictwie  podziemnym, robotach inzynieryjnych oraz
wiertnictwie studziennym.

Zastosowanie (wiertnice)

A - rury wiertnicze, B - Miotek wgtebny, C — Koronka, D — Mechanizm obrotu,
1 E — Maszt, F — Wiertnica

Miotki wglebne Secoroc sg zaprojektowane do stosowania z wiertnicami
powierzchniowymi (DTH) i podziemnymi (ITH). Mtotki te mogg by¢ stosowane na
wiertnicach ze stotem obrotowym lub wiertnicach do wiercen obrotowych na sucho
posiadajgcych parametry wg specyfikacji do stosowania mtotkéw wgtebnych.

Gléwne wymagania dla wiertnic w aspekcie stosowania miotkéw wgtebnych sg
nastepujgce:

o Wiertnice powinny byé wyposazone w mechanizm obrotowy ze zmiennym
zakresem obrotéw w zakresie 0 - 90 obr/min oraz dysponujgce momentem
obrotowym 750 - 3000 Nm (75 -300kGm). Naturalnie zgdany moment
obrotowy dla zalecanej predkosci obrotowej bedzie zalezny od wymiaru miotka
i Srednicy koronki.

e Zmienna sita nacisku 2 - 15 kN (200 - 1500 kG) dla ptytkich otworéw (mniejsza
dla gtebszych otworéw, majgc na uwadze ciezar przewodu wiertniczego).
Oczywiscie, sita musi by¢ wystarczajgca do wyciggniecia miotka i przewodu
wiertniczego z otworu. Jest szczegdlnie wazne w przypadku wiercenia
gtebokich otworéw. Masa przewodu wiertniczego waha sie pomiedzy 10 - 20
kg/m zalezne od $rednicy Zzerdzi i koronki.
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Opis techniczny

Mtotek wgtebny Secoroc wraz z koronkg pracujg na dnie otworu jako zestaw.

Mtotki wgtebne COP 32 (Secoroc 3”) skiadajg sie cylinder nastepujgcych
2 elementéw: dtugi cylinder G, w ktérym miesci sie zawodr kontrolny B,
pierscien dociskajgcy C, bijak E, rura sterujgca D, kotnierz koronki H,
potpierscienie J, trzonek koronki K. Cylinder od géry zamkniety jest przez
nagwintowane zawieszenie miotka A. Zawieszenie ma gwint zewnetrzny do
potagczenia z zerdziami oraz wciecia pod klucz. Dostepne sg rowniez mtotki COP32 z




gwintem wewnetrznym. Uchwyt koronki L jest wkrecony u dotu cylindra. Wieloklinowe potaczenie miedzy
uchwytem koronki L a trzonkiem koronki K przenosi obrét do koronki. Uchwyt koronki swojg dolng powierzchnig
przekazuje site nacisku do koronki. Pétpierscienie J ograniczajg osiowy ruch koronki. Zawér kontrolny B
zapobiega wnikaniu zanieczyszczen do miotka kiedy doptyw sprezonego powietrza jest odciety.

Kiedy zadziata sita nacisku, koronka jest wpychana do mtotka i naciska kotnierz koronki H. Bijak E uderza w
trzonek koronki K bezposrednio. Przeptyw sprezonego powietrza przez miotek jest sterowany przez bijak z
pomocay rurki sterujgcej D. Obie czesci posiadajg przepusty regulujgce. Wbudowana komora ttumigca amortyzuje
ruch powrotny bijaka oraz zwigksza czestotliwo$é uderzen.

Po przekazaniu przez sprezone powietrze swojej energii do bijaka jest ono wprowadzane do kanatu
przelotowego w koronce. Stad wyptywa poprzez otwory z przodu koronki i jest wykorzystywane do przedmuchu,
zapewniajgc wydajne odprowadzanie zwiercin z otworu.

Kiedy miotek zostanie podniesiony z dna otworu, bijak zajmuje potozenie przedmuchiwania. W tej pozycji udar
jest wytgczony dajgc tylko przedmuch tj. cata ilos¢ ttoczonego powietrza przeptywa prosto przez miotek i
koronke. W czasie wiercenia, przedmuch wigcza sie jesli koronka traci kontakt z dnem otworu. Mtotek wznawia
prace jak tylko koronka zostanie nacisnieta przez uchwyt koronki. Przedmuch peing iloscig powietrza jest
stosowany, kiedy otwor wymaga wyczyszczenia i w okreslonych trudnych warunkach wiercenia.

W trudnych warunkach wiercenia, dodatkowy przedmuch mozna uzyskaé poprzez zmiane dtawika F w rurce
sterujgcej na specjalny dtawik z wydrgzonym otworem. Umozliwia on dodatkowy doptyw powietrza do kanatu
przelotowego w koronce. Moze to by¢ pozgdane np.: kiedy nastepuje duzy naptyw wody do otworu, kiedy mamy
do czynienia z duzg réznicg miedzy Srednica koronki a Srednicg zerdzi wiertniczych lub kiedy postep wiercenia
jest nienormalnie wysoki.

Tarcie miedzy zerdziami a Scianami otworu moze zredukowa¢ predkos¢ wiercenia. Mozna temu przeciwdziatac¢
poprzez zwiekszenie cisnienia powietrza, co daje wiekszg site udaru i szybszy postep.

Razem ze sprzetem ODEX, miotki Secoroc sg uzywane do jednoczesnego wiercenia i rurowania w nadktadzie.
Przy zastosowaniu sprzetu Secoroc do precyzyjnego wiercenia, miotki wgtebne Secoroc sg zdolne do wiercenia
dtugich i prostych otworéw.

Przygotowanie do wiercenia

Potaczenie wezy powietrznych

3 Potgczenie i zabezpieczenie wezy powietrznych

Aby system sprezonego powietrza byt sprawny, niezawodny i
ekonomiczny musi spetniaé warunki:
e wystarczajgca wydajno$¢ sprezonego powietrza (ilos¢ i
cisnienie);
¢ minimalne straty ciSnienia miedzy sprezarkg a miotkiem;
e minimalne przecieki na potgczeniach;
Moze to by¢ spetnione w nastepujgcy sposob:
e Poprawny dobdr kompresora.
e Poprawny dobér srednicy weza pomiedzy kompresorem a
wiertnicg.
e Szczelne potgczenie bez przeciekédw na potgczeniach od
kompresora do mitotkéw.




A NIEBEZPIECZENSTWO

= Waz ze sprezonym powietrzem pomiedzy kompresorem a wiertnica musi by¢ zabezpieczony przez
zewnetrzng lub wewnetrzng linke bezpieczenstwa, ktéra musi by¢ bezpiecznie zamocowana do
wiertnicy. Jezeli miotek wgtebny bedzie pracowat przy cisnieniu powyzej 10 bar (145 psi) wszystkie
lokalne przepisy dotyczace wezy cisnieniowych j ich potgczen musza by¢ $cisle przestrzegane.

= Zawsze sprawdzaj czy weze, zlaczki i $ciski nie sa uszkodzone i czy sg dokladnie potaczone i
zabezpieczone.

A OSTRZEZENIE

= Zawsze sprawdzaj stan elementéw przewodu wiertniczego, krzywe lub zuzyte zerdzie moga byé
powodem uszkodzenia i nadmiernego zuzycia mtotka i wiertnicy.

Przygotowanie wiertnicy

Przed rozpoczeciem wiercenia miotkiem wgtebnym, wiertnica musi by¢é poprawnie ustawiona w celu uzyskania
stabilnosci i bezpieczenstwa. Jezeli nie jest to spetnione, to z powodu dziatania sity nacisku momentu
obrotowego wiertnica moze sie przesuwac. Moze mie¢ negatywny wplyw na wiercenie, szczegolnie przy jesli
chcemy uzyskac gtebokie i prostoliniowe otwory.

A NIEBEZPIECZENSTWO

=  Wiertnica musi by¢ poprawnie ustawiona w celu uzyskania stabilnosci i bezpieczenstwa. Jezeli nie
jest to spetnione, to z powodu dziatania sity nacisku i momentu obrotowego, wiertnica moze sie
przesuwaé a nawet przewréci¢. Moze to narazié na ryzyko powaznego zranienia lub s$mierci jak
réwniez uszkodzi¢ wiertnice i wyposazenie.




Kiedy ustawiamy wiertnice zamontowang na przyczepie lub wiertnice samojezdng, musimy uzyskac¢
4 stabilno$¢ ustawiania w trzech punktach podparcia poprzez roztozenie cigzaru wiertnicy pomiedzy
stopg masztu i dwoma tylnymi naroznikami wiertnicy. Szczegdlnie wazne jest, aby obcigzane tylne
punkty posadowienia wiertnicy byly jak najdalej oddalone od tylnego konca wiertnicy, a najwieksze obcigzenie
byto przytozone w miejscu podparcia pod masztem.

Kiedy wiercenie prowadzone jest w glebie lub innych nie zwieztych formacjach geologicznych, ciezar
5 wiertnicy nie powinien obcigza¢ stop wiertnicy blisko wylotu otworu, gdyz moze to byé powodem
tatwego zawalenia sie otworu. W takich przypadkach obcigzenie na podtoze musi by¢ roztozone na
pewien dystans, po obu stronach otworu. Odpowiedni efekt mozna uzyska¢ ktadac mocng belke (ceownik) pod
stope masztu, ktérag z kolei na obu koncach nalezy oprze¢ na deskach. Do $rodka ceownika nalezy wiozy¢ belke
o grubosci 50mm, aby zapobiec hatasom i mechanicznym uszkodzeniom stopy wiertnicy.

Jezeli wiertnica jest wyposazona w podnosniki powinna by¢ podniesiona catkowicie z ziemi tak, aby
6 zadne koto nie dotykato gruntu.

& OSTRZEZENIE

=  Podnoszenie ciezarow. Zachowaj ostrozno$¢ w czasie obstugi
mlotka. Miotek i jego wewnetrzne czesci sa ciezki i trudne w

manipulowaniu, szczegdlnie w przypadku wiekszych

7 miotkow.

Kiedy unoszenie prowadzone jest przy uzyciu
wyciagarki, podnos miotek z uzyciem tancucha jak pokazano na
rys.7. Alternatywnie nakre¢ tacznik z oczkiem na gwint zawieszenia
miotka.

= Transport. Nie dopuszczaj aby miotek lezal niezabezpieczony na
pojezdzie lub wiertnicy. Zawsze mocno przytwierdz miotek w czasie
transportu.

tancuch do podnoszenia

Nr ZamOwieniowy .........cccocuveeeeiiennnenn, 9116
Czop do podnoszenia
Nr ZamOwieniowy .........cccoccuvveeevninnnnnn. 8484-0213-28

& OSTRZEZENIE

=  Zawsze ubieraj okulary ochronne w czasie wiercenia!l

L] Powietrze wyptywajace z mtotka (jak rowniez z zawieszenia miotka jesli dodatkowy przedmuch
jest ustawiony) ma bardzo duzg predkos¢. W wyptywajacym z otworu z duzg szybkoscia
powietrzu znajduja sie mate kamienie, zwierciny, piasek, ziemia i olej ze smarowania mitotka,
ktére moga by¢ powodem powaznego uszkodzenia nie ochronionych oczu. Zwracaj szczegding
uwage na zagrozenia w czasie zawiercania, kiedy jest uzywany dodatkowy przedmuch w
zawieszeniu miotka i kiedy mlotek jest dociskany przez przewéd wiertniczy lub opuszczany do
otworu.




Wiercenie

Obroty w prawo

Miotki wgtebne muszg by¢ w czasie wiercenia obracane w prawo
8 (zgodnie z ruchem wskazéwek zegara), gdyz uchwyt koronki i

zawieszenie miotka sg skrecane z cylindrem GWINTAMI
PRAWOSKRETNYMI.

Zawsze nalezy stosowaé prawe obroty, kiedy miotek wgtebny pracuje. Lewe
obroty (lub brak obrotéw) moga by¢ przyczyng odkrecenia uchwytu koronki, co
moze oznaczac¢ pozostawienie koronki (lub nawet catego mtotka) w otworze.

Przewdd wiertniczy powinien byé obracany w prawo nawet, kiedy mtotek nie
pracuje. Na przykiad, kiedy prowadzone jest czyszczenie otworu i kiedy
wyciggany jest przewdd wiertniczy z otworu. Mozna powiedzie¢, ze prawe
obroty powinny by¢ wigczone bez przerwy podczas trwania operacji z
mtotkiem wgtebnym w otworze. Ryzyko odkrecenia koronki wystepuje rowniez
wtedy, kiedy rozkrecamy potgczone zerdzie. Kiedy stosujemy klucze do
odcinania, musimy mie¢ swiadomos¢, ze przewdd wiertniczy nie moze byé
obracany w ruchu przeciwnym do ruchu wskazowek zegara diuzej niz jest to
absolutnie potrzebne.

WAZNE!

= Zawsze wilaczaj prawe obroty przed wlgczeniem posuwu lub
uruchomieniem miotka.

L] Utrzymuj obroty w prawo miotka nawet w czasie jego wyciggania
lub opuszczania.

= Nie wylaczaj prawych obrotow dopdki inne funkcje nie zostanag
wylaczone.

& OSTRZEZENIE

=  Zachowaj ostroznos¢ przy taczeniu zerdzi. Upewnij sie, ze nie grozi
zgniecenie Twoich palcéw Ilub wciggniecie ubrania przez
obracajacy sie przewod wiertniczy.

. Kiedy stosowany jest klucz w czasie taczenia zerdzi, przy
wiaczeniu obrotéow, wystepuje ryzyko odrzucenia klucza w
powietrze i spowodowania zranienia.

A NIEBEZPIECZENSTWO

= Kiedy wiercenie prowadzone jest w miekkich i niestabilnych
gruntach nalezy zachowaé szczegdélng ostroznosé, poniewaz
wydmuchiwane powietrze moze powodowaé wyziobienia wokét
otworu i podkopywac¢ ziemie pod wiertnicg. Stwarza to ogromne
zagrozenie dla personelu jak rédwniez ryzyko zniszczenia sprzetu.

10
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A UWAGA

=  Zawsze zaktadaj ochronniki stuchu w czasie wiercenia.

Zawiercanie

o Opus¢ miotek wgtebny tak, aby czoto koronki znalazio sie na wysokosci 5 cm od miejsca
9 zawiercania (a).

o  Wigcz prawe obroty na powolnym biegu.

o  Opusc¢ miotek wgtebny na skate, uzywajgc minimalnej sity nacisku tak, aby koronka zostata wcisnieta do
miotka ustawiajgc sie w pozycji udarowej (b).

o Zacznij zawiercanie otworu ze zredukowanym udarem i posuwem, az koronka zagtebi sie w skale.

o Ustaw mechanizm sterujgcy udarami na petng moc i wyreguluj obroty i nacisk aby mtotek pracowat
sprawnie, cicho i rGwnomiernie.

Posuw i obroty

Dla otworow, ktorych gtebokos¢ jest stosunkowo mata ustawienie posuwu i obrotow jest zwykle sprawg prostg w
wierceniu metodg dolnego miotka, gdyz miotki sg wzglednie niewrazliwe na mate odchylenia od ,normalnego”
przeptywu i cisnienia powietrza. Ustawienia mozna uznac za poprawne, kiedy przewdd wiertniczy obraca réwno
bez szarpania lub zakleszczania oraz postep wiercenia jest rownomierny.

Sita nacisku

Kiedy wiercenie prowadzone jest mtotkami Secoroc COP 32 sita nacisku musi by¢ wystarczajgco wysoka aby

utrzymac trzonek koronki wcisniety do mtotka w czasie wiercenia.

o Zbyt mata sita nacisku bedzie utatwia¢ obroty, ale powodowaé nadmierng wibracje i zmniejsza¢ predkosé
wiercenia. Wynikajgce z tego zwrotne fale uderzeniowe wzdiuz przewodu moga uszkodzi¢ mechanizm
obrotu i maszt.

o Zbyt duza sita nacisku powoduje zakleszczanie (zatrzymanie obrotéw) przewodu wiertniczego
(przejsciowe lub stale) i moze byé powodem silnego zginania. Moze takze wystapi¢ uszkodzenia
mechanizmu obrotu i masztu.

Rekomendowana sita nacisku
Secoroc
COP 32

Sita nacisku 2-6 kN
Sita nacisku normalna  |3,5 kN

Sita nacisku czesto wymaga korekcji w czasie wiercenia w zalezno$ci od formaciji skaty i ciezaru (masy)
przewodu wiertniczego, ktéry oczywiscie zmienia sie wraz ze zmiang gtebokos$ci otworu.

Srednica zerdzi Przyblizony ciezar

76 mm 9 kg/m

Srednica koronki, formacja skalna, gleboko$¢ otworu oraz osiggalny moment obrotowy bedg mieé znaczacy
wptyw na dobdr sity. Wazne jest aby sita nacisku byta tak wyregulowana aby uzyskac¢ rownomierny postep i statg,
réwng predkosé obrotowg bez zakleszczania.

Wazne jest aby sita nacisku byta dostosowana do ciezaru przewodu wiertniczego. Wiercenie gtebokich otworéw,
wymaga zastosowania urzgdzen kontrolujgcych ,negatywny” (za duzy) nacisk z funkcjg podtrzymywania
przewodu (wiertacz stosuje cze$ciowe odcigzanie przewodu).
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Predkos¢ obrotowa

W skalach twardych, predkos$¢ obrotowa dla miotkdbw wglebnych Secoroc COP32 powinna by¢ ustawiona w
zakresie 20 — 35 obr/min, stosownie do rozmiaru mtotka i Srednicy koronki (wieksza Srednica koronki - wolniejsze
obroty). Gérna granica zalecanych obrotéw generalnie gwarantuje najlepszy postep wiercenia. Jednakze w
bardzo abrazywnych skatach wielko$¢ obrotéw nalezy zredukowaé aby zapobiec nadmiernemu zuzyciu koronki.
Kiedy wiercimy w bardziej miekkich skatach lub przy zastosowaniu wysokiego cisnienia roboczego (okoto 12 bar)
w nieabrazywnych skatach, mogg by¢ zastosowane wyzsze obroty.

Za duza sita nacisku

Szarpane obroty,

klinowanie

2
2 o
o . ’ . =
5 Nieréwne Zwigkszone g
o obroty. zuzycie koronki, [
™ Si_aby efekt uchwytu koronki §
= wiercenia. i cylindra. 2
cﬁ ;

©
N N

Wibracje sprzetu.
Staby efekt wiercenia.
Nadmierne zuzycie wieloklinu.

10

Za mala sita nacisku

Zbyt wysoka predkos¢ obrotowa spowoduje zwiekszone zuzycie koronki, miotka i zerdzi. Zwieksza
10 sie réwniez naprezenia na mechanizmie posuwu i obrotu.
Zbyt mala predkosé obrotowa da w efekcie staby efekt wiercenia i nierbwnomierng prace.
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Rekomendowana predkos¢ obrotowa (obr/min)

Predkos¢ wiercenia Secoroc
Charakterystyka skaty| COP32
@ 90mm

0.7-1 m/min

Miekka| 40-55

0.4 -0.7m/min )
Srednio twarda 30-40
< 0.4 m/min
Twarda 25-35
Przedmuch

Dla unikniecia marnotrawnego wielokrotnego zawiercania
11 tej samej skaly oraz ryzyka zakleszczania, zwierciny
muszg by¢é wynoszone z otworu z tg samg czestotliwoscia,
z jaka sg wytwarzane nowe. Dobrg praktykg wiertniczg jest
czyszczenie otworu w regularnych odstepach czasu poprzez
przedmuchiwanie powietrzem. Jest to szczegdlnie wazne przy
wierceniu w skalach luznych, nieskonsolidowanych i kiedy wystepuje
zagrozenie zapadniecia sie otworu. Przedmuchiwanie otworu
powietrzem jest wykonywane przez podciggniecie mtotka wgtebnego z
dna otworu (patrz rys. 11) i ruszanie posuwem tam i z powrotem.

Obroty przewodu muszg by¢ zawsze utrzymane w prawo. Mechanizm
udarowy zatrzymuje sie jak tylko mfotek zostanie podniesiony a
koronka opadnie, wéwczas znaczna ilo$¢ powietrza przeptywa przez
miotek i oczyszcza przedmuchem otwér. Kiedy miotek jest ponownie
opuszczany na dno otworu i koronka zostaje wcisnieta do miotka
mechanizm udarowy ponownie zaczyna pracowac (patrz rys. 11b).

Mtotek moze przepuscic wiecej sprezonego powietrza niz kompresor
moze dostarczyé. To znaczy, Ze dostarczane powietrze przez
kompresor powinno by¢ ograniczone (za pomocg zawéru kontrolnego
mechanizmu udarowego), jesli kolejne przedmuchiwanie trwa dtuzej
niz 3-5 sekund.

A OSTRZEZENIE

=  Zawsze ubieraj okulary ochronne w czasie wiercenia. Wydmuchiwane powietrze zwrotne z
zawieszenia miotka zawiera zwierciny i resztki oleju, ktére moga uszkodzi¢ oczy.
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Dodatkowy przedmuch

Potrzeba zastosowania dodatkowego przedmuchiwania otworu jest wieksza, kiedy wiercenie prowadzone jest
przy niskim cisnieniu roboczym oraz w trudnych warunkach wiercenia np. kiedy wystepujg wysokie doptywy wody
do otworu. Dodatkowy przedmuch moze by¢ wprowadzony przez dtawik w rurce kontrolnej, ktéry ma wydrgzony
na wylot otwor. Dodatkowe powietrze jest kierowane prosto do kanatu przelotowego w koronce.

Dodatkowe zuzycie powietrza

Z otworem dtawika 6bar 12 bar

4 mm 50 1/s 120 l/s

Wymiana dtawika

__] 30— 270

Dtawik moze by¢é wymieniony po wyjeciu rurki kontrolnej z miotka dolnego. Dtawik wyjmuje sie i wkifada
nastepujgco:

12

Umiesc¢ rurke sterujgcag na stole kotnierzem do dotu. Wystukaj dlawik za pomocg trzpienia. Teraz
obréé rurke sterujgcy tak, aby kotnierz byt do goéry. Nastepnie wstukaj dlawik za pomoca trzpienia.
Aby byto tatwiej umiescic¢ dtawik w rurce sterujgcej posmaruj go mydtem lub podobng substancja.

Wiercenie w otworze nawodnionym

Doptyw wody do wierconego otworu wystepuje, kiedy wiercony jest otwdr za wodg, lecz moze réwniez sie
zdarza¢, gdy wiercone sg gtebokie otwory dla innych celéw. Doptywy wody nie stwarzajg zwykle probleméw dla
wiercenia, aczkolwiek ,zbyt mate” i ,zbyt duze” moga by¢ ktopotliwe.

Zbyt mate doptywy wody powodujg wigzanie zwiercin w formie kleistego ciasta, ktére przykleja sie do zerdzi lub
Scian otworu i moze tatwo uformowac sie w pierscienie lub korki. Ten problem moze by¢ zmniejszony przez
dodanie wody do wttaczanego powietrza, przez co zwieksza sie skuteczno$¢ wynoszenia zwiercin. Wynoszenie
zwiercin bez oklejania przewodu i Scian moze by¢ poprawione przez dodanie do wody srodkéw piorgcych
(detergentow).

Pamigtaj aby zwiekszy¢ ilo$¢ oleju smarujgcego, kiedy dodajemy do wttaczanego sprezonego powietrza wode.
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Jezeli doptyw wody do otworu jest bardzo duzy, co ogranicza to wybieranie zwiercin i wody z otworu, wowczas
konieczne jest zastosowanie dodatkowego przedmuchu. Zobacz ,Dodatkowy przedmuch” na str. 14.

Iniekcja (dottoczenie) wody

Stosowanie iniekcji wody do sprezonego powietrza jest normalnie praktykowane dla sttumienia pytu, przy
wierceniu suchego otworu. Miotki wgtebne Secoroc sg zaprojektowane do funkcjonowania z iniekcjg pewnych
ilosci wody. Normalnie 2-4 litry wody na minute sg potrzebne, aby zwigzac pyt. Zbyt duza ilos¢ dottaczanej wody
bedzie mie¢ bardzo negatywny wptyw na predkos¢ wiercenia.

Zasada ogélna: 0,251 wody na 1 m? sprezonego powietrza zuzywanego przez miotek w czasie wiercenia.

13 | Schemat instalacji do stosowania iniekcji wody:

A — Gtéwny zawor wlotowy na wiertnicy

B - Zbiornik z olejem do smarowania miotka
C - Filtr

D - Zawdr smarowniczy

E - Manometr

F - Zawér bezpieczenstwa B E
G - Zawory N 0
H - Pompa wodna —p—D O >
K - Zbiornik z woda A ¥ ¥ - F
N — Kompresor ¥
O — Miotek wgtebny
Opcjonalnie: H \G/ L
L — Oddzielna pompa piany 13 C;}
M - Zbiornik piany a kit | LM

A UWAGA

. Miejsce iniekcji wody i srodka pianotwoérczego powinno by¢ zlokalizowane zawsze po gléwnym
zaworze powietrza na wiertnicy. W przeciwnym wypadku wystapi niebezpieczenstwo
wpompowania mieszaniny z powrotem poprzez gtéwny waz powietrzny do kompresora. Moze to
byé przyczyna powaznego uszkodzenia sprezarki.

Wiercenie z zastosowaniem piany

Piana moze by¢ uzyta w wierceniu miotkami do poprawienia dziatania przedmuchu (szczegdlnie w luznych
formacjach skalnych). Dzieje sie to przez ,windowanie” w gore zwiercin z otworu, jak rowniez daje pozadany
efekt uszczelniania $cian otworu. Koncentrat pianotwdrczy jest wttaczany do przewodu sprezonego powietrza w
formie mieszaniny wody ze $rodkiem pianotwérczym. Koncentrat pianotwérczy Atlas Copco ma wiasciwosci
smarne i zawiera inhibitory korozji, ktére zapobiegajg zatarciu sie miotka.

Przed uzyciem Srodka pianotwdrczego niedostarczonego przez Atlas Copco nalezy skonsultowaé sie z
przedstawicielem Secoroc dla uzyskania porady.

W przypadku srodka pianotwérczego Atlas Copco rekomendowane jest stosowanie mieszaniny w stezeniu
0,5 - 2%. Kiedy wiercenie prowadzone jest w skatach nawodnionych i innych trudnych formacjach, moze by¢
konieczne zastosowanie wiekszego stezenia srodka pianotworczego i dodatku polimeru do przewodu ze
sprezonym powietrzem. To bedzie pomagac¢ w stabilizacji $cian otworu i wzroscie zdolnosci wynoszenia przez
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piane. Koncentrat pianotwdrczy wttacza sie do przewodu ze sprezonym powietrzem pompg wysokocisnieniowa.
Minimalne wymagane parametry dla pompy iniekcyjnej sg nastepujace:

o minimalne cisnienie - 30 bar

o minimalna wydajnos¢ - 20 I/min.

Po wierceniu z zastosowaniem piany jest zalecane, aby jej pozostatosci wydmucha¢ z miotka w celu
zapobiezenia korozji. Nalezy to zrobi¢ przez wttaczanie tylko czystej wody do przewodu ze sprezonym
powietrzem i w ten sposob wyptuka¢ piane z mtotka. Nastepnie nalezy wla¢ olej do przewodu wiertniczego i
utrzyma¢ miotek w ruchu przez kilka minut przed wyciggnieciem z otworu. Jezeli zamierzamy nastepnie
przechowywa¢ miotek przez ditugi czas, nalezy go zdemontowac i wszystkie czesci wyczysci¢ i zakonserwowaé
olejem.

A NIEBEZPIECZENSTWO

= Zachowaj szczegb6lng ostroznosé, kiedy odkrecasz (luzujesz) uchwyt koronki stosujac klucz do
odkrecania koronek w potaczeniu z lewymi obrotami mechanizmu obrotu. Jezeli trzonek klucza nie
jest unieruchomiony lub nie opiera sie o krawedz masztu, to moze obroéci¢ sie z wielka sita, przy
poluzowaniu uchwytu koronki.

= Nie zblizaj swoich rak i ubrania do miotka i przewodu wiertniczego, kiedy sa wigczone obroty.
Zaplatanie sie w obracajacy sie przewéd moze spowodowaé powazny wypadek.

= Przedmuch przez miotek czy koronke moze wyrzuca¢ w powietrze fragmenty (opitki) metalu.
Zawsze ubieraj okulary ochronne kiedy odkrecasz uchwyt koronki.

Narzedzia

Narzedzia do wyjmowania koronki i zawieszenia miotka z mtota wgtebnego

14 || 15

Potgczenia gwintowe uchwytu koronki i zawieszenia miotka i gérnego mogg sie silnie zacisngé w czasie
wiercenia. Dlatego tez sg specjalne klucze do wyjecia koronki i zawieszenia mtotka z cylindra i nalezy ich
uzywad, kiedy tylko to jest mozliwe.

Klucz do odkrecania koronki

Srednica Nr
koronki zamoéwieniowy
85-100 mMm ............... 8484-0211-41
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© Klucz do zerdzi i zawieszenia mtotka
C © Rozmiar Numer
’ # klucza zamowieniowy
l 65mm ......... 8484-0211-00

15 B ==

Rozkrecanie potgczen gwintowych mtotka wgltebnego

15a

Jezeli uzywamy specjalnych narzedzi jak klucze tancuchowe lub inne rodzaje kluczy do rozkrecania

Stot warsztatowy do rozkrecania miotka

pofgczen miotka, wtedy nalezy je zaktada¢ na cylinder miotka w miejscach B, C jak pokazano na
rys. 15a. Nie zaktadac ich w innych miejscach!
A B C D
mm

Secoroc COP 32
140 70 50 145

15a

15b

Najwygodniej poluzowa¢ gwinty mtotka na wiertnicy. Na
wypadek, kiedy gwinty nie mogg by¢ poluzowane lub majg
tendencie do zakleszczania sie jest dostepny stét

warsztatowy.
Nr zaméwieniowy: 9179.

Bfedy w mocowaniu tanicucha jak pokazano na rys. 15a mogg byc¢

przyczyn

podstawg do reklamacji.

g zniszczenia cylindra. Uszkodzenia takie nie mogg byc¢




A OSTRZEZENIE

=  Zachowaj wielkg ostroznos¢ przy skrecaniu i rozkrecaniu zerdzi.

= Uwazaj na palce!

= Nie zblizaj swojego ubrania, wloséw, itp. do obracajacych sie
czesci. Niedbatos¢ moze by¢ przyczyna powaznego wypadku.

Wyjmowanie koronki

Koronka moze by¢ wyjmowana na wiele ré6znych sposobdéw, stosownie do
posiadanego wyposazenia. Dwie nizej wymienione metody sg bardzo
popularne:

A. Luzowanie gwintu uchwytu koronki tylko przy uzyciu udaréw.

B. Luzowanie gwintu uchwytu koronki przy uzyciu klucza do koronek

A. Luzowanie uchwytu koronki tylko przy uzyciu udaréw.

Ustaw mitotek na podtozu skalnym lub grubej desce.

16 o Zaaplikuj lekki nacisk.

o Ostroznie uruchom mechanizm udarowy mtotka.

o Zatrzymaj mtotek jak tylko gwint uchwytu koronki sie
rozluzni.

o Podnie$ miotek posuwem do wygodnej pozycji i rozkre¢ uchwyt
koronki i koronke.

Uwazaj na ciezar koronki. Moze byc¢ zbyt ciezka, aby jg utrzymac.

B. Luzowanie gwintu uchwytu koronki przy uzyciu klucza do
koronek

Jezeli uchwyt koronki jest bardzo silnie zacisniety na potgczeniu
17 gwintowym nalezy uzy¢ specjalnego klucza do luzowania gwintu.

Wazne: Nigdy nie uzywaj mfota kowalskiego do rozkrecania miotka
wgfebnego.
o Ustaw klucz do koronek w miejscu prowadnicy zerdzi.

Patrzgc zza masztu, upewnij sie czy trzonek klucza do koronek opiera sie o
krawedz masztu z lewej strony.

Ostroznie opus¢ miotek w dét do klucza do koronek

Powoli wtgcz mechanizm udarowy mitotka.

Zatrzymaj miotek jak tylko gwint uchwytu koronki sie rozluzni.
Rozkreé uchwyt koronki przez obracanie mtotka w LEWO.

O O O O
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Zanieczyszczenia w miotku

Przerwy w pracy i awarie spowodowane przez zanieczyszczenia w mechanizmie udarowym sg nieuniknione dla
wszystkich wiertarek i mtotki wgtebne nie sg wyjatkiem. Nie powinno sie jednak zapominac, ze kiedy mtotki
wgtebne nie sg bardziej wrazliwe na zanieczyszczenia niz miotki gérne, to oczywiscie w miotkach wgtebnych
mamy do czynienia z wiekszym ryzykiem wlotu zanieczyszczen, szczegolnie w czasie tgczenia zerdzi. Kazde
zanieczyszczenie dostajgce sie do zerdzi wraz z powietrzem przedostaje sie wprost do mechanizmu udarowego
miotka. Aby zapewni¢ niezawodng prace miotka, nalezy czyni¢ wszystko aby zapobiega¢ przedostawaniu sie
zanieczyszczen poprzez zerdzie. Powinno sie przestrzegac¢ nastepujgcych zasad:

o Zawsze utrzymuj w czystosci rury wiertnicze. Zawsze magazynuj lub ukfadaj rury w taki sposob, aby
ryzyko wlotu zanieczyszczen byto zminimalizowane. Nie dopuszczaj, aby potgczenia gwintowe zerdzi
lezaty na piasku lub w btocie. Zawsze, jak tylko to jest mozliwe stosuj naktadki na gwinty.

o Zawsze utrzymuj otwarte gwinty zerdzi pod przykryciem w trakcie taczenia, i usuwaj przykrycie tuz przed
skreceniem zerdzi.

o Przed skreceniem gwintéw sprawdz czy zerdz jest czysta wokdt gwintu w rodku i na zewnatrz. Jesli
masz watpliwosci, przedmuchaj zerdz. Pamietaj o zakryciu rury ptuczkowej od géry, jezeli juz zostata
opuszczona do otworu.

o Jesdli gwinty sg zabrudzone, nalezy je oczysci¢ uzywajgc tkaniny lub szczotki z mocnymi, twardymi
wiosami.

Czyszczenie prowadz zawsze z dala od otworu w zerdzi. Nie dopuszczaj,
aby pyt kamienny i piasek wpadat do $rodka zerdzi. Po wyczyszczeniu,
zawsze nasmaruj gwinty przed skreceniem uzywajgc smaru do gwintu
Atlas Copco Secoroc.

o Zachowaj szczegdlng ostroznos¢ przy skrecaniu zerdzi, kiedy
wiercenie prowadzone jest w skatach abrazywnych, gdyz
wpadniecie kawatkdéw kwarcu do mtotka powoduje bardzo
przyspieszone zuzycie.

o Kiedy wiercimy otwory w skatach nawodnionych nigdy nie
pozostawiaj miotka na dnie otworu z wytgczonym przedmuchem
powietrza. Jezeli wiercenie ma by¢ czasowo przerwane zawsze
podciggnij mtotek wgtebny do géry na wysokosc¢ przynajmniej
dwu zerdzi.

o Oczysci¢ dookota uchwyt koronki przed wymiang koronki.
Upewnij sie, ze trzonek koronki jest czysty (patrz str. 22).

o Utrzymuj miotek wgtebny w czystosci z ochraniaczami na obu
koncach mtotka, kiedy nie jest uzywany. Wymieniaj zuzyte lub

uszkodzone czesci we wtasciwym czasie.

Wszystkie mtotki wgtebne Secoroc wyposazone sg w zawér
18 | zwrotny zaprojektowany, aby uwiezié pewna ilo$¢ powietrza
wewnatrz miotka, kiedy doptyw powietrza jest wytgczony. W
wiekszosci warunkow, zapobiega on wnikaniu wody i zanieczyszczen do
miotka w czasie operacji fgczenia zerdzi. Zawoér zwrotny A i o-ring B
muszg by¢ wolne od uszkodzen, kiedy prowadzimy wiercenie w
formacjach zawodnionych. Kiedy wiercimy gtebokie otwory w skatach z
wysokim doptywem wody mozliwe jest, ze troche wody przedostanie sie
do czota miotka w czasie fgczenia zerdzi. Wtedy jedynie bardzo mate
kawatki zanieczyszczen mogg wnikng¢ do srodka, jednak zagrozenie dla
miotka nie jest duze.

Szczelnosé zaworu zwrotnego mozna sprawdzi¢ byé przez
19 nalanie matej objetosci oleju do otworu w zawieszeniu miotka
przy pionowym ustawieniu miotka. Jezeli olej przechodzi
przez zawdr zwrotny, to sprezyna zaworu i/lub uszczelki

zaworu sg zuzyte lub uszkodzone i powinny by¢ niezwlocznie
wymienione.



Pozostate instrukcje

Zuzycie uchwytu koronki i cylindra

Kiedy uchwyt koronki i miotek sg ciggle ,piaskowane”
20 przez duze ilosci abrazywnych zwiercin w czasie
wiercenia, wtedy w koncu dochodzi do ich zuzycia.
Powierzchnie sasiadujgce z rowkami odprowadzajgcymi
zwierciny sg przedmiotem najwiekszego zuzycia. Dla ochrony, zatem
przed nierébwnomiernym zuzyciem cylindra, uchwyt koronki i koronka
powinny by¢é oznakowane jak pokazano na ilustracji, przed zdjeciem
uchwytu z koronki.

Kiedy zaktadamy ponownie uchwyt koronki na koronke po jej
naostrzeniu lub wymianie na nowa, jego katowe potozenie powinno
by¢ przesuniete o jedng pozycje wieloklinu. Da to bardziej
réwnomierne roztozenie zuzycia uchwytu koronki i cylindra mitotka.

Jesli uchwyt koronki jest narazony na wyjatkowo ciezkie
21 zuzycie, np. przy wierceniu w formacjach skalnych z
wysokg zawartoscig kwarcu (granity, kwarcyty), to moze
sie okaza¢ konieczne obracanie uchwytu koronki o wiecej
niz o jeden wypust w wieloklinie, aby zapobiec zbyt szybkiemu
zuzyciu sie uchwytu koronki i cylindra. Jako reguta, rowki skrawajgce
w koronce zawsze powinny byé ustawione w kierunku tej czesci
uchwytu koronki, ktéra jest najmniej zuzyta.

Kiedy cylinder miotka ma juz trzy wytarte wyloty, cze$¢ uchwytu
koronki, ktéra jest zuzyta najbardziej moze by¢é ustawiona
naprzeciwko czesci mtotka, ktéra ma najmniejsze zuzycie.

Kontrola zuzycia uchwytu koronki i cylindra

22

Zuzycie uchwytu koronki i cylindra mtotka powinno by¢ sprawdzane
regularnie, np. za kazdym razem koronka jest ostrzona lub
wymieniana. Do pomiaru S$rednicy cylindra uzywaj suwmiarki.
Mierzy¢é mozna na catej dtugos$ci cylindra z wyjgtkiem skrajnych

50mm na kazdym konhcu. W kazdym punkcie pomiaru, $rednica cylindra

miotka nie moze by¢ mniejsza niz minimalna srednica podana w ponizszej

tabeli.

Minimalna dozwolona $rednica

Secoroc COP32 69 mm

22

Zewnetrzna srednica uchwytu koronki nie moze by¢ mniejsza niz srednica cylindra miotka.

4

=

4

Jesli cylinder mtotka ma byc¢ wymieniany, uchwyt koronki musi by¢ réwniez wymieniony w tym samym czasie
(patrz rozdziat ,Limity zuzycia”).

Mtotek wgtebny powinien by¢ poddawany przegladom technicznym w odpowiednich okresach stosownie do
warunkow pracy. Abrazywnos$¢ skaty wptywa na okresy miedzy przegladami, poniewaz jest to mocny czynnik
szybkosci zuzycia.

20
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Regulacja luzéw

Sprawdzanie przeswitu pomiedzy zawieszeniem mitotka a cylindrem.

Kiedy montujemy zawieszenie miotka w miotku
23 dolnym, odstep miedzy zawieszeniem a cylindrem
musi by¢ sprawdzany za pomoca
szczelinomierza. Nalezy to robi¢ nastepujgco:

24

o  Wyjmij rurke sterujgcg z cylindra. 23
o WI6z z powrotem wszystkie pozostate czesci do
miotka.

o Usun o-ring E z zawieszenia F.

o Wkrec zawieszenie do cylindra dokrecajgc gwint recznie.

o Zmierz przeswit miedzy zawieszeniem F a
cylindrem A (rys. 23)

Jezeli odstep jest mniejszy niz minimalna warto$¢
podana w tabeli, wtedy musi by¢ przeprowadzona
regulacja luzéw.

Luzy przed i po regulacji

Nr zamoOwieniowy Minimalny przeswit Przeswit po regulacji
podktadki (1-4)
Secoroc COP 32 3161-1146-00 0,75 mm 15-25mm

W16z potrzebng liczbe podktadek C (1-3 szt.) pomiedzy zawieszenie mtotka F i zawér D.

Jezeli po wtozeniu maksymalnej ilosci podktadek regulacyjnych (3 szt.) minimalny przeswit dalej jest mniejszy od
wartosci podanej w tabeli, to oznacza, ze pierscien dociskajacy jest zuzyty i musi by¢ wymienione.
o Po dokonanej kontroli i ewentualnej regulacji luzow posmaruj zewnetrzny zderzak gumowy smarem
silikonowym i wtéz z powrotem do cylindra razem z rurg kontrolng.
o Zamontuj nastepnie wszystkie inne czesci do cylindra.

Nie zapomnij o o-ringu E - najpierw posmaruj go smarem silikonowym a nastepnie zatéz z powrotem do rowka w
zawieszeniu mfotka F.

o Na koniec posmaruj gwint zawieszenia miotka smarem Secoroc i wkre¢ go w cylinder. Dokre¢ mocno
przy pomocy klucza. Powinien byc¢ teraz zaledwie maty przeswit pomiedzy zawieszeniem miotka a
cylindrem.



Montowanie koronki i uchwytu koronki
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o Nasmaruj wieloklin na trzonku koronki smarem do
gwintu Secoroc.
o Nasmaruj o-ring zaktadany na poftpierscienie smarem

o

silikonowym.
Z16z koronke 1, uchwyt koronki 2 i pétpierscienie 3 jak pokazano na
ilustracii.

Pétpierscienie muszg byc¢ ztozone tak, aby linia rowka zgrywata sie ze sobg.
Upewnij sie, ze pbipierscienie sg zwrécone we wtasciwg strone.

o Nasmaruj gwint uchwytu koronki smarem do gwintu Secoroc.
o Wkre¢ uchwyt koronki recznie. Zauwaz, ze luz pomiedzy uchwytem
a cylindrem powinien wynosic 0,1 - 0,4 mm (rys. 25a). Jesli nie ma
luzu to dla jego uzyskania, czoto cylindra powinno by¢ stoczone.
Dokre¢ uchwyt za pomocg klucza do koronek (patrz str. 16).
WAZNE!

25

Upewnij sie, ze potpierscienie sa umieszczone prawidlowo, i
ze sg zwrécone we wilasciwym kierunku. Niepoprawne
zamontowanie potpierscieni spowoduje powazne

uszkodzenie miotka.

25a
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Szlifowanie koronki wiertniczej

Predkos¢ zuzywania sie koronki zalezy od typu formacji skalnej i jest wieksza w skatach o wysokiej zawartosci
kwarcu. Wtasciwa dtugosc okresu pomiedzy szlifowaniem powinna zostaé okre$lona odpowiednio do predkosci
zuzywania sie koronki. Jest bardziej optacalne szlifowaé zbyt wczesnie niz traci¢ na skutek stabego postepu
wiercenia i ryzykowaé uszkodzeniem koronki wiertniczej z powodu zbyt dtugiego wiercenia. Oto kilka rad jak
dbac o koronki wiertnicze:

Kiedy szlifowaé [€—D—>
A Koronki stupkowe powinny by¢ szlifowane, gdy predkosé
wiercenia spada lub, jesli stupki z weglikow spiekanych zostang ‘>lp_ F _>|
3

uszkodzone (utamane stupki nalezy zeszlifowa¢ na ptasko). Jest zarazem
praktyczne jak i optacalne, aby szlifowaé stupki, gdy zuzyta ptaska

powierzchnia osiggnie okoto 1/3 srednicy stupka. A
Zwracaj uwage na ,,skore weza”
B Jesli zaczng pojawiaé sie mikroskopijne pekniecia
zmeczeniowe - zwane ,skorg weza” — na weglikach

spiekanych stupkéw, to muszg zosta¢ zeszlifowane. W kazdym przypadku,
koronki powinny by¢ przeszlifowane najp6zniej po 300 metrach wiercenia.
Powinno by¢ to zrobione nawet jesli nie ma widocznych $ladoéw zuzycia i
utrzymuje sie dobra predkos$¢ wiercenia. Jesli wezowa skoéra nie zostanie
usunieta, pekniecia bedg sie poglebiaé czego ostatecznym rezultatem
bedzie ukruszenie stupka.

A NIEBEZPIECZENSTWO

. Przed szlifowaniem, nalezy zawsze sprawdzi¢ czy w otworach ptuczkowych koronki wiertniczej nie
ma sladow materiatéw wybuchowych.

= Kontakt materialu wybuchowego z tarcza scierng moze wywotaé jego wybuch powodujgc powazne
lub $miertelne zranienie jak rowniez uszkodzenie sprzetu.

. Do czyszczenie otworu ptuczkowego uzywaj wytacznie drewnianego preta, drutu miedzianego lub
wody biezace;j.

A UWAGA

= Przy szlifowaniu zakladaj zawsze ochronniki stuchu, odziez ochronnag, rekawice oraz okulary
ochronne.

= Korzystaj z wyciagu pyiéw lub atestowanej maski przeciwpylowej. Ma to szczegélne znaczenie
przy szlifowaniu na sucho wewnatrz pomieszczenia.

WAZNE!

=  Zawsze uzywaj wody do szlifowania przy pomocy kétek szlifierskich.
= Jesli to mozliwe, uzywaj takze wody przy szlifowaniu trzpieniami i recznymi szlifierkami.

Nie zeszlifowywuj zbyt duzo weglika spiekanego
C Nie zeszlifowywuj za bardzo czubka stupka. Pozostaw na czubku
stupka kilka milimetréw zuzytej ptaskiej powierzchni.
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Utamane stupki zawsze szlifuj na ptasko

D Koronka moze pozosta¢ tak dlugo w pracy jak dtugo stupki ~
obwodowe zachowujg $rednice koronki. Utamane stupki muszag

by¢ zawsze zeszlifowane na ptasko, aby zapobiec uszkodzeniu

pozostatych stupkéw przez odtamki weglika spiekanego. N

Unikaé szlifowania obwodowego

E Powstawanie przeciwnego kata
zbieznosci teoretycznego stozka koronki
trzeba likwidowaé przez szlifowanie, jednakze unikaé

[N\
nalezy nadmiernego zmniejszania $rednicy koronki.
Pozostawi¢ okoto 2 mmm zuzytej plaskiej °
powierzchni. <« 2™ ‘
E

W razie potrzeby, usun troche stali z korpusu koronki
ponizej stupkéw obwodowych, tak aby zostat utrzymany przeswit (luz) 0,5mm.

Jesli otwory ptuczkowe zaczng sie znieksztatcaé, otworzy¢ je za pomocg obrotowego narzedzia do usuwania
zadzioréw lub stalowego pilnika.

Sprzet do szlifowania

Grind Matic HG jest przeno$na, reczng szlifierka z napedem powietrznym
przeznaczong do koronek stupkowych, jest idealna do uzywania w miejscu
prowadzonych robdt. Wspotpracuje z trzpieniami szlifierskimi  pokrytymi
diamentem i ma mozliwo$¢ szlifowania na mokro lub na sucho.

Grind Matic Manual B-DTH jest zmechanizowang szlifierkg z napedem Grind Matic HG

pneumatycznym przeznaczong do koronek stupkowych. Jest ona
zamontowana na stalowej taczce, ktérg mozna tatwo przetacza¢ wokét terenu
robot. W szlifierce Grind Matic Manual B-DTH stosuje sie kotka szlifierskie
pokryte diamentem.

Dla ,stalych” ostrzarni dostepna jest zmechanizowana, stacjonarna szlifierka
Grind Matic B-DTH . Wyposazona jest w automatyczny podajnik, ktéra pozwala
szlifowa¢ w jednej operacji zarowno stupki z weglika spiekanego jak i stalowy
korpus koronki. W szlifierce tej stosuje sie kotka szlifierskie pokryte diamentem.

Dalsze informacje na temat sprzetu do szlifowania mozna znalezé w osobnych
prospektach.

Grind Matic Manual B-DTH

Obstuga i konserwacja

Zywotnos¢ i dziatanie mtotkow wgtebnych, zalezg w duzej mierze od posiadanego do$wiadczenia operatorskiego
oraz regularnych remontéw. Nastepujgce zalecenia powinny by¢ przestrzegane:

o Upewnij sie, ze sprezone powietrze zawsze jest czyste i suche.

o Zawsze przedmuchaj weze powietrzne sprezonym powietrzem przed ich potgczeniem.

o Sprawdz czy zerdzie sg wiasciwie przechowywane na stojakach lub koztach w taki sposoéb, aby
zabrudzenia nie mogty dostawac sie do wnetrza.

o Zakfadaj gwintowane ochraniacze na konce zerdzi kiedy tylko to jest mozliwe. Utrzymuj potgczenia
gwintowe i wnetrza rur ptuczkowych w czystosci.

o Zawsze zakrywaj ,otwarty” wylot rur ptuczkowych w czasie operacji tagczenia zerdzi. Przedostanie sie
brudu do wnetrza przewodu wiertniczego bedzie przyczynia¢ sie do blokowania i/lub zaciecia sie miotka,
co moze z kolei spowodowacé awarie.

o Sprawdzaj regularnie czy dozowane oleju do powietrza w czasie wiercenia jest wystarczajgce.
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Sprawdzaj czy zbiornik oleju smarowniczego na wiertnicy jest napetniony olejem wifadciwego typu i
jakosci. Patrz ,Zalecane srodki smarujace”, str. 26.

o Sprawdzaj regularnie zuzycie uchwytu koronki i cylindra. Srednica uchwytu koronki nigdy nie moze by¢
nigdy mniejsza od $rednica cylindra. Zywotno$é cylindra miotka moze byé przedtuzona, jezeli zawsze
zaktada¢ sie bedzie uchwyt koronki o Srednicy wiekszej niz srednica cylindra. Kiedy wymiary czesci
sktadowych zblizajg sie do granicy minimalnej nalezy przeprowadzac czestsze przeglady. Alternatywnie,
wymieniaj elementy sktadowe w odpowiednim czasie, gdyz ma to dobre uzasadnienie ekonomiczne.

Kiedy wymieniany jest cylinder mfotka w tym samym czasie nalezy wymieni¢c uchwyt koronki
(patrz: ,Limity zuzycia” - str. 27)

Generalny remont miotka wgtebnego powinien by¢ przeprowadzany w odpowiednich odstepach czasu,
stosownie do warunkéw pracy i danych statystycznych z praktyki wiercenia. Abrazywnosc¢ skaty bedzie wplywac
na szybkos$c¢ zuzycia i w efekcie zmienia¢ okresy miedzyremontowe.

Smarowanie

Olej smarowniczy jest niezbedny dla wiasciwej pracy miotkéw wgtebnych. Niezaleznie od regularnego
sprawdzania poziomu oleju w zbiorniku, zawsze upewnij sie czy w sprezonym powietrzu podawanym na mtotek
znajduje sie olej. Moze to by¢ sprawdzane, kiedy mechanizm obrotu jest wolny, tj. odigczony od przewodu
wiertniczego.

Po prostu pot6z deske na stole wiertnicy i wydmuchuj na nig powietrze
20 robocze. Po paru chwilach powierzchnia deski powinna zosta¢
naoliwiona, co potwierdza, ze srodek smarujgcy jest transportowany
do mtotka poprzez sprezone powietrze.

Waznosci adekwatnego smarowania miotka nie da sie przeceni¢. Ubogie
smarowanie przyspieszy zuzycie i ostatecznie doprowadzi do awarii. Efektywne
smarowanie miotka wgtebnego nie zawsze jest prostg sprawa, z powodu duzej
réznorodnosci warunkéw pracy, np. ekstremalne roznice temperatur miedzy
miotkiem a olejem, woda lub $rodek pianotwérczy dodany do sprezonego
powietrza.

Rézne oleje mineralne maja rézne wiasciwosci. Oleje mineralne majg najlepsze
wlasciwosci smarne i sg zalecane w najwiekszej ilosci przypadkéw. Mineralne
oleje majg dobre wtasciwosci przylegania (adhezje) i sg produkowane w réznej
lepkosci i dla réznych zakresow temperatury. Poniewaz oleje mineralne wykazujg
dobrg odpornos¢ na wode, dlatego sg odpowiednie do uzycia nawet w
warunkach stosunkowo duzej iniekcji wody do powietrza roboczego. W takim
przypadku, jednak, dozowanie oleju musi byé zwigkszone.

Oleje na bazie gliceryny tak jak i Air Oil (olej do powietrza), sg

wodorozpuszczalne i nie mogg by¢ mieszane z olejami mineralnymi. Sg one 26

stosowane przede wszystkim aby przeciwdziata¢é zamarzaniu i powinny by¢

uzywane tylko wtedy, gdy w powietrzu roboczym zawarta jest minimalna ilos¢

wody. Oleje na bazie gliceryny sg szeroko stosowane ze wzgledéw higienicznych przy wierceniu otworéw za
woda. Jezeli w przewodzie wiertniczym, gromadzg sie duze ilosci kondensatu, co jest czeste w dtugich
przewodach wiertniczych, wéwczas smarowanie moze stawac sie niewystarczajgce, poniewaz rozrzedzenie
powaznie wptywa na dziatanie olejéw glicerynowych.

Innymi olejami wartymi wspomnienia sg tak zwane oleje ,jadalne”, ktére zawierajg oleje roslinne, smary
syntetyczne typu estrowego, lub mieszaniny ich obu. Oleje jadalne mogg by¢ mieszane z olejami mineralnymi i
majg dobre parametry smarne oraz sg nietoksyczne.

Smarownice

Do dyspozycji sg zaréwno pompy nurnikowe jak i smarownice dyszowe.
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Pompka nurnikowa jest stosunkowo niewrazliwa na lepko$¢ smaru i daje bardziej niezawodne dozowanie w
poréwnaniu ze smarownicami dyszowymi. Ma to gtownie znaczenie, kiedy temperatura otoczenia jest niska.

Okoto 1 ml oleju na 1 m® powietrza roboczego powinno byé minimalng dawkg dla wiercenia odkrywkowego.
Wyzsze dawki smarowania, jako zasada, sg wymagane w wierceniu za woda (studnie).

Normalne dawki smarowania
Secoroc COP34 0,2-0,41/h

Przy iniekcji wody do sprezonego powietrza zwiekszy¢ dawki smaru o 0,1- 0,2 I/h.

Dystrybucja oleju smarowniczego przez system sprezonego powietrza generalnie dokonywana jest w formie tak
zwanego filmu olejowego — powtoki olejowej w miotku.

Jezeli system sprezonego powietrza byt wylgczony przez dtuzszy czas, to wtedy moze zajg¢ troche czasu zanim
srodek smarujgcy dotrze do miotka. W takim przypadku mata ilo$¢ oleju musi by¢ nalana bezposrednio do mtotka
lub weza powietrznego przed wierceniem.

Dobér oleju smarujacego

Dla miotkdw wgtebnych Secoroc zaleca sie stosowanie oleju mineralnego (air-tool oil). Kiedy wybieramy miedzy
réznymi typami olejow nalezy wybra¢ taki, ktéry posiada:
o odpowiednig lepkosé

Temperatura otoczenia °C Stopien lepkosci
-20do +15 ISO VG 32-46
+15 do +35 ISO VG 46-100
> +35 ISO VG 150

o dobre wtasciwosci adhezyjne (przyczepne)
o wysokg wytrzymatos¢ filmu olejowego
o inhibitory koroz;ji

Dla zachowania higieny, olej smarowniczy stosowany w wierceniu otworéw za wodg nie moze by¢ toksyczny.

Limity temperatury podane powyzej odnoszg sie do temperatury oleju w zbiorniku, tj. temperatury otoczenia. W
przypadkach, kiedy mtotek wgtebny napedzany jest przez gorace sprezone powietrze o wysokim cisnieniu
roboczym, np. kiedy jest przytgczony blisko kompresora, wtedy temperatura powietrza roboczego musi by¢
uwzgledniona. W takiej sytuacji moze sie okazac konieczna zmiana oleju na bardziej gesty niz rekomendowane
w tabeli.

Gestszy olej ma korzystniejszg charakterystyke i moze by¢ eksploatowany w stabilnych warunkach
temperaturowych np. w kopalniach podziemnych. Generalnie, gestsze oleje majg bardziej wytrzymaty film
(powtoke) i lepsze cechy przyczepnosci, co prowadzi do ich mniejszego zuzycia.

Zalecane srodki smarujace
Zbiornik oleju smarujgcego Oleje mineralne

Gwinty i wielokliny Smar do gwintéw — Secoroc
O-ringi i czesci gumowe Smary silikonowe (zakres temperatur: - 20 do +120°C



Limity zuzycia
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Czesé Limit zuzycia Dziatanie Uwagi

Koronka - bit Min. 6-10 mm, wigksza niz max Zatozy¢ nowg  |Min. wymiar przy nizszym cisnieniu

(Srednica) $rednica cylindra koronke roboczym. Max wymiar przy
wyzszym ci$nieniu roboczym.

Uchwyt koronki — [Nigdy nie mniejsza niz Srednica Wymienic Zaniedbanie wymiany w

driver chuck cylindra (szerokos$¢ wypustow odpowiednim czasie bedzie

(Srednica) wieloklinu 4-5mm) powodem drastycznego zuzycia
cylindra.

Cylinder — Min. 69mm Wymienic Mierzy¢ srednice wzdtuz catej

cylinder dtugosci cylindra z wyjatkiem

(Srednica) skrajnych odcinkow 100 mm na
kazdym koncu.
Ryzyko ztamania.

Kotnierz koronki |Wewnetrzna $rednica Wymienic Pomiar kotnierza wykonywac¢ w

— bit bushing Max. 45,2mm miejscu jego zwezenia.

Bijak / Cylinder — [Luz na srednicy, max 0,20 mm Wymienic Zewnetrzna srednica bijaka powinna

Piston / Cylinder

zuzyte czesci

by¢ mierzona na powierzchni
uszczelnienia.

Bijak / Rura
kontrolna —
Piston / Control
tube

Luz na srednicy, max 0,20 mm

Wymienic
zuzyte czesci

Wewnetrzna srednica bijaka w
stosunku do zewnetrznej Srednicy
rury kontrolne;j.

Zawor kontrolny
— check valve

Uszczelka zaworu zuzyta lub
uszkodzona

Wymieni¢
zuzyte lub
uszkodzone
czesci

Szczelnos¢ zaworu moze byc
sprawdzona przez wlanie malej ilosci
oleju do zaworu przy pionowym
potozeniu mtotka




Usuwanie awarii
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Usterka

Przyczyna

Spos6b naprawy

Mechanizm udarowy
nie pracuje lub pracuje
z obnizonym skutkiem

Tloczone powietrze jest dtawione lub
zablokowane

Sprawdz ci$nienie powietrza. Sprawdz czy
wszystkie przeloty w przewodach w kierunku
miotka sg otwarte

Olej nie dochodzi do mechanizmu
udarowego. Niedostateczne
smarowanie lub jego brak powoduje
wzrost zuzycia, rysowanie lub
zatarcie.

Pozwdl roboczemu powietrzu wylatywac z
mechanizmu obrotu na suchg deske lub co$
podobnego. Po kilku chwilach powierzchnia deski
powinna sie zaoliwi¢. Sprawdz smarownice.
Napetnij olejem w razie potrzeby lub zwieksz
dozowanie oleju.

Za duzy luz (zuzycie) pomiedzy
bijakiem a cylindrem lub pomiedzy
bijakiem a rurg kontrolna.

Rozbierz mtotek i sprawdz zuzycie (patrz: Limity
zuzycia). Wymien zuzyte czesci.

Mtotek zatkany zanieczyszczeniami.

Rozbierz mtotek i oczysci¢ wszystkie czesci
skladowe.

Pierscien dociskajgcy zuzyty lub
uszkodzony.

Sprawdzi¢ przeswit pomiedzy zawieszeniem (top
sub) a cylindrem (patrz: ,Regulacja luzéw”, str.
21.). Wymienh zuzyty lub uszkodzony pierscien
dociskajacy.

Zuzyte pierécienie zderzaka w
pokrywie.

Zdemontowac¢ miotek i wymieni¢ zuzyte pierscienie
zderzaka.

O-ringi w kotnierzu koronki zuzyte lub
uszkodzone

Zdemontowa¢ mtotek i wymieni¢ o-ringi

Zanieczyszczenia dostajg sie miotka,
kiedy wiercimy w skatach z
doptywem wody.

Upewnij sie, ze uszczelka zaworu kontrolnego
(check valve) uszczelnia przelot w zawieszeniu
miotka (patrz: Zanieczyszczenia w mtotku str. 19)
Zdemontowac¢ zawieszenie i wymien zawor
kontrolny.

Utrata koronki i
uchwytu koronki

Mechanizm udarowy pracuje bez
obrotéw w prawo.

Wyciagnij z otworu zagubione czesci przy uzyciu
narzedzi ratowniczych. Pamietaj aby zawsze
stosowac prawe obroty, zaréwno w czasie
wiercenia jak i wyciggania miotka.

Przeglady

Mtotki wgtebne DTH powinny by¢ poddawane przegladom w odpowiednich odstepach czasu, stosownie do
warunkow, w jakich prowadzone jest wiercenie i praktycznego doswiadczenia serwisowego. Abrazywnosé skaty
ma znaczny wptyw na szybkos$é zuzycia, co zmienia odpowiednio okresy miedzy przegladami remontowymi.
Przed wysfaniem miotka wgtebnego do autoryzowanego serwisu warsztatowego Atlas Copco Secoroc do
przegladu, nalezy na wiertnicy poluzowac¢ potgczenia gwintowe uchwytu koronki i zawieszenia mtotka.
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