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Bezpieczenstwo, konserwacja i rozwigzywanie problemow

Niniejsza broszura stanowi pomoc w obstudze narzedzi Secoroc do wiercenia w
skatach.

Prosimy zwréci¢ szczeg6lng uwage na fragmenty oznaczone stowami
,Niebezpieczenstwo”, ,Uwaga” i ,Ostroznie”. Pozwoli to zachowa¢
bezpieczenstwo w miejscu pracy.

W czesci dotyczacej konserwaciji omdwiono rutynowa konserwacje sprzetu do
pracy w systemie dolnego miotka.

Na wypadek przedwczesnego wystapienia usterek sprzetu Secoroc, stworzylismy
specjalny system rozwigzywania problemoéw. Gtéwne przyczyny usterek zostaty
sklasyfikowane w postaci oddzielnych kodéw. Kazdy kod stanowi opis
prawdopodobnych przyczyn usterki i stosownych rozwigzan zaradczych. Dzieki
temu usterke mozna usuna¢ szybko i sprawnie.

Zgtoszenie usterek firmie Atlas Copco Secoroc pozwoli je skorygowaé i zwigkszy¢
niezawodnos$¢ produktow.
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Aby ograniczy¢ ryzyko powaznego urazu lub $mierci operatora
badz os6b postronnych, przed uzyciem narzedzi do wiercenia w
skatach nalezy zapoznac¢ sig¢ z instrukcjami bezpieczenstwa.
Instrukcje te nalezy rozwiesi¢ w miejscu pracy, przekazac¢ ich kopie
pracownikom oraz upewnic sie, ze przed uzyciem narzedzi
wiertniczych wszystkie osoby zapoznaty sie z niniejszymi
instrukcjami bezpieczenstwa.

Nalezy przestrzega¢ wszystkich przepiséw bezpieczenstwa.
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Oznaczenia NIEBEZPIECZENSTWO, UWAGA, OSTROZNIE:

A NIEBEZPIECZENSTWO

Oznacza miejsce bezposredniego zagrozenia, ktérego nieominigcie spowoduje
powazny uraz lub $mierc.

A UWAGA

Oznacza warunki potencjalnie niebezpieczne, ktérych nieominiecie moze
spowodowaé¢ powazny uraz lub $mier¢.

A OSTROZNIE

Oznacza warunki potencjalnie niebezpieczne, ktérych nieominigcie moze
spowodowac¢ maty lub $redni uraz.




Krzemionka i niebezpieczenstwo zapylenia

A UWAGA

Wdychanie krzemionki krystalicznej (znanej tez, jako pyt krzemionkowy),
wzniecanej podczas wiercenia w skatach, moze wywota¢ pylice krzemowa
(powazng chorobe ptuc), choroby jej pokrewne, raka lub $mier¢. Krzemionka
jest gtownym sktadnikiem skat, piasku oraz rud mineralnych. Aby ograniczy¢
mozliwo$¢ wdychania krzemionki nalezy:
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. stosowac wtasciwe $rodki ochrony zbiorowej pozwalajace
ograniczy¢ stezenie krzemionki w powietrzu i osadzanie sie pytu na
sprzecie i innych powierzchniach (przyktadami takich srodkéw sa
systemy wentylacji wywiewnej, odpylania, natrysku wodnego i
wiercenia ptuczkowego; nalezy zadbac¢ o wtasciwg instalacje i
konserwacje sprzetu ochrony zbiorowej);

¢ nosi¢, poddawac konserwacji i wtasciwie stosowa¢ maski przeciwpytowe,
jesli srodki ochrony zbiorowej nie ograniczaja pytu do wymaganego
poziomu;

e bra¢ udziat w monitoringu powietrza, badaniach medycznych oraz
programach szkoleniowych oferowanych przez pracodawce i wymaganych
przez prawo;

* w miejscu pracy nosi¢ odziez ochronng jednorazowa lub nadajaca sie do
prania, a przed opuszczeniem miejsca pracy bra¢ prysznic i przebiera¢ sie
w czystq odziez, ograniczajac w ten sposdéb narazenie siebie i 0séb
postronnych na kontakt z krzemionka w samochodach, domach lub innych
miejscach;

* wspotpracowac z pracodawca w celu ograniczenia kontaktu z krzemionkg w
miejscu pracy.

A UWAGA

Niektére pyty, opary lub zamglenia powstate podczas wiercenia w skatach
moga zawiera¢ materiaty lub substancje chemiczne, o ktérych wiadomo, ze
powodujg raka, wady wrodzone lub zaburzenia rozrodcze.

~




Zagrozenia w wyniku drgan

A UWAGA

omisuazoaidzag

Drgania wystepujace podczas wiercenia moga spowodowac uraz palcéw,
dtoni, ramion i innych czesci ciata. Jesli podczas obstugi sprzetu wiertniczego
albo w innej sytuacji dojdzie do $cierpnigcia lub mrowienia rak, zbielenia skéry

lub zaniku czucia, nie kontynuowac¢ obstugi sprzetu, ale natychmiast
skontaktowac sie z lekarzem.

Zagrozenia w wyniku hatasu

A UWAGA

Woysokie natezenie hatasu moze spowodowac trwatg utrate stuchu. Stosowaé

ochronﬁ na uszx zgodnie z ﬁrzeﬁisami bezgieczehstwa i higien; ﬁracx.

Zagrozenie uderzenia odtamkiem

A UWAGA

Podczas wiercenia w skatach odtamki lub inne drobiny skalne moga wzbi¢ sie
w powietrze i spowodowac uraz ciata, uderzajac w operatora wiertarki lub
osoby postronne. Aby ograniczy¢ ryzyko odniesienia urazu, nalezy stosowac¢

zatwierdzony sprzet ochrony osobistej, wiacznie z odporng na uderzenia
ochrona na oczy.

;

Zagrozenie w wyniku modyfikacji narzedzi wiertniczych

A UWAGA

Narzedzi wiertniczych nie wolno modyfikowa¢. Modyfikacja sprzetu moze
spowodowac uraz ciata operatora lub oséb postronnych.




Zagrozenie porazenia pradem

A NIEBEZPIECZENSTWO

Narzedzia wiertnicze nie sg izolowane elektrycznie. Jesli obstugiwane
narzedzie wejdzie w kontakt z pragdem, moze to spowodowa¢ powazne lub
$miertelne urazy. Aby ograniczy¢ ryzyko odniesienia urazu lub $mierci, nigdy
nie wolno wierci¢ w poblizu przewodéw elektrycznych lub innego zrédta pradu.
Nalezy upewni¢ sie, ze w skale nie ma ukrytych przewodéw ani zrédet pradu.

Zagrozenie wybuchem

A NIEBEZPIECZENSTWO

Jesli narzedzie wiertnicze wejdzie w kontakt z materiatem wybuchowym, moze
doj$¢ do wybuchu. Wybuch moze spowodowaé¢ powazne lub $miertelne urazy.
Aby ograniczyé ryzyko, nigdy nie wolno wierci¢ w poblizu materiatéw
wybuchowych (m.in. dynamitu). Nalezy upewnic¢ sie, ze w skale nie ma
zadnych materiatéw wybuchowych. Nigdy nie wolno przewiercac¢ starych
otworéw.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Wiercenie moze wywotac iskry, ktére moga zapali¢ gazy wybuchowe i wywotaé
eksplozje. Wybuch moze spowodowaé¢ powazne lub $miertelne urazy. Aby
ograniczy¢ ryzyko wybuchu, nigdy nie wolno wierci¢ w srodowisku
wybuchowym. Nalezy upewni¢ sig, ze w miejscu wiercenia nie ma
niewykrytych zrédet gazu.
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Zagrozenia zwigzane z obstuga

A UWAGA

Nalezy unika¢ kontaktu z narzedziami obstugiwanymi przez innych. Bedace w
uzyciu narzedzia wiertnicze poruszaja sig¢ ze znaczna sita. Kontakt z takim

narzgdziem moze sgowodowaé gowaznz uraz.
/\ uwaca

Nigdy nie wolno dotyka¢ ani chwyta¢ obstugiwanych przez innych narzedzi
wiertniczych, poniewaz istnieje ryzyko wciagniecia. Unika¢ noszenia luznej
odziezy i przedmiotéw, ktére moga zosta¢ pochwycone. Diugie wiosy nalezy
ostoni¢ stosowna siatka.

A OSTROZNIE

Narzedzia wiertnicze moga sie¢ bardzo nagrza¢ i pozostawa¢ gorace przez
jakis czas po zakonczeniu wiercenia. Aby unikna¢ oparzen i innych urazéw,

unikaé bezgos’redniego kontaktu skér¥ z goricxmi zerdziami wiertniczxmi.

A NIEBEZPIECZENSTWO

. Przewody elastyczne sprezonego powietrza biegnace migdzy
sprezarka i wiertnicg nalezy przymocowac¢ za pomoca zewnetrznej
lub wewnetrznej uwigzi zabezpieczajacej, ktéra trzeba solidnie
przyczepi¢ do wiertnicy. Jezeli mtotek dolny ma pracowa¢ pod
cisnieniem przekraczajacym 10 baréw (145 psi), nalezy $cisle
przestrzegaé wszystkich lokalnych przepiséw dotyczacych
przewoddw sprezonego powietrza i ich ztaczy.

. Nalezy zawsze sprawdzac¢ przewody elastyczne, ztaczki wkretne
przewodéw elastycznych i zaciski przewoddw pod katem
uszkodzen oraz upewnic sie, ze sg prawidtowo zamkniete i
zabezpieczone przed otwarciem.
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A OSTROZNIE

Nalezy zawsze sprawdza¢ stan elementéw przewodu wiertniczego. Zgiete lub
zuzyte rury grozg uszkodzeniem i nadmiernym zuzyciem zaréwno miotka, jak i

wiertnicz.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Wiertnice nalezy prawidtowo ustawi¢, majac na uwadze stabilno$¢

i bezpieczenstwo pracy. W przeciwnym razie sita docisku i moment obrotowy
moga spowodowac ruchy wiertnicy, a nawet doprowadzi¢ do jej przewrdcenia
sie. Grozi to powaznymi lub $miertelnymi urazami oraz uszkodzeniem

wiertnicx i urzidzeﬁ wiertniczxch.
/\ uwaca

. Podnoszenie duzych ciezaréw. Nalezy zachowa¢ ostrozno$é
podczas przemieszczania mtota.
Mot i jego wewnetrzne elementy sa ciezkie i trudne do przeniesienia,
szczegoblnie w przypadku mtotéw o wiekszych rozmiarach. Do podnoszenia
miota nalezy uzywa¢ mechanicznych urzadzen dzwigowych i zawiesi.
Zamiast nich mozna uzy¢ ztaczki z uchem do podnoszenia, przykrecanej do
zawieszenia miota.

. Transport. Mtot nie moze by¢ przewozony luzem na pojazdach lub
wiertnicach. Zawsze nalezy go unieruchomi¢ na czas transportu.

A UWAGA

Podczas wiercenia nalezy zawsze nosi¢ ochronniki wzroku!

. Powietrze z miota (i zawieszenia, jezeli zainstalowano urzadzenie
do ptukania dodatkowego) jest wyrzucane z bardzo duzg
predkoscia. Przedmioty porwane przez powietrze ptuczkowe, np.
niewielkie kamyki, zwierciny, piasek lub czastki gleby i oleju moga
powodowaé powazne urazy narzadéw wzroku. Nalezy zwréci¢
szczegblng uwage na to zagrozenie podczas zawiercania, pracy z
zawieszeniem z dodatkowa ptuczka oraz dociskania mtotka przez

stalowe szcz;ki Erowadzace lub dociskania miotka w dét odwiertu.

11
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A UWAGA

. Nalezy zachowaé najwyzszg ostrozno$¢ podczas taczenia rur
wiertniczych. Podczas obrotu przewodu wiertniczego nalezy unika¢
zgniecenia palcéw lub pochwycenia odziezy.

. Podczas taczenia rur przewodu kluczem istnieje
niebezpieczenstwo wyrzucenia klucza i spowodowania urazéw

ciata w chwili obrotu narzsdzia.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Podczas wiercenia na miekkim badz niestabilnym gruncie nalezy zachowaé¢
szczegblng ostroznosé, aby uniknaé erozji podioza wokét odwiertu przez
powietrze ptuczki mtotka, a tym samym podkopania ziemi pod wiertnica. Jest

to bardzo niebezgieczne dla ﬁersonelu oraz grozi uszkodzeniem urzidzer’].
A OSTROZNIE
Podczas wiercenia naleiz zawsze nosi¢ ochronniki stuchu.
/\ uwaca

. Nalezy zachowaé szczegélng ostroznos$¢ podczas taczenia rur
wiertniczych i obstugi koronki.

. Uwaga na palce!

. Nie zbliza¢ elementéw odziezy, wtoséw itp. do obracajacych sie
czescil




A NIEBEZPIECZENSTWO

. Nalezy zachowa¢ szczeg6lng ostrozno$¢ podczas rozkrecania
uchwytu za pomoca narzedzi do wyjmowania koronek i
jednoczesnego obrotu na biegu wstecznym. Jezeli trzonek
narzedzia nie jest zablokowany lub dotyka krawedzi belki ramy
prowadniczej, trzpien moze obréci¢ sie z wielka sita podczas
rozkrecania uchwytu.
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. Nie zbliza¢ rak ani elementéw ubrania do mtotka/przewodu
wiertniczego podczas ich obrotu. Istnieje ryzyko wciagniecia, ktére
grozi powaznymi urazami.

. Uderzenia w mtotek lub koronke groza wyrzuceniem metalowych
odfamkéw. Podczas rozkrecania potaczen nalezy nosi¢ okulary
ochronne.




omjsuazoaidzag

Przepisy bezpieczenstwa

Uwaga! Sprzet wiertniczy mogq obstugiwac wytgcznie wykwalifikowani
i przeszkoleni operatorzy.

Nalezy zawsze kierowa¢ sie zdrowym rozsadkiem i trzezwg ocena.
Nie wolno obstugiwac¢ i dotyka¢ zadnego sprzetu wiertniczego i zerdzi,
bedac pod wptywem alkoholu, narkotykéw lub lekdw.

Nalezy bra¢ udziat w kursach bezpieczenstwa i obstugi sprzetu.

Nigdy nie wolno uderza¢ w narzedzia wiertnicze.

Nie wolno uzywaé narzedzi wiertniczych do innych celéw niz
wiercenie.

Przed rozpoczegciem wiercenia upewnic¢ sig, ze zerdz wiertnicza jest
prawidtowo przymocowana do wiertarki.

Przed uzyciem narzedzia wiertniczego nalezy je skontrolowa¢. Nigdy
nie wolno uzywacé narzedzia uszkodzonego.

Przed potaczeniem narzedzia wiertniczego z wiertarka nalezy upewni¢
sie, ze byta wczesniej prawidtowo serwisowana.




Sprzet ochronny

Nalezy zawsze stosowa¢ srodki ochrony osobistej zgodnie z obowigzujacymi
przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy. Zaleca sie, aby operatorzy i inne
osoby znajdujace sie w miejscu pracy korzystali z nastepujacych srodkdw:

kasku ochronnego,

ochrony stuchu,

ochrony wzroku,

ochrony drég oddechowych, jesli to konieczne,
rekawic ochronnych,

obuwia ochronnego.

emisuazoaidzaq aloynasu|



Rutynowe kontrole przed wierceniem

Nalezy utrzymywaé narzedzia wiertnicze w dobrym stanie technicznym — jest to
istotne dla optymalnego wydobycia. Nalezy przeprowadzi¢ rutynowa kontrole
przed rozpoczeciem wiercenia, aby zapobiec uszkodzeniom urzadzen i zapewni¢
bezpieczne warunki pracy.

Wiertnica

. Wyosiowanie mechanizmu obrotu z belkg ramy prowadniczej i
podpora przewodu wiertniczego

. Stan podpory przewodu wiertniczego

. Stan uktadu rozkrecajacego

. Dziatanie i nastawy uktadu smarowniczego

Przewdd wiertniczy

. Rury wiertnicze
- zabrudzenia na gwintach wewnetrznych i zewnetrznych
- zabrudzenia wewnatrz rur
- uszkodzenia
- zuzycie gwintow
- pekniecia
- zuzycie powierzchni zewnetrznych
- prostoliniowo$¢é

. Mtotek dolny
- zuzycie powierzchni zewnetrznych
- pekniecia
- zuzycie wieloklinu uchwytu

. Koronki
- $rednica
- stupki
- rurka plastikowa
- wieloklin
- pekniecia

Uwaga! Sprawdzi¢, czy wszystkie ustawienia sprzetu sa zgodne z instrukcja
obstugi eksploatowanego miotka dolnego.
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Serwisowanie mtotka dolnego

Mtotek nalezy rozkreca¢ z najwyzszg ostroznoscia:

Podczas otwierania mtotka nalezy przestrzega¢ wszystkich procedur
bezpiecznej pracy. Postepowac zgodnie z instrukcjami
bezpieczenstwa zawartymi w instrukcji obstugi eksploatowanego
miotka.

Korzysta¢ z odpowiednich $rodkéw ochrony osobistej.

W przypadku obstugi polowej na wiertnicy nalezy uzywaé
odpowiednich narzedzi do rozkrecania (kluczy, klucza tancuchowego i
obejmy koronki) podczas wyjmowania koronki i gtowicy tylnej z
ptaszcza miotka dolnego. Nigdy nie uzywaé miotka recznego. Slady
po uderzeniu mtotka moga ostabi¢ materiat i spowodowac rozwoéj
peknie¢ badz innych uszkodzen mtotka i rur wiertniczych. Postepowac
zgodnie z instrukcjami zawartymi w instrukcji obstugi
eksploatowanego mtotka.

W przypadku obstugi warsztatowej nalezy korzystaé z odpowiedniego
stotu do rozkrecania zerdzi.

Po zakonczeniu wiercenia, a szczegoélnie przed dtuzszym przechowywaniem
miotka, nalezy dobrze go nasmarowac.
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Parametry krytyczne dla udanego wiercenia

1. Sita docisku (nacisk na koronke)

Wiercenie wymaga odpowiedniej sity docisku w celu utrzymania przytozenia
koronki do skaty, wciskania trzonu koronki do $rodka mtotka podczas wiercenia i
zapobiegania odbijaniu sie rury wiertniczej. Koronka wiertnicza musi jednak
obracac sie ptynnym ruchem. Niedostateczna sita docisku jest jedng z gtéwnych
przyczyn zniszczenia i peknig¢ koronek oraz uchwytéw. Prawidtowy nacisk na
koronke przedstawiono w stosownej instrukcji obstugi.

2. Podnoszenie (sita zwrotna)
Jezeli catkowity ciezar przewodu wiertniczego i mechanizmu obrotu przekracza
wymagang warto$¢ nacisku na koronke, nalezy zastosowa¢ podnoszenie).

3. Obroty

Predkos$¢ obrotowa zalezy od czestotliwosci pracy bijaka, $rednicy koronki
i wielkosci stupka zewnetrznego. Zbyt duza predkos¢ obrotowa skutkuje
przyspieszonym zuzyciem koronki.

obr./min = obroty na minute
czestotliwos¢ bijaka (uderzenia na minute) x $rednica

zewnetrznego stupka (mm)
$rednica koronki (mm) x T

obr./min =

Obliczong predkos¢ obrotowa mozna zmieni¢ o +/- 20% w zaleznosci od budowy
skalnej i rzeczywistej szybkosci wiercenia. Nalezy utrzymywaé szybko$¢ wiercenia
na poziomie 12-20 mm na 1 obrét.

4. Moment skrecania

Moment skrecania jest momentem obrotowym, z jakim nalezy przykreca¢ gtowice
tylng i uchwyt mtotka. Prawidtowa warto$¢ momentu skrecania przedstawiono w
instrukcji obstugi eksploatowanego mtotka dolnego.

5. Smarowanie

Nalezy zawsze uzywac oleju przeznaczonego do narzedzi wiertniczych.
Prawidtowe ilosci smaréw przedstawiono w instrukcji obstugi eksploatowanego
miotka dolnego. W przypadku dodawania wody do powietrza nalezy zwigkszy¢
ilos¢ srodka smarnego. Miotek nalezy dobrze przesmarowac przed
przechowywaniem, aby unikna¢ korozji jego czesci wewnetrznych. Nalezy takze
nasmarowa¢ mtotek olejem w iloci ok. 250-300 ml, aby od poczatku zapewni¢
dobre smarowanie.

Uwaga: parametry wiercenia zawsze zaleza od formacji skalnej.
Szczegodtowe informacje na ten temat opisano w instrukcji obstugi
eksploatowanego miotka dolnego.
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Dobre praktyki wiercenia

. Przed wierceniem przeczyta¢ instrukcje obstugi.

. Przedmuchac rury wiertnicze, aby zapobiec przedostawaniu sieg ciat
obcych do wnetrza miotka. Gdy to tylko mozliwe, nalezy uzywaé
zaslepek na koncéwki rur.

. Nalezy dobiera¢ narzedzia wiertnicze wtasciwe dla wielkosci i
gtebokosci odwiertu.

. Nalezy stosowac¢ wysokiej jakosci oleje do narzedzi wiertniczych
(zalecamy oleje COP i SUPER TAC).

. W przypadku pracy z wtryskiem wody, nalezy uzywac jej tylko w
niezbednej ilosci. Woda zmniejsza wydajno$¢ pracy mtotka.

. Nie wolno uzywac¢ smarowania podczas pracy z piana. Po pracy z
piang nalezy przesmarowa¢ miotek.

. Nalezy uzywa¢ odpowiednich narzedzi do rozkrecania (kluczy,
klucza tancuchowego i obejmy koronki) podczas wyjmowania koronki i
gtowicy tylnej z ptaszcza mtotka dolnego. Nigdy nie
uzywaé miotka recznego. Slady po uderzeniu miota
moga ostabi¢ materiat
i spowodowaé rozwoj
peknie¢ badz innych
uszkodzen miotka i rur
wiertniczych.

. Przed wierceniem dolnym miotkiem nalezy
prawidiowo ustawié¢ wiertnice, majac na
uwadze stabilno$¢ i bezpieczenstwo pracy.
W przeciwnym razie sita docisku i moment obrotowy
moga powodowaé ruchy wiertnicy. Wptynie to niekorzystnie na
wiercenie, szczeg6lnie w przypadku gtebokich i prostych odwiertow.

. Podczas zawiercania otworu nalezy upewni¢ sig, ze stalowa podpora
jest w dobrym stanie i utrzyma miotek w prawidtowej pozyciji.
Zawiercanie rozpoczynac ze zmniejszonym udarem i posuwem, az
koronka wgryzie si¢ w skate.

. Nalezy ostrzy¢ stupki, aby przedtuzy¢ trwato$¢ koronki i zachowaé
dobra szybkos$¢ wiercenia. Zalecenia: stupki ostrzy¢, gdy sptaszczenia
osiagna 1/2 $rednicy stupka. Odstepy czasowe miedzy ostrzeniem
nalezy okresli¢ wzgledem szybko$ci zuzycia koronki.

. Po zakonczeniu wiercenia nalezy zawsze przesmarowac miotek,
aby nie dopusci¢ do korozji jego elementéw wewnetrznych.
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Klasyfikacja uszkodzen

Korpus koronki
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K Miejsce ztamania mierzone od czota koronki (mm)
N Miejsce ztamania mierzone od czota udarowego (mm)
B1 Poprzeczne pekniecie lub ztamanie
B2 Wzdtuzne peknigcie lub ztamanie
Zuzycie wieloklinu
B3 - al nieznaczne

- a2 umiarkowane
- a3 nadmierne

B4 Brak elementu czota udaru

Zuzycie zewnetrzne
- al nieznaczne

B5 :

- a2 umiarkowane

- a3 nadmierne

A4 Erozja lub zuzycie wykruszajace czota udaru
u Przetom rozpoczynajacy sig¢ od zewnatrz trzonu
h Przetom rozpoczynajacy si¢ od naroznika wieloklinu

i Przetom rozpoczynajacy si¢ od otworu ptuczkowego

X Nie mozna okresli¢ poczatku przetomu

Nalezy w tych okolicznosciach okresli¢ miejsce ,r6zy zmeczeniowej”.
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Przyktady
B1 K100u |Peknigcie poprzeczne od zewnatrz, 100 mm od czota koronki
B3a3 Nadmierne zuzycie wieloklinu
B5a2 Umiarkowane zuzycie zewngtrzne
B'l Poprzeczne peknigcie lub ztamanie
Przyczyna Rozwiazanie

» Niedostateczna sita docisku * Zwiekszy¢ site docisku

o Zuzyty wieloklin uchwytu * Wymieni¢ uchwyt

« Scieranie stali na gtowicy koronki o Przestrzega¢ prawidtowych

parametréw wiercenia
» Wymieni¢ zuzytg koronke
» Niedostateczne smarowanie » Zwiekszy¢ ilo$¢ srodka smarnego
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B2

Wzdtuzne pekniecie lub ztamanie

Przyczyna

Rozwiazanie

o Zbyt duzo wody w powietrzu

o Zmniejszy¢ ilos¢ wody

« Ciafa obce przechodzg przez miotek

* Przedmuchaé rury do czysta przed ich
potaczeniem

* W miare mozliwosci uzywac¢ oston
gwintow

* Zuzyte czoto bijaka

« Wymieni¢ bijak lub obrobi¢ czoto
udaru bijaka

» Niedostateczna sita docisku

» Zwigkszy¢ site docisku

o Zuzyty wieloklin uchwytu

* Wymieni¢ uchwyt

« Scieranie stali na gtowicy koronki

» Przestrzega¢ prawidtowych
parametréw wiercenia
» Wymieni¢ zuzytg koronke

» Niedostateczne smarowanie

o Zwigkszy¢ ilo$¢ srodka smarnego
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B4 Brak elementu czota udaru

Przyczyna

Rozwiazanie

» Zerodowane czoto udarowe

o Zmniejszy¢ ilos¢ wody

¢ Przedmuchac rury do czysta przed
potaczeniem gwintéw; w miare
mozliwosci uzywac oston gwintow;
gwinty nalezy utrzymywac¢ w czystosci
i regularnie smarowac

» Korozja lub zuzycie wykruszajace

» Mtotek musi by¢ zawsze dobrze
nasmarowany

» Korozja cierna lub zacieranie sie
metalu o metal

» Mtotek musi by¢ zawsze dobrze
nasmarowany

» Chroni¢ mtotek i rure przed ciatami
obcymi

* Zmeczenie metalu spowodowane
niedostateczng sitg docisku

» Odpowiednio wyregulowac¢ site
docisku

B3 Zuzycie wieloklinu uchwytu

Przyczyna

Rozwiazanie

» Niedostateczna sita docisku

» Zwigkszy¢ site docisku

» Niedostateczne smarowanie

o Zwigkszy¢ ilo$¢ srodka smarnego

o Zuzyty uchwyt

* Wymieni¢ uchwyt
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A4

Erozja lub zuzycie wykruszajace czota udaru

Przyczyna

Rozwiazanie

o Zbyt duzo wody w powietrzu

» Odpowiednio wyregulowa¢ ilo$¢ wody

« Ciafa obce przechodzg przez miotek

e Przedmuchaé rury do czysta przed
potaczeniem gwintéw; w miare
mozliwosci uzywac oston gwintow;
gwinty nalezy utrzymywac¢ w czystosci
i regularnie smarowac

o Zuzyte czoto bijaka

» Wymieni¢ bijak lub obrobi¢ czoto
udaru bijaka

B5

Zuzycie zewnetrzne

Przyczyna

Rozwiazanie

» Nadmierna predko$¢ obrotowa

* Zmniejszy¢ predkosc¢ obrotowg
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g Klasyfikacja uszkodzen
H
's' L1
5 GB FB
L <« s4
o
= i) S1 S7
)
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H
S7u
Stupki
Stupek przedni
FB Klasyfikacja zuzycia:

- al nieznaczne (ponizej 1/3 $rednicy stupka)
- a2 umiarkowane (od 1/3 do 1/2 $rednicy stupka)
- a8 nadmierne (powyzej 1/2 $rednicy stupka)

Stupek zewnetrzny

GB Klasyfikacja zuzycia:

- al nieznaczne (ponizej 1/3 $rednicy stupka)

- a2 umiarkowane (od 1/3 do 1/2 $rednicy stupka)
- a8 nadmierne (powyzej 1/2 $rednicy stupka)

u Wewnatrz otworu stupka

S1 Pekniety lub wykruszony stupek

S3 Zgnieciony stupek

S4 Stupek zgnieciony réwno z przylegta stalg
S7 Stupek $ciety réwno z przylegta stalg

S7u Stupek ztamany wewnatrz korpusu koronki
L1 Brak stupka lub jego przemieszczenie
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57 Stupek zgnieciony réwno z przylegta stala

Pekniety lub wykruszony stupek

Przyczyna

Rozwiazanie

« Wytarte stupki zewnetrzne i srodkowe

 Skréci¢ czas miedzy przeostrzeniami

« Efekt ,skory weza™

» Krétsze odstepy czasu miedzy
przeostrzeniami

» Nieprawidtowa metoda ostrzenia lub
niewtasciwe narzedzia do ostrzenia

¢ Zmieni¢ metode lub narzedzia na
prawidtowe

» Ostrzy¢, nawet, jesli stupek nie jest
zuzyty; mikroskopijne pekniecia widii
groza ztamaniem/peknigciem
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S3

Zgnieciony stupek

S7u Stupek ztamany wewnatrz korpusu koronki

M.

Wytarty stupek zewnetrzny

£

Nieréwnomierne zuzycie spowodowane
niskimi obrotami

Przyczyna

Rozwiazanie

» Wytarte stupki zewnetrzne i $rodkowe

» Skréci¢ czas miedzy przeostrzeniami

» Nierbwnomierne zuzycie
spowodowane niskimi obrotami

» Wyregulowa¢ predkosé¢ obrotowg

» Efekt ,skory weza™

» Krétsze odstepy czasu miedzy
przeostrzeniami

» Nieprawidtowa metoda ostrzenia lub
niewtasciwe narzedzia do ostrzenia

* Zmieni¢ metode lub narzedzia na
prawidtowe

» Ostrzy¢, nawet, jesli stupek nie jest
zuzyty; mikroskopijne pekniecia widii
groza ztamaniem/peknieciem

» Ubytek przeciwstozkowy (w przypadku
zgniecenia stupkow)

o Uzy¢ wzornikéw szlifierskich, aby
uzyskac prawidtowe wyniki ostrzenia

» Przeostrzyé stupki, gdy ubytek
przeciwstozkowy przekracza
dopuszczalne granice

* Dla nieuzbrojonego oka powierzchnia stupka wydaje sig 1$ni¢. Jednak pod
powiekszeniem mozna dostrzec siatki mikropeknig¢. W przypadku efektu ,skéry
weza” wzrasta ryzyko katastrofalnego uszkodzenia stupka. Naostrzy¢!
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S4

Stupek zgnieciony rowno z przylegta stalg

Przyczyna

Rozwiazanie

» Stupek wystaje za daleko, poniewaz
przylegta stal jest nadmiernie zuzyta

» Przeostrzy¢ stupek do normalnej
wysokosci zgodnie z wielkosciag,
koronki; upewnic sie, ze wysokosci
wszystkich stupkéw sa réwne

» Uszkodzenie wtérne spowodowane
ciatami obcymi w otworze

» Wyciagna¢ lub wyptukac ciata obce z
otworu

L1 Brak stupka lub jego przemieszczenie

Przyczyna

Rozwiazanie

» Niedostateczna sita docisku

» Ustawi¢ prawidtowa site docisku
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Klasyfikacja uszkodzen

Glowica koronki — uszkodzenia stali

FB Stupek przedni

GB Stupek zewnetrzny

b Peknigcie zaczynajace sig od dotu otworu stupka

F1 Pekniecie w poblizu stupka zewnetrznego

F1b Pekniecie na boku gtowicy koronki, zaczynajace sie od dotu otworu
stupka

F3 Nieuszkodzony stupek, ale przylegty bok gtowicy z ubytkiem

F4 Brak stupka i ubytek przylegtego boku gtowicy (odtamanie)

F5 Brak stupka i ubytek przylegtej stali na czole

F6 Nadmierne $cieranie stali czota koronki

F1

Pekniecie w poblizu stupka zewnetrznego

Przyczyna Rozwiazanie

o Wytarty stupek zewnetrzny

« Skréci¢ odstep czasu migdzy
ostrzeniem

* Wyjac¢ koronke i przeostrzy¢ ja, gdy
$rednica wytartej powierzchni stupka
wynosi 1/2 jego $rednicy
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F1 b Peknigcie na boku gtowicy koronki,
zaczynajace si¢ od dotu otworu stupka

&

Whytarty stupek zewnetrzny

Przyczyna Rozwiazanie
o Wytarty stupek zewnetrzny; « Skréci¢ odstep czasu migdzy
powtarzajace sie wytarcie skutkujace ostrzeniem i upewnic sie, ze kat
nadmierng $rednica wytarcia gtowicy ostrzenia jest prawidtowy
koronki * Wyjac¢ koronke i przeostrzy¢ ja, gdy
$rednica wytartej powierzchni stupka
wynosi 1/2 jego $rednicy
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F3 Nieuszkodzony stupek,
lecz przylegty bok gtowicy z ubytkiem
Przyczyna Rozwiazanie
» Uszkodzenia od ciat na zewnatrz « Unika¢ wiercenia urzadzen
znajdujacych sie w ziemi, np. kotew
stropowych

F4 Brak stupka i ubytek przylegtego boku gtowicy (odtamanie)

Przyczyna Rozwiazanie
« Srednica jest niedostateczna,  Skréci¢ odstep czasu miedzy
wystepuje wytarcie stupka ostrzeniem i upewnic¢ sig, ze kat
zewngtrznego ostrzenia jest prawidtowy

» Wyjac¢ koronke i przeostrzy¢ ja, gdy
$rednica wytartej powierzchni stupka
wynosi 1/2 jego $rednicy

o Sprawdzi¢ $rednice koronki
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F5 Brak stupka i ubytek przylegtej stali na czole
Przyczyna Rozwiazanie
e Zmeczenie stali » Skréci¢ odstep czasu migdzy

ostrzeniem i upewni¢ sig, ze kat
ostrzenia jest prawidtowy

* Wyjac¢ koronke i przeostrzy¢ ja, gdy
$rednica wytartej powierzchni stupka
wynosi 1/2 jego $rednicy

o Zwigkszy¢ site docisku
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F6 Nadmierne $cieranie stali czota koronki
Przyczyna Rozwiazanie
« Scieranie stali spowodowane cierng |« Naostrzyé stupki na odpowiednia.
skatq i skutkujgce nadmiernym wysokos¢

wysunieciem stupkéw

« Koronka nie nadaje sie do pracy w « Zmieni¢ koronke na odpowiednig
danym gatunku skat
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Klasyfikacja uszkodzen

Rurka plastikowa koronki

A4 Korozja lub zuzycie wykruszajace
Zuzycie rurki plastikowej
- al nieznaczne
B5 :
- a2 umiarkowane
- a3 nadmierne
B1 Rurka plastikowa ztamana réwno z powierzchnig udarowa
B4 Brak czesci rurki plastikowej
L1 Brak rurki plastikowej lub jej przemieszczenie
A4 Korozja lub zuzycie wykruszajace
Przyczyna Rozwiazanie
o Zbyt duzy wtrysk wody o Zmniejszy¢ ilo$¢ wtryskiwanej wody
« Ciafa obce (np. glina, zwir) uderzajg o |+ Utrzymywaé wewnetrzne czesci
powierzchnie rurki plastikowej miotka w czystosci
B5 Zuzycie rurki plastikowej
Przyczyna Rozwiazanie

« Ciafa obce w okolicy rurki plastikowej |e Utrzymywa¢ mtotek w czystosci
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B1

Rurka plastikowa koronki ztamana rowno z powierzchnig udarowa

Rurka plastikowa uszkod

zona przez erozjge wodng

Przyczyna

Rozwiazanie

« Nadmierny wtrysk wody powoduje
erozje

o Zmniejszy¢ ilo$¢ wtryskiwanej wody

« Ciata obce (np. glina, zwir) uderzajg o
powierzchnie rurki plastikowej

» Utrzymywac¢ wewnetrzne czesci

mtotka w czystosci

B4

Brak czesci ru

rki plastikowej

Przyczyna

Rozwiazanie

» Uszkodzenie koronki podczas
transportu lub przenoszenia

* Wymieni¢ rurke na nowg
* Zabezpieczy¢ rurke na czas
transportu lub przenoszenia

 Zte ustawienie spowodowane
zuzyciem uchwytu lub zuzyciem
trzonu koronki

* Wymieni¢ zuzyte czesci

L1

Brak rurki plastikowej lub jej przemieszczenie

Przyczyna

Rozwiazanie

e Zmeczenie materiatu

* Wymieni¢ rurke plastikowa na nowg,
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Rozwiazywanie problemow



Klasyfikacja uszkodzen
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Uchwyt
B1 Poprzeczne peknigcie lub ztamanie
B2 Wzdtuzne peknigcie lub ztamanie
Zuzycie wieloklinu
- al nieznaczne
B3 )
- a2 umiarkowane
- a3 nadmierne
Zuzycie zewnetrzne
- al nieznaczne
B5 )
- a2 umiarkowane
- a3 nadmierne
Odksztatcenia (np. wgiecia od miotka recznego)
D - al nieznaczne
- a2 umiarkowane
- a3 nadmierne
B1, B2 Peknigcie lub ztamanie
B2 B1
()
Przyczyna Rozwiazanie
» Niedostateczna sita docisku » Ustawi¢ prawidtowa site docisku
» Niedokrecone gwinty » Prawidtowo wkreci¢ uchwyt w ptaszcz
» Praca z koronkami ze zuzytym * Wymieni¢ koronke
wieloklinem
o Zuzyty wieloklin uchwytu * Wymieni¢ uchwyt
» Niedostateczne smarowanie * Zwiekszy¢ natezenie przeptywu oleju i
smarowac wieloklin prawidtowym
smarem do klinéw podczas
mocowania koronki
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B3

Zuzycie wieloklinu uchwytu

Przyczyna

Rozwiazanie

» Niedostateczna sita docisku

« Ustawi¢ prawidtowg site docisku

¢ Praca z koronkami ze zuzytym
wieloklinem

« Wymieni¢ koronke

» Niedostateczne smarowanie

* Zwiekszy¢ natezenie przeptywu oleju

B5

Zuzycie zewnetrzne

Przyczyna

Rozwiazanie

« Normalne zuzycie

« Wymieni¢ uchwyt, jezeli zuzycie
przekracza dopuszczalng granice

« Ponownie ustawi¢ uchwyt w
wieloklinie

D Odksztatcenia

Przyczyna

Rozwiazanie

« Do wymiany koronki uzyto miotka
recznego

« Uzywac¢ prawidtowych narzedzi, np.
klucza tancuchowego lub obejmy
koronki i kluczy do koronek

« Nieprawidtowy sposéb uzycia szczek
mocujacych

« Ustawi¢ szczeki mocujace w
prawidtowy sposéb
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Klasyfikacja uszkodzen
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B5
0
K

N
Plaszcz
K Odlegtosé od strony uchwytu ptaszcza (mm)
N Odlegtos¢ od strony gtowicy tylnej (mm)
B1 Poprzeczne peknigcie lub ztamanie
B2 Wzdtuzne peknigcie lub ztamanie

Zuzycie powierzchni zewnetrznych
- al nieznaczne

B5 ’

- a2 umiarkowane

- a3 nadmierne

Odksztatcenia

- al nieznaczne
D :
- a2 umiarkowane
- a3 nadmierne

B1 s B2 Peknigcie lub ztamanie przy uchwycie
Przyczyna Rozwiazanie
» Poluzowane ztacze gwintowane « Dokreci¢ gwint uchwytu
uchwytu « Upewni¢ sig, ze wystep nie jest

zabrudzony

» Poza dopuszczalng granica zuzycia « Wymieni¢ ptaszcz zanim sie zuzyje

« Uzyto miotka recznego « Nie wolno uderza¢ miotkiem recznym
w ptaszcz

» Niedostateczna sita docisku « Ustawi¢ prawidtowg site docisku
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B1, B2

Peknigcie lub ztamanie przy gtowicy tylnej

Przyczyna

Rozwiazanie

« Giecie lub odchylenie od osi otworu

* Przew6d wiertniczy musi by¢ w petni
podparty podczas zawiercania i
wiercenia

* Zmniejszy¢ site docisku i ci$nienie
powietrza podczas zawiercania otworu

« Poluzowane ztacze gwintowane

« Dokreci¢ gwint gtowicy tylnej
« Upewni¢ sie, ze wystep nie jest
zabrudzony

» Poza dopuszczalng granica zuzycia

« Wymieni¢ ptaszcz zanim sie zuzyje

« Uzyto miotka recznego

« Nie wolno uderza¢ miotkiem recznym
w ptaszcz; nalezy stosowaé wtasciwe
narzedzia do rozkrgcania

B5

Zuzycie powierzchni zewnetrznych

Przyczyna

Rozwiazanie

« Normalne zuzycie

« Wymieni¢ ptaszcz, jezeli zuzycie
przekracza dopuszczalng granice

» Niedostateczny luz miedzy $rednica
koronki i $rednica ptaszcza

o Zuzyte koronki nalezy wymienia¢ w
stosownym czasie
« Dobra¢ wtasciwg wielkos$¢ koronki

D

Odksztatcenia

Przyczyna

Rozwiazanie

» Do wymiany koronki lub otwarcia
mtotka uzyto miotka recznego

« Uzywac¢ prawidtowych narzedzi, np.
klucza tancuchowego lub obejmy
koronki i kluczy do koronek

» Nieprawidtowy sposéb uzycia szczek
mocujacych

« Ustawi¢ szczeki mocujace w
prawidtowy sposéb
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Klasyfikacja uszkodzen

Glowica tylna

K Odlegtosé od strony gwintu ptaszcza (mm)
N Odlegtos¢ od strony gwintu rury (mm)

B1 Poprzeczne peknigcie lub ztamanie

B2 Wzdtuzne peknigcie lub ztamanie
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Zuzycie powierzchni zewnetrznych
- al nieznaczne

B5 ’

- a2 umiarkowane

- a3 nadmierne

Odksztatcenie lub zuzycie gwintéw gtowicy tylnej
- al nieznaczne

B6 ’

- a2 umiarkowane

- a3 nadmierne

Odksztatcenia lub uszkodzenia
D - al nieznaczne

- a2 umiarkowane

- a3 nadmierne

B'l ’ B2 Ztamanie gwintu sworznia
Przyczyna Rozwiazanie
» Gwint zewnetrzny nie jest prawidtowy |e Prawidiowo przykreci¢ tacznik lub rure
dla rury lub tacznika; brak styku do gtowicy tylnej
miedzy wystepami; przyczyng moze |« Upewni¢ sig, ze gwinty sg czyste
by¢ zanieczyszczenie gwintu lub « Naprawi¢ uszkodzone gwinty

odksztatcenia gwintow

« Giecie lub odchylenie od osi otworu * Przew6d wiertniczy musi by¢ w petni
podparty podczas zawiercania i
wiercenia

« Nieprawidtowe zazebienie sie gwintéw | Nalezy uzywa¢ prawidtowych ztaczy
lub ich Sciecie gwintowanych
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=
B5 Zuzycie powierzchni zewnetrznych =)
©
Przyczyna Rozwiazanie T—
» Normalne zuzycie * Wymieni¢ gtowice tylna, jezeli zuzycie ‘g—’
przekracza dopuszczalng granice =
8
<
B6 Odksztatcenie lub zuzycie gwintow 3
Przyczyna Rozwiazanie
« Nieprawidtowe zazebienie sie gwintéw |« Nalezy uzywaé prawidtowych ztaczy
lub ich Sciecie gwintowanych
« Niedbate taczenie rur « Uzy¢ tacznika swobodnego
* Zuzyte gwinty zawieszenia * Wymieni¢ zawieszenie odcigzajace
odcigzajacego lub rury lub rure
¢ Zanieczyszczone lub o Utrzymywac gwinty w czystosci i
nienasmarowane gwinty naktada¢ smar do gwintow
D Odksztatcenia
Przyczyna Rozwiazanie
« Do otwarcia mtotka uzyto mtotka » Uzywa¢ prawidtowych narzedzi, np.
recznego klucza tancuchowego lub klucza
klinowego
» Nieprawidtowy sposéb uzycia szczek |e Ustawi¢ szczeki mocujace w
mocujacych prawidtowy sposéb
B2

.
L L)
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Klasyfikacja uszkodzen
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Bijak
K Odlegtosé od czota udarowego bijaka (mm)
N Odlegtos¢ od tytu bijaka (mm)
B1 Poprzeczne pekniecie lub ztamanie
B4 Ubytek
Zuzycie bijaka
- al nieznaczne
B5 :
- a2 umiarkowane
- a3 nadmierne
Przyktady
B4K20 Ubytek 20 mm od czota udarowego bijaka
B4N50 Ubytek 50 mm od tytu bijaka
B1N100 Pekniecie poprzeczne 100 mm od tytu bijaka
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B1, B5

Peknigcie, ztamanie lub zuzycie

Przyczyna

Rozwiazanie

o Zuzyte pierscienie uszczelniajace

» Wymieni¢ pierscienie uszczelniajace
zanim sig zuzyjq

» Rura sterujaca nie jest zesrodkowana

* Wymieni¢ pierscienie buforowe zanim
sie zuzyjg

» Niedostateczne smarowanie

o Zwiekszy¢ ilos¢ srodka smarnego

« Ciata obce dostajq sie do wnetrza
miotka

o Chroni¢ przewod wiertniczy przed
zanieczyszczeniami

» Korozja spowodowana wierceniem z
piang lub kwasng wodg

» Po pracy nasmarowa¢ miotek olejem

B4

Ubytek

Przyczyna

Rozwiazanie

o Zuzyty bijak

* Wymieni¢ zuzyty bijak

» Uszkodzenia czota udarowego koronki

» Wymieni¢ koronke

o Zbyt duzy wtrysk wody

* Podawa¢ mniej wody

» Niedostateczne smarowanie

o Zwiekszy¢ ilo$¢ srodka smarnego

» Rura sterujaca nie jest zesrodkowana

» Wymieni¢ pierscienie buforowe przed
ich zuzyciem i upewnic sie, ze gtowica

tylna jest prawidtowo przykrecona
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Klasyfikacja uszkodzen

Rura sterujaca

K Odlegtosé od dolnego korica rury sterujacej (mm)
N Odlegtos¢ od buforu rury sterujacej (mm)
B1 | Poprzeczne pekniecie lub ztamanie

B1

Poprzeczne pekniecie lub ztamanie

Przyczyna

Rozwiazanie

o Zuzyte pierscienie uszczelniajace

« Wymieni¢ pierécienie uszczelniajace
zanim sig zuzyja

¢ Zuzyte pierscienie buforowe

« Wymieni¢ pierécienie buforowe zanim
sie zuzyja

» Niedostateczne smarowanie

o Zwigkszy¢ ilos¢ srodka smarnego

» Nieprawidtowy $srodek smarny

« Stosowac prawidtowe oleje do
narzedzi wiertniczych, np. oleje COP
lub SUPERTAC

 Ciata obce dostajq sie do wnetrza
miotka

« Chroni¢ przewod wiertniczy przed
zanieczyszczeniami

» Korozja spowodowana wierceniem z
piang lub wodg

« Po pracy nasmarowa¢ mtotek olejem

» Gwint gtowicy tylnej nie zostat
dokrecony

* Przed przystagpieniem do wiercenia
dokreci¢ gtowice tylng z odpowiednim
momentem obrotowym

B1

;
I

-

K
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Miotek - rura sterujaca
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g Klasyfikacja uszkodzen
=
N Pozostate czesci miotka
g K QOdlegtos¢ od dolnego korica (mm)
o H Odlegtos¢ od gérnego kornca (mm)
o) |B1 Poprzeczne peknigcie lub ztamanie
§~ B2 Wzdtuzne peknigcie lub ztamanie
Zuzycie
B5 - al nieznaczne

- a2 umiarkowane
- a3 nadmierne

D Odksztatcenia lub uszkodzenia

L1 Brak czesci lub jej przemieszczenie

Odksztatcenia

- al nieznaczne
D :
- a2 umiarkowane
- a8 nadmierne

Zespot zaworu zwrotnego

B1

Ztamanie sprezyny

Przyczyna Rozwiazanie

¢ Ztamanie pod wptywem zmeczenia

* Wymieni¢ sprezyne na nowg

« Ciata obce dostajq sie do wnetrza
miotka

o Chroni¢ przewod wiertniczy przed
zanieczyszczeniami

» Korozja spowodowana wierceniem z
piang lub woda

« Po pracy nasmarowa¢ miotek olejem
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B5, D

Zuzycie lub odksztalcenie uszczelnienia

Przyczyna

Rozwiazanie

« Ciata obce dostajq sie do wnetrza
miotka

o Chroni¢ przewod wiertniczy przed
zanieczyszczeniami

» Nieprawidtowy montaz wymienionego
uszczelnienia

» Wymieni¢ uszczelnienie na nowe i
upewni¢ sie, ze nie zostato
uszkodzone podczas montazu

Pierscien ustalajacy koronki

B1,B2,D

Ztamanie lub odksztatcenie

Przyczyna

Rozwiazanie

« Uchwyt nie jest prawidtowo wkrecony

» Upewnic¢ sig, ze zestyk wystepéw
ptaszcza i uchwytu jest prawidtowy

» Niedostateczna sita docisku

« Ustawi¢ prawidtowg site docisku

» Potéwki pierscieni ustalajacych nie
pasuja do siebie (dotyczy mtotkow
COP)

» Upewni¢ sie, ze potéwki pierscieni
maja ten sam numer seryjny

Lozysko koronki

B1, B2, D

Ztamanie lub odksztatcenie

Przyczyna

Rozwiazanie

o Uchwyt nie jest prawidtowo wkrecony

» Upewni¢ sig, ze zestyk wystepow
ptaszcza i uchwytu jest prawidtowy

» Niedostateczna sita docisku

» Ustawi¢ prawidtowa site docisku

« Brak smarowania

o Zwigkszy¢ ilos¢ srodka smarnego
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Bufory

B5, D Zuzycie lub uszkodzenia

Przyczyna Rozwiazanie

¢ Ztamanie pod wptywem zmeczenia « Wymieni¢ bufory na nowe

» Przegrzanie spowodowane tarciem « Miotek wyciagna¢ za pomoca miotka
wewnatrz mitotka podczas jego wstecznego
uwiezniecia w otworze
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» Niedostateczna sita docisku « Ustawi¢ prawidtowg site docisku

Cylinder wewnetrzny

L1 Przemieszczenie
Przyczyna Rozwiazanie
» Gtowica tylna nie jest prawidtowo « Upewni¢ sie, ze gtowica tylna zostata
przykrecona dokrecona w sposéb zalecany w

instrukcji obstugi

B1, B5, D  Pekniecie, uszkodzenia lub zuzycie

Przyczyna Rozwiazanie
» Niedostateczne smarowanie o Zwigkszy¢ ilos¢ srodka smarnego
» Nieprawidtowy $srodek smarny » Stosowac¢ prawidiowe oleje do
narzedzi wiertniczych, np. oleje COP
lub SUPERTAC
« Ciata obce dostajq sie do wnetrza « Chroni¢ przewod wiertniczy przed
mtotka zanieczyszczeniami

50




Zawor miotkow QL OE
o
E
B5,D Uszkodzenia lub zuzycie -
<]
Przyczyna Rozwiazanie §
« Ciata obce dostajg sie do wnetrza » Chroni¢ przewéd wiertniczy przed &
miotka zanieczyszczeniami 2
« Niedostateczne smarowanie o Zwigkszy¢ ilos¢ srodka smarnego *E‘
» Nieprawidtowy $rodek smarny » Stosowac¢ prawidtowe oleje do e
narzedzi wiertniczych, np. oleje COP
lub SUPERTAC
» Ztamanie pod wptywem zmeczenia * Wymieni¢ zesp6t zaworu na nowy
» Uszkodzenia od przegrzania na » Wymieni¢ zesp6t zaworu na nowy
skutek tarcia przy rozwiercaniu
zapadnietych otworéw

Rozprezne pierscienie zabezpieczajace

B1, B2, D Ztamanie lub odksztatcenie

Przyczyna Rozwiazanie

» Ztamanie pod wptywem zmeczenia * Wymieni¢ na nowy pierscien
rozprezny zabezpieczajacy

» Niedostateczna sita docisku » Zwiekszy¢ site docisku
» Niedostateczny naciag czesci » Moment dokrecania i warto$¢ naciagu
wewnetrznych nalezy sprawdzi¢ w instrukcji obstugi
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Klasyfikacja uszkodzen

Rura i tacznik

K Odlegtosé¢ od korica gwintu zewnetrznego (mm)
N Odlegtosé od strony gwintu wewnetrznego (mm)
B1 Poprzeczne peknigcie lub ztamanie
B2 Wzdtuzne peknigcie lub ztamanie
Zuzycie
- al nieznaczne
B5 :
- a2 umiarkowane
- a3 nadmierne
Odksztatcenie lub zuzycie gwintéw
- al nieznaczne
B6 :
- a2 umiarkowane
- a8 nadmierne
Odksztatcenia lub uszkodzenia
D - al nieznaczne

- a2 umiarkowane
- a8 nadmierne
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Gwint

B1, B6

Odksztatcenia, zuzycie lub ztamanie

Przyczyna

Rozwiazanie

« Gwint zewnetrzny nie pasuje do
gwintu innej rury lub tacznika; brak
styku migdzy koncami rur; przyczyng
moze by¢ zanieczyszczenie kotnierza

« Prawidtowo przykreci¢ tacznik lub rure
do gtowicy tylnej

« Upewni¢ sie, ze kotnierz nie jest
zabrudzony

« Giecie lub odchylenie od osi otworu

» Przewod wiertniczy musi by¢ w petni
podparty podczas zawiercania i
wiercenia

» Nieprawidtowe zazegbienie si¢ gwintow
lub ich $ciecie

« Nalezy uzywa¢ prawidtowych ztaczy
gwintowanych

* Normalne zuzycie

« Wymieni¢ rure, gdy gwinty sie zuzyjg

« Nadmierne zuzycie spowodowane
nieprawidtowym sposobem taczenia
rur

« Skorygowac procedure pracy

» Przecigzenie przewodu wiertniczego

« Wyregulowaé¢ podnoszenie
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B1,B5,D

Peknigcie, uszkodzenia lub zuzycie

Przyczyna

Rozwiazanie

» Nacisk szczek na zgrzeing tarciowg

» Nie zaciskaé szczek na rurze, a
jedynie na utwardzonych koncéwkach
rur

» Do otwarcia potaczen miotka uzyto
mtotka recznego

» Uzywac prawidtowych narzedzi, np.
klucza tancuchowego lub klucza
klinowego

* Normalne zuzycie

* Wymieni¢, gdy wcigcie pod klucz nie
daje oparcia

Rura

B5

Zuzycie

Przyczyna

Rozwiazanie

« Nadmierna predko$¢ wynoszenia
zwiercin

» Sprawdzi¢ konfiguracje przewodu
wiertniczego; uzy¢ koronki lub rury o
odpowiedniej $rednicy, aby uzyskac
odpowiednig predko$¢ wynoszenia
zwiercin

o Wytarte rury

» Sprawdzi¢ dopuszczalne granice
zuzycia i wymieni€ rury po ich
przekroczeniu (sprawdzi¢ czy
zewnetrzna $rednica jest poprawna
lub czy cigzar jest odpowiedni)

« Nadmierna predko$¢ obrotowa

« Ustawi¢ prawidtowe obrotu

« Srednica rury jest niewtasciwa dla
danej $rednicy koronki

« Dobra¢ prawidtowg $rednice rury i
koronki

« Nieprawidtowy dobér rury do formaciji
skalnej

* Wybrac rure o grubszych $ciankach
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B1, B2

Peknigcie

Przyczyna

Rozwiazanie

» Szczeki zacisnety sig na rurze

» Nie zaciska¢ szczek na rurze, a
jedynie na utwardzanych koncéwkach
rur

* Wytarte rury

» Sprawdzi¢ dopuszczalne granice
zuzycia i wymieni¢ rury po ich
przekroczeniu (sprawdzi¢ czy
zewnetrzna $rednica jest poprawna
lub czy cigzar jest odpowiedni)

« Giecie lub odchylenie od osi otworu

» Przewod wiertniczy musi by¢ w petni
podparty podczas zawiercania i
wiercenia

« Uzyto miotka recznego

« Nie wolno uderza¢ mtotkiem recznym
W rure

D

Odksztatcenia |

ub uszkodzenia

Przyczyna

Rozwiazanie

» Nieprawidtowy transport rur

» Przenosic¢ rury w ostrozny sposéb

* Nadmierna sita docisku

» Ustawi¢ prawidtowa site docisku

» Niestabilne potozenie wiertnicy lub
nég wsporczych podnosnika podczas
wiercenia

o Zachowac stabilno$¢ wiertnicy
podczas pracy

» Szczeki zacisnely sie na rurze

» Nie zaciskaé szczek na rurze, a
jedynie na koncéwkach rur

« Giecie lub odchylenie od osi otworu

» Przewod wiertniczy musi by¢ w petni
podparty podczas zawiercania i
wiercenia

L1119 — -
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